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Elpress’ Geschdftsidee

”Die Geschdiftsidee der Elpress Gruppe besteht darin, durch Liefersicherheit und
Produktkenntnis qualitativ hochwertiges Material und Fachwissen fiir
elektrische Anwendungen zur Verftigung zu stellen.”

Kontakt

Elpress GmbH

Krankelsweg 24
DE-417 48 Viersen, Deutschland

Tel +49 2162 93 19-0
Fax +49 2162 350403

sales@elpress.de
Www.elpress.de

Hauptbiiro

Elpress AB Kundensupport
Industrivagen 15 Tel +46 612717170
P.O. Box 186 support@elpress.se

SE-872 24 Kramfors, Schweden
Tel +46 612 7171 00 Order
sales@elpress.se Tel +46 612717170 ".
order@elpress.se
Seit 1959 entwickeln, fertigen und vermarkten wir komplette Kontaktpresssysteme flr elektrische Verbindungen.
Die Elpress-Gruppe mit den Geschaftsbereichen Elpress und ABIKO gehort zur Lagercrantz Group AB.
Hauptsitz und Werk von Elpress sind im schwedischen Kramfors ansdssig. Die Tochtergesellschaften Elpress GmbH,
Elpress A/S, Elpress (Peking) Ltd. und Elpress Inc. mit Warenlager befinden sich Silkeborg (Danemark), Peking (China)
sowie Chicago (USA). Insgesamt beschaftigt die Elpress-Gruppe 160 Personen. Kramfors ist eine Ortschaft im Kreis Gud-
mundrd in Angermanland und Hauptort der Gemeinde Kramfors im Verwaltungsbezirk Vasternorrland. Der Ort ist am
Westufer des Flusses Angermanalven im Flusstal Adalen gelegen, wo er von der
schwedischen BundesstralRe 90 sowie der Eisenbahnverbindung Adalsbanan gekreuzt wird. Westlich grenzt der Ort
an die “Hoga Kusten”, der hiigeligsten schwedischen Kistenregion. Die Ortschaft ist fir ihre umfangreiche

Sagewerksgeschichte in der zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts bekannt. Das Stadtzentrum wurde in den 2010er
Jahren einer umfangreichen Umgestaltung unterzogen.

Die in diesem Katalog enthaltenen Informationen sind nur fiir die kommerzielle Nutzung zur Produktauswahl. Die Informationen sind nicht fiir den
Gebrauch in QS - Anweisungen, Produktionszeichnungen, Betriebsanleitungen etc. bestimmt. Wenn eine solche Dokumentation erforderlich ist, wenden
Sie sich bitte an lhre nachste Elpress Vertretung oder an Elpress direkt. Obwohl jede Anstrengung unternommen wurde, richtige und aktuelle Informationen
zum Zeitpunkt der Drucklegung zu gewahrleisten, behélt sich Elpress Anderungen fiir Druckfehler, tiberholte Informationen etc. vor. Ebenso behilt
Elpress sich das Recht vor, Produkte ohne vorherige Ankiindigung zu andern. Dieser Katalog ist Eigentum von Elpress. Eine Vervielfaltigung vollstandig,
teilweise oder von Bildern, ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung von Elpress AB untersagt.
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Zertifikation und Standards

bsi.
Certificate of Registration

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM - 150 14001:2015

This s to certify that:

Elpress AB
Tndustrivigen 15
672 24 Kramfors
Sudin

s of 150 14001:2015 for

fror and on behalf of BSI:

Andren Launn, EMEA Systems Certhicabon Director

Oiginal Rugictration Dote: 30071121
Latest Revision Date: 2019-01-29

Effective Date: 2019.03-05
Expry Date: 20220304
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bsi.
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - SO 9001:2015

This & to certfy that; Elpress AB.

Hokds Certficats Mo: FM 20987

and operates 3 Quality Management System which comphes with the requirements of IS0 9001:2015 for the
following scope:

The design, devedapment, e, marketing and salcs, of electrical cannoctar systoms
d 3

i och Frsning av system (8 cickiriska

For and on behalf of BSI: =
Trdriw Laurw, EMEA Syskoes Cortifcaion DRvetor

Effective Date: 201-03-05
Expiry Date: 2022.03.04
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Original Reglstration Date: 1992-07-13
Labust Revision Dote: 2019.01.29

Umweltpolitik

Umweltschutz bedeutet fir uns, dass wir
Ressourcen optimal nutzen und damit
Emissionen und Abfall reduzieren. Wir sind
bestrebt, den gesetzlichen Grenzwert noch weit
zu unterschreiten. Unsere Produkte werden
so konstruiert dass die Umwelteinfllisse
in folgenden Bereichen auf ein Minimum
reduziert werden: « Herstellung

« Anwendung

« Entsorgung
Unsere Umweltarbeit hat dazu gefiihrt, dass
Elpress seit 2004 gemaR 15014001 zertifiziert
ist. Zusatze, Werkstoffe und Bestandteile,
die einen schadlichen Umwelteinfluss bein-
halten, missen schrittweise ausgetauscht
werden. Unsere Verfahren, Arbeitsplatze
und Arbeitsmethoden miissen so gestaltet
und angepasst werden, dass der Betrieb
unter minimaler Umweltbeeintrachtigung
stattfinden kann und Verletzungen und
Erkrankungen beim Menschen verhindert
werden. Information und Ausbildung
miissen ein selbstverstandlicher Teil der
Geschaftsaktivitat sein und dazu beitragen,
bei allen Mitarbeitern der ELPRESS Gruppe
ein erhohtes Interesse an Umweltfragen
zu wecken sowie zu einer personlichen
Entwicklung und zur Beteiligung an der
Umweltarbeit des Unternehmens flihren.
Unsere Lieferanten und Auftragnehmer
mussen unter dem Gesichtpunkt ausgewahlt
werden, ob sie zur Verwirklichung unserer
Umweltpolitik beitragen kénnen. Unsere
Kunden missen tber die Umweltarbeit
des Unternehmens informiert sein und als
Zusammenarbeitspartner Wissen
und Ratschlage an die Akteure in der Dis-
tributionskette weitergeben, sodass unsere
Produkte richtig angewendet, gelagert und
entsorgt werden kdnnen. Wir missen unsere
Umweltarbeit standig auswerten. Wir miissen
gegenliber unserer Umgebung Offenheit
zeigen, wenn es um Informationen tiber unsere
Umweltarbeit und unsere Einflussnahme auf
die Umwelt geht.

Qualitit

Qualitat bedeutet fur uns, dass wir stets
danach streben, das beste Unternehmen
der Branche zu sein. Daher entwickeln wir
unsere Produkte, unsere Methoden und
auch uns selbst standig weiter, da Fachwis-
sen wohl der wichtigste Bestandteil ist,
wenn es darum geht, optimale Qualitat
zu erzielen. Die Qualitatsarbeit hat dazu
geflihrt, dass Elpress seit 1992 gemaf3 1SO
9001 zertifiziert ist.

Unser Zertifikat, mit Nummer FM20987
wurde durch die international anerkannte
BSI British Standards Institution, England,
ausgestellt.

Uberpriifung der Produkte
Es gibt eine Menge unterschiedliche
Teststandards und Genehmigungsver-
fahren, die auf Kabelschuhe und Verbinder
angewendet werden kdnnen. Aus diesem
Grund und wegen der grofRen inhaltlichen
Unterschiede zwischen den Normen un-
terschiedlicher Lander muss man sich auf
ein paar festlegen. Elpress hat zunachst
hauptsachlich schwedische, britische und
deutsche Normen angewendet. Inzwisch-
en sind die meisten Elpress Produkte laut
IEC und EN Standards zertifiziert, welche
mehr und mehr die alten nationalen
Standards ersetzen. In vielen Fallen gibt es
zusatzlich spezielle Zertifizierungen laut
Det Norske Veritas, Lloyd,s Register und
anderen Normen.

IEC - International Electrical Commission
- gibt internationale Funktionsstandards
heraus, die, obwohl nicht immer
obligatorisch, starken Einfluss haben
und als Grundlage im internationalen
Verbinder- handel verwendet werden.

DNV - Det Norske Veritas

Elpress KRF/KSF, KRT/KST Verbinder
entsprechen den DNV-Regeln fiir die
Klassifizierung von Schiffen und den Off-
shore Standards von Det Norske

Veritas. Die Verbinder sind zugelassen fir
Anlagen auf Schiffen und beweglichen
Offshore Einheiten.

¢(UL ) us uste

KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/

KST sind UL-zertifiziert gemaf Datei-Nr.
E205350. Kupferverbinder vom Typ
KRF/KSF sind fur mehr-, fein- sowie
feinstdrahtige Kupferleiter (Klasse 2, 5 und
6 gemaf IEC60228) freigegeben.
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Isolierte Verbinder 0,1-6 mm?* und zugehorige Werkzeuge
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Allgemeine Informationen zu isolierten Verbindern

System Elpress

Das System Elpress umfasst Verbinder
und Werkzeuge, die in der jeweiligen
Kombination konfiguriert und gepruift
sind und dadurch normgerechte Verbin-
dungen sicherstellen. Damit Sie sich als
Benutzer bei der Verwendung unserer
Systeme sicher flihlen kénnen und bei
einer korrekten Handhabung unserer
Produkte eine einwandfreie Verbindung
gewabhrleistet ist.

Isolierte Verbindungen

Die Ring-, Gabel- und Stiftkabelschuhe
von Elpress bestehen aus hochwertigem
Kupfer mit einer Reinheit von 99,95 %.
Die Flach- und Rundsteckverbinder sind
aus Messing oder Zinnbronze gefertigt.
Fiir maximalen Korrosionsschutz sind
alle Kabelschuhe elektrolytisch verzinnt.
Durch das Hartléten und Weichgliihen
des Kabelschuh-Halses kann das Crimpen
in jeder beliebigen Richtung erfolgen.

Bei den Flachstifthiilsen ist das Metall

im Hals auBerdem doppelt gefaltet. Dies
verleiht der fertigen Verbindung eine sehr
hohe Zugfestigkeit und einen geringen
Widerstand.

Isolierung

Die allermeisten Isolierhiilsen von
Elpress bestehen aus halogenfreiem
Polycarbonat (PC), das hervorragende
Verformungseigenschaften aufweist.
Nach dem Pressen ist sie auch bei hohen
Temperaturen form- und vibrationsbe-
standig. Eine gewisse Vorsicht ist bei
Kontakt mit alkalischen Stoffen geboten.
Bei einigen Ausfiihrungen besteht die
Isolierung aus PA, ebenfalls halogen-
freiem Nylon oder PVC. Die Farbe der
Isolierhiilse gibt an, fur welchen Lei-
tungsquerschnitt die Verbindung vorge-
sehen ist:

Farbtabelle Isolierung

Hellgelbe Hillse  0,1-0,5mm?
Grlne Hilse* 0,25-0,75 mm?
Rote Hiilse 0,5-1,5mm?
Blaue Hiilse 1,5-2,5mm?
Gelbe Hiilse 4-6 mm?

* oder transparentes Weil}

In der folgenden Tabelle sind die Ei-
genschaften isolierter Verbindungen
von Elpress aufgefiihrt. Da sich auch
Umwelteinfliisse, Temperatur u. A. auf
die Verbindung auswirken kénnen, sind
diese Angaben allgemeiner Natur.
Polycarbonat (PC) und Polyamid (PA)
enthalten kein Fluor, Chlor, Brom oder
Jod und sind daher halogenfrei.

Isolations-  Maximale Halogen- Br(:znnbar-

material Temperatur frei keitsklasse,
uL94

PA (Polya- 105° Ja VO

mid)

PC (Polycar- 115° Ja V2

bonat)

PVC (Polyvi- 60° Nein, VO

nylchlorid) Chlor

Easy-Entry

Die allermeisten Isolierhiilsen von Elpress
sind vom Typ Easy-Entry, fihren den Leiter
also selbsttatig richtig in den Kabelschuh
ein. Geknickte und hervorstehende Leiter
sowie daraus folgende Uberschlage oder
herabgesetzte elektrische Eigenschaften
gehoren damit der Vergangenheit an.

m\\\‘\\\\\“
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Easy-Entry.

Kennzeichnung isolierter Verbin-
dungen

Um Arbeit und Kontrolle zu erleich-

tern, sind isolierte Verbindungen von
Elpress mit Logo, Querschnitt und ggf.
Schraubendurchmesser gekennzeichnet.
Beim Crimpen isolierter Verbindung-

en hinterlassen die Presszangen und
-backen von Elpress eine Pragung in der
Isolierhiilse, mit der sich nachtraglich die
Ubereinstimmung der Verbindung mit
zahlreichen Normen kontrollieren lasst.

Crimp-Beispiele mit isolierten
Verbindern von Elpress.

Bezeichnungsbeispiel

Kat.-Nr. A1532R (E, FLS, G usw.)

A =isoliert

15 = Leitungsquerschnitt (1,5 mm?)

32 = NenngroRe (Lochdurchmesser 3,2 mm)
E = Aderendhiilse

FLS = Flachsteckhiilse

FLSF = Flachsteckhtilse, vollisoliert, gerollt
FLST = Flachsteckhiilse, Zinnbronze

G = Gabelkabelschuh

GB = Flanschgabelkabelschuh

H = Flachstecker

HA = Rundstecker

HO = Rundsteckhiilse

K = Hakenkabelschuh

PSK = Parallelverbinder

R =Ringkabelschuh

SF = Flachstiftkabelschuh

SFB = Flachstiftkabelschuh, vorn gebogen
SFK = Flachstiftkabelschuh, kurzer Stift
SFL = Flachstiftkabelschuh, langer Stift
SFN = Flachstiftkabelschuh, mit Nase

SR = Rundstiftkabelschuh

SRK = Rundstiftkabelschuh, kurzer Stift
SK = StoRverbinder

SKW = StoRRverbinder mit Schrumpfschlauch

Crimpen eines isolierten Elpress-Ring-
kabelschuhs mit dem Handwerkzeug
GSA0760.
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Handwerkzeuge fur isolierte Verbindern

Mechanische Zangen Miniforcégyptjcbbfjﬁitlt langere IGFh:& um  Griinde fiir eine Zertifizierung
Beider Entwicklung mechanischer Gieser einfachen und natirichen Methode D, 2ortifkat,das der Zange beilegt,
Crimpzangen stehen fir Elpress die hohe lassen sich oftmals Belastungen reduzieren. . ' .
Qualitdt, die Ergonomie der Zange selbst Die Werkzeuge und Verbinder von * Neue ;rlmpwerkzeuge we.rden haufig
und optimale Eigenschaften der Crimp- Elpress bilden zusammen ein Crimpsystem, sofort in ein QM System eingepflegt.
verbinder gleichermaBen im Fokus. dessen Crimpergebnis laufend gegen die Bei der Anschaffung soll natur!lch der
Mit Ausnahme der Hobby-Werkzeuge Anforderungen geltender Werkzeugstatus als erstes notiert
verfligen die Zangen Uber ein integriertes Normen tiberpriift wird (z. B. IEC 60352-2, werden, um spater r?gelmaﬁlge
Sperrsystem, das eine vollstandige Press-  SgN 245010, DIN 46429 und BS EN 61238-1).  Kontrollen durchzufiihren, bei denen
ung sicherstellt —Voraussetzung fiir profes-  vjiale der Handzangen haben symmetrische etwaige
sionelles und normgerechtes Arbeiten. Pressgesenke, die ein beidseitiges Arbeiten Anderungen erkannt und behoben

ermoglichen —ein groRer Vorteil fur werden konnen.

Linkshinder. « Das Zertifikat belegt, dass jedes

Die Zangen der Modellreihen Miniforce, einzelne Werkzeug die Anforderungen

D, G und P bestehen aus ausgesprochen der entsprechenden grundlegenden

hochwertigem Stahl, der briniert und per Spezifikationen erfullt.

Laser gekennzeichnet ist. « Das Zertifikat fiihrt die wichtigsten zu

kontrollierenden Eigenschaften auf.
Die Serviceabteilung von Elpress bietet
eine kontinuierliche Kontrolle der
Werkzeugqualitat an.

— Certifikat Certificate

Zertifizierung von Presswerkzeugen | - e
Zur Gewahrleistung hochster Qualitat e iAo
§ sptnpiing [ v |( T s | e
werden auch unsere handgefiihrten pevtarstit | o 2o | ST
Elpress Mobile: Professionelles Werkzeug Crimpwerkzeuge vom Typ Gxx und Dxx, G| Shamm | 354 Sssmm | e
;mt \./Vetchskfll:'fcken fur Installateure und also die N\iniforce—Zangen, bereits
ervicetechniker wahrend der Herstellung zertifiziert. R
Miniforce-Werkzeuge B
| e ieacll I

Mit den einzigartigen Miniforce-
Werkzeugen wurden bei der Benutzer- gbé con
Ergonomie und der Kraftersparnis &FE
neue MaRstabe gesetzt. So konnten
die Griffkrafte um bis zu 45 % gesenkt
werden. Dies ist das Ergebnis einer
komplexen Entwicklungsarbeit, bei
der das minimierte Risiko fuir
Arbeitsverletzungen und die
bestmogliche Ergonomie im
Vordergrund standen.

Oaturvass
Sgnataisignature

Sohvey Matsson
Spamasrsism Oy mapacie

Dem Werkzeug beiligende Zertifikat.

E E Scannen Sie und

'-:'l erhalten Sie lhr
Zertifikat

Was wird zertifiziert? E .

Fiir eine Zertifizierung des Presswerkzeugs

muss jedes einzelne Werkzeug bei der

Endmontage und Kontrolle hinsichtlich

folgender Faktoren dokumentiert werden:

- Griffvorspannung: die erforderliche Kraft,
damit die Sperre, die den Abbruch eines
Pressvorgangs verhindert, nicht vorzeitig
gelost wird.

- Crimp-Nesthohe : das maximale
Hohenmaf, das bei zusammenge-
pressten Backen an jedem Nest
gemessen werden kann.

Ergonomische Miniforce-Zange von Elpress.
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Ringkabelschuhe 0,1-6 mm?

« Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgel&tet.
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mm? AWG Isolier- Easy- Halogen- St./
(Cu) Cu Name Schraube d L L1 t S material Ent?"y frei & Werkzeug Pkg.
0,1-0,5 27-20  A0522R  M2,5 5,4 2 16 14 0,5 6 PA Nein Ja DSA0115 100
0,1-0,5 27-20  AO0532R M3 5,4 2 16 14 0,5 6 PA Nein Ja DSA0115 100
0,1-0,5 27-20 A0543R M4 6,5 3 19 16 0,5 6 PA Ja Ja DSA0115 100
0,1-0,5 27-20  AO0553R M5 8 2 19 16 0,5 6 PA Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0832R M3 5,5 32 18 15 0,5 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0837R M3,5 6,2 32 21 17,5 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0843R M4 7,5 32 21 17,5 0,5 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 23-19 A0853R M5 9 32 22 175 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
. 0,5-1,5 20-16 A1532R M3 5,5 4 19 16 0,7 7 ©PC Ja Ja GSA0760 100
. 0,5-1,5 20-16 A1537R  M3,5 6 4 19 16 0,7 7 ©PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1543R M4 7 4 20,5 17 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1553R M5 9 4 22,5 18 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1565R M6 11 4 26,5 21 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1585R M8 14 4 27,5 20 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1510R M10 16,5 4 30,5 22 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2532R M3 5,5 4,5 19 16 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 15-14 A2537R  M3,5 6,2 45 19 16 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 15-14 A2543R M4 7 45 21 175 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 15-14 A2553R M5 9 45 23 18 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 15-14 A2565R M6 11 45 26 205 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 15-14  A2585R M8 14 45 28 21 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
I 1,5-2,5 15-14 A2510R M10 16,5 45 305 22 0,75 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 15-14 A2513R  M12 18 43 34 26 0,75 8 PA Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4643R M4 7,8 6,4 245 205 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4653R M5 9 6,4 25 205 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4665R M6 11 6,4 285 23 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4685R M8 14 64 305 235 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4610R M10 17 6,4 34 255 1 9 PC Ja Ja GSA0760 50
4-6 12-10 A4613R M12 19,2 68 40 31 1 9 PC Ja Ja GSA0760 50
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
1:4
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Gabelkabelschuhe 0,1-6 mm?

« Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelGtet.

" 4 .‘i / o HHt— - -
A
y L,
' l .4
L
mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St.
(Cu) Cu Name Schraube mm d L Lt S material Ent{y frei 8 Werkzeug Pkf/;.
0,1-0,5 26-20 A0532G M3 55 32 18 15 05 6 PA Nein Ja DSA0115 100
. 0,25-0,75 24-20 A0832G M3 55 32 18 15 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0837G M3,5 6,2 32 21 175 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0843G M4 6,2 32 21 175 05 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1532G M3 55 4 19 16 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1537G M3,5 6,2 4 21 175 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1537GS M3,5 55 4 212 17 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1543G M4 7 4 21 175 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1553G M5 9 4 22,5 18 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1565G M6 11 4 26521 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2532G M3 55 45 18 15 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
.1,5—2,5 16-14 A2537G M3,5 62 45 21 175 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
.1,5-2,5 16-14 A2537GS M3,5 55 45 212 17 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2543G M4 7 45 21 175 0,8 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2553G M5 9 45 23 18 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2565G M6 11 45 25 195 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4643G M4 78 64 24 20 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4653G M5 9 64 25 205 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4665G M6 11 64 27 2151 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4685G M8 14 6,4 30 23 1 9 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4610G M10 18 64 36 2751 9 PA Ja Ja GSA0760 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Flanschgabelkabelschuhe 0,5-2,5 mm?

+ Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelGtet.

g C €
- )
N
S
Fgm.ggcf/

J | R / /—I—l
i 1 N
L1 ‘
L
mm? AWG w Isolier-  Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name Schraube mm d L bt > material Entry frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1537GB M3,5 6,2 4 21 175 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1543GB M4 6,2 4 21 175 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2543GB M4 62 45 21 175 08 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2553GB M5 9 45 225 175 08 7 PC Ja Ja GSA0760 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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Hakenkabelschuhe 0,5-2,5 mm?

« Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelGtet.

3

— A
4 e N |
‘ B
i ) a )
L
L
mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name Schraube mm d L kLt > material Entry frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1543K M4 7 4 205 17 0,7 7 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2543K M4 75 45 21 17 08 8 PC Ja Ja GSA0760 100
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
1 2
Stiftkabelschuhe 0,1-6 mm
S
« Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelGtet. @ ; ]
- /
\“E,mf}ﬁ“y

W4 ==

4085

mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St./
(Cu) Cu Name mm d L ks material Entfy frei 8 Werkzeug Pkg.
0,1-0,5 26-20 A0514SR 1,2 22 18 8 6 PA Nein Ja DSA0115 100
I 0,25-0,75 24-20 A0819SR 18 32 22 12 7 PC Ja Ja DSA0115 100
0,25-0,75 24-20 A0819SRK 18 32 185 85 7 PC Ja Ja DSA0115 100
Bos15 2016  A15195R 1,7 4 22 12 7 PC Ja Ja GSA0760 100
. 0,5-1,5 20-16 A1519SRK 1,7 4 185 85 7 PC Ja Ja GSA0760 100
I 1,5-2,5 16-14 A2519SR 1,9 45 215 115 8 PC Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2519SRK 1,9 45 185 85 8 PC Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4630SR 27 64 27 14 9 PC Ja Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange
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Flachstiftkabelschuhe 0,25-6 mm?

« Material: Cu 99,95%, verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelGtet.

' T
ot
||
L1
L
mm? AWG w Isolier- Easy- Halogen- St./
(Cu) Cu Name mm d L kot > material Ent)r,y frei s Nase Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 A0825SFK 25 32 20 10 05 7 PC Ja Ja Nein DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1518SFL 23 40 27218 08 7 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1529SF 29 4 22 12 0,7 7 PC Ja Ja Nein GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1529SFN 29 4 22 12 0,7 7 PC Ja Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1530SFB 3 4 258 168 0,8 7 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
.1,5-2,5 16-14 A2524SFL 23 45 272 18 08 8 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
.1,5-2,5 16-14 A2529SF 29 43 21511508 8 PC Ja Ja Nein GSA0760 100
I 1,5-2,5 16-14 A2529SFN 29 43 22 12 08 8 PC Ja Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2530SFB 3 45 258 16,8 0,7 8 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10 A4640SF 4 68 275 135 1 9 PVC Ja Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10 A4645SFB 46 68 303 168 1 9 PVC Nein Nein Nein GSA0760 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Stollverbinder 0,25-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt (Cu/Sn), Kontakthulse aus Cu-Rohr

&
£y o —
/ | L
y

mm? AWG d Isolier-  Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L s material Entry  frei Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 A0824SK 2,9 245 7 PC Nein Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A15255K 34 24 7 PC Nein Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2527SK 4,3 26 8 PC Nein Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A46525K 6,5 33 9 PC Nein Ja GSA0760 50

s = Abisolierlange

1:7
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StolRverbinder mit Schrumpfisolierung 0,5-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt (Cu/Sn), Kontakthulse aus Cu-Rohr. | )
« Schmelzkleber im Inneren der Isolierung. '\\3@&/

mm? AWG d Isolier- Halogen- St./
(Cu) Cu Name mm L s material Werkzeug frei Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1535SKW 3,7 31,5 8 PA GSW0560C Ja 25
1,5-2,5 16-14 A2535SKW 4,6 31,5 8 PA GSW0560C Ja 25
4-6 12-10 A4650SKW 6,5 375 9 PA GSW0560C Ja 25

s = Abisolierlange
Durch das Crimpen und anschlieende Erwarmen mit einem HeiBluftféhn entsteht eine wasserdichte Verbindung, die mit der Leitungsisolierung verklebt ist.

Parallelverbinder 0,5-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt (Cu/Sn), Kontakthulse aus Cu-Rohr

y =

&
~Cemed

mm? AWG d Isolier- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm * s material frei Werkzeug Pkg.
. 0,5-1,5 20-20 A1515PSK 3,2 17 7 PA Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 16-16 A2517PSK 4 17 8 PA Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4634PSK 5,6 21 9 PA Ja GSA0760 100

s = Abisolierldnge
Typ PSK mit GSA0760 (C) zweimal verpressen.
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Flachsteckhulsen, gerollt 0,1-6 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelttet.

- C¢
\ 4

CEETE - - £
1
L
-
mm*  AWG w Fiir Isolier- Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm d L *  Flachstecker material Ausfiihrung Entry frei Werkzeug Pkg.
0,1-0,5 26-20 AO0503FLS5 3,7 22 164 7 2,8x0,5 PvC Hartgelotet Ja Nein DSA0115 100
0,1-0,5 26-20 AO0503FLS8 3,7 22 164 7 2,8x08 PvC Hartgelotet Ja Nein DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1503FLS5 3,2 4 18 7 2,8x0,5 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 Al1503FLS8 32 40 18 7 2,8x08 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLS5 5 32 195 7 4,8x0,5 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
.0,5-1,5 20-16  A1505FLS8 5 32 195 7 4,8x0,8 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
.0,5-1,5 20-16  A1507FLS 76 4 20,5 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 Al507FLST 7,6 4 20,5 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2505FLS5 56 45 20 8 48x0,5 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-25 16-14 A2505FLS8 5 39 195 8 4,8x0,8 PA Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507FLS 76 45 205 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507FLST 76 45 205 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10  A4607FLS 76 64 24 9 6,3x08 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10  A4609FLS 109 66 30,1 9 9,5x1,2 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
s = Abisolierlange
1 2
Flachsteckverteiler, gerollt 0,5-2,5 mm
SN EERESs

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). @

;/ )\ "y c €
|
- J
< S{mﬁ‘i‘&

I

mm?  AWG Name w d L s Fiir Isolier-  Hals- Easy-  Halogen- Werkzeu st./
(Cu) Cu mm Flachstecker material ~Ausfiihrung Entry  frei J Pkg.
- 0,5-1,5 20-16 A1507FLSH 69 32 22 7 6,3x0,8 PA Verstarkungshiilse  Ja Ja GSA0760 100
Wis525 1614 A2507FLSH 69 39 22 8 6,3x08 PA Verstarkungshilse  Nein Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange
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Flachsteckhulsen, vollisoliert, gerollt 0,5-6 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelttet. (5 C E
“F
", o 7, > :
L
mm*  AWG w Fiir Isolier-  Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm d L *  Flachstecker material Ausfiihrung Entry  frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1503FLSF5 55 3,4 195 7 2,8x0,5 PA Verstarkungshiilse  Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1503FLSF8 5 34 195 7 2,8x0,8 PA Verstarkungshiilse  Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLSF5 72 41 195 7 4,8x0,5 PA Verstarkungshiilse  Ja Ja GSA0760 100
0,5-1,5 20-16 A1505FLSF8 72 41 195 7 4,8x08 PA Verstarkungshiilse  Ja Ja GSA0760 100
.0,5-1,5 20-16 A1507FLSF 88 4 21,3 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
Bis525 1614 A2505FLSF5 72 45 195 8 4,8x0,5 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
15-25 16-14 A2505FLSF8 7 39 195 8 4,8x0,8 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507FLSF 88 45 213 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4607FLSF 92 54 26 9 6,3x0,8 PA Verstarkungshiilse Ja Ja GSA0760 100
s = Abisolierlange
2
Flachstecker 0,5-6 mm
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), Hals hartgelotet. oy ) C €
N
S
mm? AWG d Isolier- Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L s Flachstecker material  Ausfiihrung Entry frei Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 A1507H 41 22 7 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2507H 5 22,5 8 6,3x0,8 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4607H 6,6 245 9 6,3x0,8 PA Verstarkungshiilse Nein Ja GSA0760 100
s = Abisolierlange
1:10
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Aderendhiilsen, vollisoliert 1-6 mm?

« Material: Cu, verzinnt (Cu/Sn)

L

P
1 Y C €

mm? AWG d Isolier-  Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L ks material Entry frei Werkzeug Pkg.
1-3 18-13 A2500E 64 152 8 8 PA Ja Ja GSA0760 100
4-6 12-10 A4600E 92 17,7 9 9 PA Ja Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

Rundstecker 0,25-6 mm?

+ Material: Messing/Cu, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). 2

AL _J.z

mm? AWG d Isolier- Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L s Rundstecker material  Ausfiihrung Entry frei Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 AO0802HA 31 26 7 20 PA Verstarkungshilse Nein Ja DSA0115 100
. 0,5-1,5 20-16 A1504HA 4 22 7 40 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
. 1,5-2,5 16-14  A2505HA 43 20,7 8 5,0 pPvC Verstarkungshiilse Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10  A4605HA 6,6 257 9 50 PA Verstarkungshilse Nein Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

Rundsteckhtilsen, vollisoliert 0,25-6 mm?

+ Material: Messing/Cu, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

T
{
/’ v S
-
el
mm? AWG d Fiir Isolier- Hals- Easy- Halogen- st./
(Cu) Cu Name mm L > Rundstecker material Ausfiihrung Entry  frei Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 A0802HO 31 245 7 2 PA Verstarkungshilse Nein Ja DSA0115 100
0,5-1,5 20-16 A1504HO 4 25 7 4 PC Hartgelotet Ja Ja GSA0760 100
1,5-2,5 16-14 A2505HO 32 25 8 5 PVC Verstarkungshiilse Nein Nein GSA0760 100
4-6 12-10 A4605HO 57 27 9 5 PA Verstarkungshiilse Nein  Ja GSA0760 100

s = Abisolierlange

1:11
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Sortimentsboxen —isolierte Verbinder

%) () C€ RPL6OS

COMPLIANT,

— " Der RPL605 ist ein kompletter Sortimentskasten fir professionelle Arbeiten,
~ C i bestehend aus Kabelschuhen, Flachsteckhiilsen, Verbindern und Werkzeug.

Eigenschaften:

« Zertifiziertes Crimpwerkzeug GSA0760, Crimpbereich 0,5-6 mm?>.

« Abisolierzange SCT001, zum Schneiden und Abisolieren von 0,5-6 mm?
« 605 isolierte Elpress-Verbinder 0,5-6 mm?

mm:  AWG/MCM

Nettogewicht Linge . .
(Cu) (Cu) Name (kg) mm Breite Hohe
0,5-6 20-10 RPL605 2,05 261 338 57

PL1001

Elpress-Sortimentsbox fiir Elektrobetriebe und Service-Werkstatten.

Eigenschaften:

« Box aus ABS-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff
« 29 Facher

» 997 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

- 4 Klemmenleisten

« Crimpwerkzeug GSA0760 Miniforce

« Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 PL1001 2,94 380,0 2850 550

Name Breite Ho6he

E|PRESS v
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PL451M

Elpress-Sortimentsbox flir den Profi-Einsatz.

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff
+ 11 Facher

« 346 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

+ 3 Klemmenleisten

« Crimpwerkzeug GSA0760 Miniforce

- Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM
(Cu)  (Cu)

Nettogewicht Linge

(kg) mm Breite  Hohe

Name

0,5-6 20-10 PLASIM 1,275 2455 2150 56,5

PL450

Elpress-Sortimentsbox fiir Hobbyanwendungen und Heimwerker.

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff

- 11 Facher

» 346 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

+ 3 Klemmenleisten

« Hobby-Crimpzange T50 zum Crimpen, Schneiden und Abisolieren bis 6 mm?
und zum Schneiden von Schrauben M2,5-M5

mm*  AWG/MCM Name Nettogewicht Linge
(W  (cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 PL450 1,019 245,5 215,0 56,5

Breite Ho6he

HB150

Elpress-Sortimentsbox fiir Hobbyanwendungen und Heimwerker.

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff mit Einsatz aus Styrol-Kunststoff

« 11 Facher

« 147 isolierte Verbinder 0,5-6 mm?

+ 2 Klemmenleisten

« Hobby-Crimpzange T50 zum Crimpen, Schneiden und Abisolieren bis 6 mm?
und zum Schneiden von Schrauben M2,5-M5

mm*  AWG/MCM Name Nettogewicht Linge
(W  (cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 HB150 0,781 245,5 215,0 56,5

Breite HGhe
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Hobbywerkzeuge fur isolierte und unisolierte Verbinder
von 0,5-6 mm? sowie zum Schneiden und Abisolieren

Pressgeometrie

Pressgeometrie

@ @

Eigenschaften:

« Aus hochwertigem Stahl und mit handfreundlichen Griffen
« Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Keine Sperrfunktion

« Schneiden bis 6 mm?

« Abisolieren bis 6 mm?

- Kuirzen von Schrauben der GréRen M2,5-M5

Hobbywerkzeug T50

Besonderheiten:

« Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Dorn-Crimpen unisolierter
Verbinder 1,5-6 mm?

* Rote Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,5-6 20-10 T50 Dorn, Oval 0,268 225

Name Pressgeometrie

Hobbywerkzeug T51

Besonderheiten:

« Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Roll-Crimpen unisolierter
Verbinder 0,5-2,5 mm?

« Gelbe Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm

0,5-6 20-10 T51 Oval, Roll 0,268 225

Hobbywerkzeug T52

Besonderheiten:
* Zum Roll-Crimpen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?
» Griine Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

Name  Pressgeometrie

Pressgeometrie (Cu)  (cu) (kg) mm
056 2010 752 Roll 0,268 225
1:14
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Werkzeuge mit Priifzertifikat fur isolierte Verbindungen von 0,14-2,5 mm

Pressgeometrie

Pressgeometrie

ST
&

-
- |

(‘oé /
oammee™”

q

Eigenschaften:

- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

- Nachjustierbar

* Mit Elpress-Verbindern geprift

« Sperrfunktion, die den vollstandigen Abschluss des Crimpvorgangs sicherstellt
« Notauslésung, falls der Crimpvorgang unterbrochen werden muss
- Einzigartig schlankes und handliches Werkzeugdesign

« Einwandfreie Crimpung mit minimaler Muskelkraft

- Fur Rechts- und Linkshander geeignet

« Auf mindestens 50.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

DSA0115

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum symmetrischen Crim-
pen isolierter Verbinder 0,14-1,5 mm>.

Besonderheiten:
« Die Kontrolle der Gesenke erfolgt mit der Lehre ESAQ0760

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

()  (cu) (kg) mm  Breite

Name Pressgeometrie

0,14-1,5 26-16 DSA0115 Oval 0,445 192 66

DSA0725

Geprifte und zertifizierte mechanische Handzange zum symmetrischen Crim-
pen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?=.

Besonderheiten:
- Die Kontrolle der Gesenke erfolgt mit der Lehre ESAQ0760

mm*  AWG/MCM Nettogewicht La

- nge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-2,5 20-14 DSA0725 Oval 0,449 192 66

ESAQO0760 — Lehre

Lehre zur Uberpriifung der Pressgesenke in folgenden Zangen: DSA0115,
DSA0725, GSA0760(C), GSEA0340C.

Besonderheiten:

« Griffteil mit 8 mm @

« Einfache Kontrolle der Pressgesenke

- Bei der Kalibrierung werden GO-und NO GO fiir jedes Gesenk tberpruft.
Wenden Sie sich an Elpress, wenn Sie nahere Informationen zu Kalibrierung
und Qualitatssicherung wiinschen.

mm? AWG/MCM Nettogewicht  Schaft Linge

Name
(cu) (Cu) (kg) o  mm
0,5-2,5 20-14 ESAQ0760 0,024 8 55
Zange Gesenklagen

DSA0115 ]

DSA0725 [ |
csaozeo€) [N
cseaoszo€) [

i
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Miniforce-Werkzeuge mit Prufzertifikat fur isolierte Verbindungen
von 0,5-6 mm? und Aderendhiilsen von 0,25-4 mm?

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslést, bevor das Pressen abgeschlossen ist

« Notauslosung, falls der Pressvorgang unterbrochen werden muss

« Symmetrische Pressgesenke, deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

« Mit Elpress-Verbindern gepruft

- Einzigartiger Mechanismus senkt die maximale Handkraft von 450 N auf 250
N (Modell C)

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroéRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgeflihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

- Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

* Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung

« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

« Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GSEA0340C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen
isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm? sowie isolierter und unisolierter Aderendhtilsen
0,25-4 mm?.

mm? AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-2,5/ 20-14/ GSEA0340C Oval, Trapez 0,613 256 80
0,25-4 22-12

Pressgeometrie

¢ ﬁt}ﬂi“,ﬁ%’
. C€ aswoseoc

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen von
StoRverbindern Schrumpfisolierung vom Typ SKW 0,5-6 mm>.

mm?*  AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
(Cu)  (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-6 20-10 GSW0560C  Oval 0,612 256 80

Pressgeometrie

S EIPRESS 1:16
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%) () C€ GSA0760 und GSAO760C

COMPLIANT, Qo

%
]

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum symme-
trischen Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm?.

Besonderheiten:

« Locator, der den Kabelschuh beim Crimpen in der richtigen Position halt und
das Arbeiten z. B. bei beengten Platzverhaltnissen erleichtert

- Die Gesenkkontrolle erfolgt einfach mit der Lehre ESAQ0760

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht L3

. nge . ..
)  (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
0,5-6 20-10 GSA0760 Oval 0,548 203 76 22
0,5-6 20-10 GSA0760C Oval 0,607 256 80
- |
o A :LJ_LEF‘EE

Gehen Sie beim Einlegen des Kabelschuhs in den

Locator bei der Zange GSA0760(C) geméal den

Schritten 1 und 2 vor.

1:17
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Akku-Crimpwerkzeuge fur isolierte Verbinder von 0,5-6 mm?,
unisolierte Verbinder von 0,25-10 mm?
und Aderendhulsen von 0,5-50 mm?

Fe«j%i“fs:
b5 -
¢ S "‘ c €
5
ot

ol

PVL130P — Elpress MINI,
Pressbacken separat erhaltlich.

PVL130P, Tasche und Ladegerat.

Eigenschaften:

« Betrieb durch Li-lonen-Akku (10,8 V und 2 Ah), Ladedauer ca. 40 min
- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

« Werkzeug fiir Installation und Service

« Kurze Pressdauer von 2-4 s

+ Rund 230 Pressungen/Akkuladung

« Pressbacken separat erhaltlich

PVL130P — Elpress MINI

Elpress MINI-Werkzeug im verschlankten Design mit besonders
leistungsstarkem Li-lonen-Akku fur effizientes Arbeiten.

Presskraft max. 13 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Lange Lebensdauer dank besonders robustem Crimpkopf

- Optimale Crimpung dank paralleler Pressbackenfiihrung

« Einfache Handhabung dank geringem Gewicht

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Crimpkopf offen und drehbar

« Automatische Rickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvorgangs

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht La

(Cu)  (Cu) Name  Pressgeometrie (kg) m

nge Breite Hohe
m

0,25-5024-1/0 PVL130P Dorn, Oval,Roll, 1,5 330 85 60
Trapez, W

@ EIPRESS
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PVL130S — Elpress MINI, einschlieRlich
Backenpaar SA0760.

PVL130S — Elpress MINI

Die MINI-Werkzeuge von Elpress vereinen die Vorziige manueller
Crimpwerkzeuge mit denen akkubetriebener Hydraulik-Modelle.
Presskraft max. 15 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und Uberwachung zur Gewahr-
leistung der vollstandigen PressbackenschlieRung

« Sicherungsose als Fallschutz beim Einsatz im Freien

« Motorschutz sorgt fiir Sicherheit bei Uberlast

- Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

« Einfaches Crimpen dank leistungsstarker Antriebstechnik

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« LED-Arbeitsbeleuchtung

« Pressbackenpaar SA0760 im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten

mm? AWG/MCM
(Cu)  (cu)

Nettogewicht La

Name  Pressgeometrie (kg) mrr:]ge Breite Hohe

0,25-50 24-1/0 PVL130S Dorn, Oval, Roll, 1,5 58 92 250

Trapez, W

Pressbacken fiir PVL130P/PVL130S

A mm*  AWG/MCM . Nettogewicht
Name Pressgeometrie Anwendun
v (Cu)  (cu) 8 (kg) 8
0,5-6 20-10 SA0760 Oval 0,05 Isolierte Verbinder
£BOS60 WB4099 KBO325 0,25-2,5 22-14 KB0325 Dorn 0,039 Un!sol!erte Verb!nder
4-10 12-8 WB4099 W 0,05 Unisolierte Verbinder
- e N 0,5-6 20-10 RB0O560 Roll 0,05 Unisolierte Verbinder
% ﬂ 056  20-10 EB0560  Trapez 0,057 Aderendhiilsen
U w 4-10 12-8 EB4010  Trapez 0,05 Aderendhiilsen
10-25 6-4 EB1025 Trapez 0,05 Aderendhilsen
EB3550 EB1025 EB4010 35-50 2-0 EB3550 Trapez 0,05 Aderendhilsen
RB0560 SAD760
1:19
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Elpress Mobile -
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Elpress Mobile, nur Basiswerkzeug.

RELSH
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Elpress Mobile mit den Pressbacken OAA0525
und OEB0210.

+/

REACH

COMPLIANT,

q
.

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMP45
und OCC1113.

Werkzeuge mit Wechselbacken

Professionelles Crimpwerkzeug mit Wechselbacken fiir Installateure und
Servicetechniker.

Eigenschaften:

« Zuverlassig, sicher, wirtschaftlich und ergonomisch

- Parallelpressung mit 10 kN Presskraft, getestet fiir 20.000 Crimpvorgange

« Einfacher und schneller Backenwechsel mit einem Handgriff

- Paarweise Aufbewahrung der Pressbacken in passender Halterung

» Breites Pressbackensortiment erméglicht den Einsatz eines Basiswerkzeugs fur
19 verschiedene Anwendungen

Elpress Mobile

Mobile Handzange (nur Basiswerkzeug). Pressbacken separat erhaltlich.

mm? AWG/MCM Nettogewicht  Liange
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,25-10 24-8 MOBILE 0,554 234 64

Name Breite

Mobile Installation

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

« Pressbacke OAA0525 zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?.

« Pressbacke OEB0210 zum Crimpen von Aderendhiilsen 0,25-10 mm?2.

- Die Zange wird einschliel3lich der zugehorigen Pressbacken in
Blisterverpackungen geliefert.

Nettogewicht  Linge

(kg) mm Breite

Name

MOBILE INSTALLATION 0,695 234 64

Mobile DataCom

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

+ OMP45 zum Crimpen modularer Steckverbinder vom Typ RJ45.

+ OCC1113 zum Crimpen der Koax-Kabel RG58, RG59, RG62 und RG71.

- Die Zange wird einschliel3lich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-
ungen geliefert.

Nettogewicht Lange

(kg) mm Breite

Name

MOBILE DATA/COM 0,667 234 64

P

% Q

u

b D
)

<> *
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C€ Mobile Solar Kit

Mobile Handzange mit drei Wechselbacken und Abisolierer LOKE zum Abisolie-
ren von Solarleitungen mit besonders dicker Isolierung:

« OMS4, Pressbacke fiir Rollcrimps von Verbindern mit Hiilsendurchmesser 4
mm, 2,5-6,0 mm?2.

« OMS3, Pressbacke fiir Vierkantcrimps von Verbindern mit Hiilsendurchmesser
M 3mm, 2,5-6,0 mm?>.
| » OMSL, Pressbacke fiir Vierkantcrimps von Verbindern, 2,5-6,0 mm?>.

Name Nettogewicht  Linge
(kg) mm

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMS4, OMS3 Breite

und OMSL. MOBILE SOLAR 0,772 234 64

Abisolierer LOKE.

CE Mobile-Box

Box fuir das Werkzeug MOBILE und 5-6 zugehdrige Pressbacken. Werkzeug und
Pressbacken sind separat erhaltlich.

Nettogewicht Lange
(kg) mm
MOBILE BOX 0,32 246 218 57

Name Breite Hohe

1:21 S EIPRESS
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Wechselbacken fiir Elpress Mobile

Alle Backen lassen sich schnell und einfach in die einheitliche Zangenaufnahme einsetzen. Die Wechselbacken werden

paarweise in einer Halterung geliefert, die sich mit anderen Halterungen verbinden lasst.

OAA0160
Zum Crimpen
von isolierten
Verbindern
0,1-6 mm>.

OPB0140

Zum Crimpen
von schweren
Steckverbindern,
GPC.

OWB4099
Zum W-Crimpen
von unisolierten
Verbindern
4-10 mm>2.

OEB0210

Zum Crimpen von
Aderendhdilsen
0,25-10 mm=.

ORB0110

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,1-1,0 mm>2.

OF05432

Zum Crimpen von
Lichtwellenleitern
LWL.

OMS4

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

@ 4mm, Roll-
pressung, offene
Crimphilse
Crimpbereich:
2,5-6,0 mm?

OAAO0525
Zum Crimpen
von isolierten
Verbindern
0,5-2,5mm-2.

OPB6099

Zum Crimpen von

schweren Steckver-

bindern, GPC.

OKB0725

Zum Dorn- Crimpen

von unisolierten
Verbindern
0,75-2,5mm?2.

OEB1625

Zum Crimpen von
Aderendhtilsen
16-25 mm?2.

ORB0560

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,5-6 mm?2

0CC0908
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

OMSL

Zum Crimpen von
Solar-Steckern
Type: Solar Lock

Crimpbereich:
2,5—-6,0 mm?

Vierkantverpressung

OSW0360

Zum Crimpen von
Stossverbindern mit
Schrumpfisolierung
0,3-0,75 und

4-6 mm?.

OKB0560

Zum Dorn-Crimpen
von unisolierten
Verbindern

0,5-6 mm>2.

OEB3550

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen
35-50 mm?*.

OMP45

Zum Crimpen von
Modularverbindern
RJ45.

0OCC1113
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

OSW0525

Zum Crimpen von

Schrumpfisolierung
0,5-1,5 und
1,5-2,5 mm2

OMP11

Zum Crimpen
von Modularver-
bindern RJ11.

0CC4755
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

O EIPBESS
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Aderendhulsen 0,14-50 mm?* mit zugehorigen Werkzeugen

Allgemeine Informationen zu ADEreNdNUISEN ...ttt ettt nen 2
Handwerkzeuge fUr AAEr@NANUISEN ...ttt st sase e 3
Isolierte AderendhlUlSEN 0,14-50 MIM2 ET ..ottt ae et sas st st s e s s sasassssasassesasasssnnsanae 4
[solierte AderenNdhUlSEN 0,14-50 MMZ ETT oo eeeeeeeeeeee e e eeeesesesesesesestesasasasssseseseesesesesesesesaesasasasasasasaesesensesasesenene 5
[solierte AderendhUlSEN 0,14-50 MIMZ ETD ..ottt e e e eeeeeeeeesesesesesessesasesasssssenensssasesesesesesaseasasasasassenenensssasssanene 6
Unisolierte AdereNdNUISEN 0,25-50 MIMZ ... oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesesesesesestesasesasssssasnenesesessasesesesesestesasasasassnenenesessssasene 7
Isolierte TWIN-Aderendhilsen 2X0,5-2X10 MIMZ ET2 ...ooeeeeeeeeeeeeeeeeeee e et eeeeseeesesseseenssessesesesesesesessesessssnenenenenessasen 8
Isolierte TWIN-AderendhUlsen 2X0,5-2X10 MIMZ ETT 2o iiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee et teeesesesseseeeseaesessesesessssssssesssssnsnsnesensssasens 9
Isolierte TWIN-Aderendhiilsen 2X0,5-2X10 MM2 ETW2 ...ttt ses s sssa s s s sesssasassessassns 10
SortimentsboXen — ADEIrENANUISEN ...ttt sttt ettt a s bbbt sttt nee 11
RPLSS548 UNG PLBOOET ...ttt sttt ss st as s s s sa s sas s s sassssassessssastssassssasssssssassssassnsassassssassasassas 11
SDZ01E UNA SDOS2S ...ttt et ss s st e s s s s s s s sas st as s sessstesassesassassessstesassassesassasassssassasassassssanes 12
Miniforce-Werkzeug mit Prifzertifikat flir Aderendhilsen 0,14-16 MM? ......c.cccicneneenenecneeneeiesisesisesssesesesesessenes 13
PEB0116S, PEBO116H, PEBO110T UNA BEPOLIOTILS ...ttt tesaeses et sas s ss s ssaeas 13
Miniforce-Werkzeuge mit Prufzertifikat fur Aderendhiilsen 0,25-4 MM? ... 14
GSEADBZAOC ettt ettt sttt e b e b et et et et et et e ss s s e st ebebessas b eb et ebessas et ebebesaseasas s ebebessas bt et esessas s b et et aseasesesebeseasasasesene 14
Miniforce-Werkzeuge fur Aderendhiilsen 0,1-6 mm? und TWIN-Aderendhulsen 2x0,5-2x10 mm?>........cccceceuuece. 15
GEBAOLOC-TWIN UNG PZD 3.ttt ettt s s s s s sss s sas s s s s s sas s sasssssssnstesasssssesassasassssassnsassnsssanes 15
Miniforce-Werkzeuge mit Prufzertifikat flr Aderendhllsen 4-50 MM? .......coeneneenecneeecenseeineeisesesesesesssenes 16
GEBO410C, GEB1025 UNA GEBLO25C...... ettt s e s ss s s s s s st sas s esassesassessesassesassssassassesasssanes 16
GEB3550 UNGA GEBBS50C ...ttt et se et sse st ss s sa st sas s s s sassesssastssesnsastesssassssasasassesasassesasassssssnsassesnssssesasns 17
AKKU-CIIMPWETKZEUEE «..cvvvverrverrererierceineresneeisesie e sessesassessses e ssssesasse s sssesssse s s s it ssssesssssanes 18
PVLL30P = EIPIESS IMlINieceueceuiercincuneiiseeireeinesie s sesesesessse s s s s s s s e ekttt 18
PVLL30S = EIPrESS IMINIcuceueieucircineirecireeieeieeie e e e sise s it s s bbbttt 19
Elpress Mobile — Werkzeuge mit WEChSEIDACKEN ...t seaees 20
Elpress Mobile, Mobile Installation und Mobile DataCom..........nneeteseeeeieeieesessseseesiessessesenens 20
IVAODIIE BOX ..ottt et ettt et a e bt sebae bbbt b et ae b e e b et s s bt b et s e e et s et naesanterans 21
WeChselDacken fUI EIPreSS IMODIIE ...ttt 22
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Allgemeine Informationen zu Aderendhiilsen

SYSTEM e
ELPRESS %

System Elpress

Das System Elpress besteht aus Aderend-
hilsen und Werkzeugen, die als System
getestet wurden, um optimale Monta-
geergebnisse zu gewahrleisten. Fiir den
Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat.

Wenn ein Presswerkzeug beim Pressen
mit der Elpress Aderendhtilse verwendet
wird, entsteht eine Verbindung die nach
DIN57609 auf Zugfestigkeit gepriift
worden ist.

Aderendhiulsen

Die isolierten und unisolierten Aderend-
hilsen von Elpress bestehen aus ver-
zinntem Kupfer mit einem Reinheitsgrad
von 99,95 %. Mit wenigen Ausnahmen

entsprechen die Male der Aderendhiilsen

DIN 46228 (siehe die jeweiligen Anmer-
kungen in den Tabellen). Die Isolierhiilse
besteht aus PP (Polypropylen) und dhnelt
in der Form der Easy-Entry-Ausfiihrung,
siehe Abbildung. Aderendhiilsen von
Elpress kommen zum Einsatz, wenn ein
perfekter Abschluss des Leitungsendes
gefordert ist.

Mit Aderendhtilsen von Elpress vermeid-
en Sie ein Abspreizen von Litzen und re-
duzieren das Risiko von Leitungsbriichen.
Darliber hinaus sorgen sie flr einen
dauerhaften Crimpdruck und eine grof3e
Kontaktflache.

Gecrimpte TWIN-Aderendhiilse.

EOSSIY
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Easy-Entry.

Farbcodes fiir isolierte Aderendhiilsen und TWIN-Aderendhiilsen

Querschnitt Standard-Farbe W

Farben gemaR DIN 46228

Alternativ-Farbe

Bezeichnungsbeispiel

Kat.-Nr. A4-12ET

A =lsoliert

B = Unisoliert

4 = Leitungsquerschnitt (4 mm?)
12 = Lange der Metallhiilse

ET = Aderendhiilse

ET2 = TWIN-Aderendhiilse

®

C US

CSA-Zertifizierung

Die CSA (Canadian Standards Association)
ist eine kanadische Organisation, die
Produkte nach amerikanischen Standards
zertifiziert. Elpress-Aderendhiilsen vom
Typ A..ET/ETT/ETD, B. .. ET, A... ET2/ETT2/
ETW2 sind CSA-zertifiziert gemall ame-
rikanischem Standard C22.2 Nr. 158 und
UL 1059 entsprechend Dateinr. 247206.
Aderendhiilsen vom Typ A..ETT/ETD...
ETT2/ETW2, fiir feindrahtige Cu-Leiter

26 AWG bis 500 MCM vorgesehen. Im
metrischen System entspricht dies 0,14-
240 mm?. Zur Verwendung in Kombina-
tion mit einem Elpress-Crimpwerkzeug.

AWG mm? Elpress Typ ET Elpress Typ ETD TTyp ETT
26 0,14 grau grau . braun
24 0,25 P heliblau gelb violett
22 0,34 turkis turkis pink

20 0,50 orange weil} weil}
18 0,75 weil} grau blau

17 1 gelb rot rot

15 1,5 rot schwarz schwarz
13 2,5 blau blau grau

11 4 grau grau orange
9 6 schwarz gelb grin

7 10 elfenbein . rot braun

5 16 griin blau weil}

3 25 braun gelb schwarz
2 35 beige . rot rot

1/0 50 olivgriin blau blau
2/0 70 gelb gelb gelb
3/0 95 . rot . rot . rot

250 120 blau blau blau
300 150 gelb gelb gelb
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Handwerkzeuge fiir Aderendhiilsen

Mechanische Zangen Miniforcegypgbbgsitzt langere lGri;fe, um Griinde fiir eine Zertifizierung
eine Zweihandbedienung zu erleichtern. Mit ; i
Bei der Entwicklung mechanischer dieser einfachen und naﬁ]rlichen Methode E;}Z ﬁf:;fﬁ?;:?i:;{éigrgf beiliegt,
Crimpzangen stehen fir Elpress die hohe lassen sich oftmals Belastungen reduzieren. |\ o cri " rden hauf
Qualltat., die Ergonomie der Zange §elbst Die Werkzeuge und Verbinder von iuet .”mpV(V)f;\;\ éeufe werden ﬂaut 8
und optimale Eigenschaften der Crimp- Elpress bilden zusammen ein Crimpsystem, so.c()jr " emh_ ff- ys er‘n elngelp :g i
verbinder gleichermafen im Fokus. dessen Crimpergebnis laufend gegen die Bei der Anschaffung soll naturlich der
Mit Ausnahme der Hobby-Werkzeuge Anforderungen geltender Werkzeugstatus als erstes notiert
verfligen die Zangen Uiber ein integriertes Normen tiberpriift wird (z. B. IEC 60352-2, werden, um spater r?gelmaﬁl.ge
Sperrsystem, das eine vollstandige Press- SEN 245010, DIN 46429 und BS EN 61238-1). Kontr.ollen durchzufiihren, bei denen
ung sicherstellt —Voraussetzung fiir profes-  vjiale der Handzangen haben symmetrische etwaige
sionelles und normgerechtes Arbeiten. Pressgesenke, die ein beidseitiges Arbeiten Anderu ngen erkannt und behoben
ermoglichen —ein groRer Vorteil fur werden kénnen.
Linkshinder. - Das Zertifikat belegt, dass jedes
Die Zangen der Modellreihen Miniforce, einzelne Werkzeug die Anforderungen
D, G und P bestehen aus ausgesprochen der entsprechenden grundlegenden
hochwertigem Stahl, der briniert und per Spezifikationen erfullt.
Laser gekennzeichnet ist. « Das Zertifikat fiihrt die wichtigsten zu

kontrollierenden Eigenschaften auf.
Die Serviceabteilung von Elpress bietet
eine kontinuierliche Kontrolle der
Werkzeugqualitat an.

— Certifikat Certificate

ot eata v gt 3 e

Zertifizierung von Presswerkzeugen | . e

Zur Gewahrleistung hochster Qualitat iy [t T e

werden auch unsere handgefiihrten pevtarstit | o 2o | ST
Elpress Mobile: Professionelles Werkzeug Crimpwerkzeuge vom Typ Gxx und Dxx, S| Sdmm |35 3smm | veow
;mt Weghzelbscken fur Installateure und also die N\iniforce—Zangen, bereits
ervicetechniker. wahrend der Herstellung zertifiziert. -
Miniforce-Werkzeuge

l

Mit den einzigartigen Miniforce-
Werkzeugen wurden bei der Benutzer-
Ergonomie und der Kraftersparnis
neue MaRstabe gesetzt. So konnten
die Griffkrafte um bis zu 45 % gesenkt
werden. Dies ist das Ergebnis einer
komplexen Entwicklungsarbeit, bei
der das minimierte Risiko fiir
Arbeitsverletzungen und die
bestmégliche Ergonomie im
Vordergrund standen.

Dem Werkzeug beiligende Zertifikat.

E E Scannen Sie und

Fl erhalten Sie Ihr
Zertifikat

Was wird zertifiziert? E .

Fiir eine Zertifizierung des Presswerkzeugs

muss jedes einzelne Werkzeug bei der

Endmontage und Kontrolle hinsichtlich

folgender Faktoren dokumentiert werden:

« Griffvorspannung: die erforderliche Kraft,
damit die Sperre, die den Abbruch eines
Pressvorgangs verhindert, nicht vorzeitig
gelost wird.

- Crimp-Nesthohe : das maximale
Hohenmaf, das bei zusammenge-
pressten Backen an jedem Nest
gemessen werden kann.

Ergonomische Miniforce-Zange von Elpress.

2:3 @ EIPRESS
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Isolierte Aderendhtilsen 0,14-50 mm? ET,
Standard-Farbe

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), zertifiziert nach CSA.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode W.

-

mm? AWG d MaRe gemaR St./
(Cu) Cu Name mm Lt s DIN46g228 Werkzeug Pkg.
Io,14 26 AO,14-6ET 19 10 6 8 Ja PEBOL10T 500
014 26 A0,14-8ET 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500
025 24 A0,25-6ET 19 10 6 8 Nein PEBO110T 100
025 24 A0,25-8ET 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500
Boszs 22 A0,34-6ET 19 10 6 8 Nein PEBO110T 100
Moz 22 A0,34-8ET 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 100
Wos 20 AO,5-6ET 24 12 6 8 Ja PEBO110T 100
05 20 AO,5-8ET 24 14 8 10 Ja PEBO110T 100
05 20 A0,5-10ET 24 156 10 12 Ja PEBO110T 100
075 20 A0,75-6ET 28 12 6 8 Ja PEBO110T 100
075 20 A0,75-8ET 28 14 8 10 Ja PEBO110T 100
075 20 A0,75-10ET 28 16 10 12 Ja PEBO110T 100
075 20 A0,75-12ET 28 18 12 14 Ja PEBO110T 100
1 18 AL-6ET 3 12 6 8 Ja PEBO110T 100
1 18 AL-8ET 3 14 8 10 la PEBO110T 100
1 18 A1-10ET 3 16 10 12 Ja PEBO110T 100
1 18 AL-12ET 3 18 12 14 Ja PEBO110T 100
B 16 AL,5-6ET 33 12 6 8 Nein PEBO110T 500
15 16 AL,5-8ET 33 14 8 10 Ja PEBO110T 100
15 16 A1,5-10ET 33 16 10 12 Ja PEBO110T 100
15 16 A1,5-12ET 33 18 12 14 Ja PEBO110T 500
15 16 A1,5-18ET 33 24 18 20 Ja PEB0O110T18 100
208 14 A2,08-8ET 35 14 8 10 Nein PEBO110T 500
2,5 14 A2,5-8ET 42 15 8 10 Ja PEBO110T 100
2,5 14 A2,5-10ET 41 17 10 12 Ja PEBO110T 500
2,5 14 A2,5-12ET 42 19 12 14 Ja PEBO110T 100
2,5 14 A2,5-18ET 42 25 18 20 Ja PEBO110T18 100
4 12 A4-10ET 48 17 10 12 Ja PEBO110T 100
s 12 A4-12ET 48 20 12 14 Ja PEBO110T 100
4 12 A4-18ET 48 26 18 20 Ja PEBO110T18 100
6 10 A6-12ET 61 20 12 14 Ja PEBO110T 100
6 10 A6-18ET 61 26 18 20 Ja PEBO110T18 100
10 8 A10-12ET 74 21 12 14 Ja GEB1025 100
10 8 A10-18ET 74 27 18 20 Ja GEB1025 100
16 6 A16-12ET 88 23 12 14 Ja GEB1025 100
16 6 A16-18ET 88 29 18 20 Ja GEB1025 100
25 4 A25-16ET 109 29 16 18 Ja GEB1025 50
Izs 4 A25-18ET 109 31 18 20 Ja GEB1025 50
25 4 A25-22ET 109 35 22 24 Ja GEB1025 50
35 2 A35-16ET 123 30 16 18 Ja GEB3550 50
35 2 A35-18ET 123 32 18 20 Ja GEB3550 50
35 2 A35-25ET 123 39 25 27 Ja GEB3550 50
Iso 1/0  A50-20ET 15 36 20 22 Ja GEB3550 50
50 1/0  A50-25ET 15 41 25 27 Ja GEB3550 25

s = Abisolierlange

Wir bieten auch Aderendhiilsen mit anderen Farbcodes und fiir Querschnitte Giber 50 mm? an.




Isolierte Aderendhulsen 0,14-50 mm? ETT,
Alternativfarbe

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), zertifiziert nach CSA.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode T.

&

<M)
X~/
S @

mm?*  AWG d MaRe gemaR St./
(Cu) cu Name mm b %S DiNacss  Werkzeug Pkg.
c € 0,14 26 AO0,14-6ETT 1,9 10 6 8 Nein PEBO110T 500
0,14 26 AO0,14-8ETT 19 12 8 10 Nein PEBO110T 500
0,25 24 A0,25-6ETT 1,9 10 6 8 Nein PEBO110T 500
. 0,25 24 A0,25-8ETT 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500
/ . 0,34 22 AO0,34-6ETT 1,9 10 6 8 Nein PEBO110T 500
‘/ . 0,34 22 A0,34-8ETT 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500
/ 0,5 20 AO,5-6ETT 24 12 6 8 Nein PEBO110T 500
/ 0,5 20 AO,5-8ETT 24 14 8 10 Nein PEBO110T 500
0,5 20 AO,5-10ETT 24 16 10 12 Ja PEBO110T 500
0,75 20 AO0,75-6ETT 28 12 6 8 Ja PEBO110T 500
i 0,75 20 AO0,75-8ETT 28 14 8 10 Ja PEBO110T 500
0,75 20 A0,75-10ETT 2,8 16 10 12 Nein PEBO110T 500
4 0,75 20 A0,75-12ETT 2,8 18 12 14 Nein PEBO110T 500
1 18 Al-6ETT 23 12 6 8 Nein PEBO110T 500
y 1 18 A1-8ETT 3 14 8 10 Nein PEBO110T 500
{/ 1 18 A1-10ETT 3 16 10 12 Nein PEBO110T 500
o’ Y 1 18 A1-12ETT 3 18 12 14 Nein PEBO110T 500
4 . 1,5 16 A1,5-6ETT 33 12 6 8 Nein PEBO110T 500
1,5 16 A1,5-8ETT 33 14 8 10 Nein PEBO110T 500
1,5 16 A1,5-10ETT 3,3 16 10 12 Nein PEBO110T 500
1,5 16 A1,5-12ETT 3,3 18 12 14 Nein PEBO110T 500
1,5 16 A1,5-18ETT 3,3 24 18 20 Nein PEB0110T18 500
2,08 14 A2,08-8ETT 35 14 8 10 Nein PEBO110T 500
2,5 14 A2,5-8ETT 42 15 8 10 Nein PEBO110T 500
2,5 14 A2,5-10ETT 4,1 17 10 12 Nein PEBO110T 500
. 2,5 14 A2,5-12ETT 42 19 12 14 Nein PEBO110T 500
. 2,5 14 A2,5-18ETT 42 25 18 20 Nein PEB0110T18 500
.4 12 A4-10ETT 48 17 10 12 Nein PEBO110T 500
/ .4 12 A4-12ETT 48 20 12 14 Nein PEBO110T 100
o~ 4 12 A4-18ETT 48 26 18 20 Nein PEB0110T18 100
6 10 A6-12ETT 6,1 20 12 14 Nein PEBO110T 100
f 6 10 A6-18ETT 6,1 26 18 20 Nein PEB0110T18 100
7 10 8 A10-12ETT 74 21 12 14 Nein GEB1025 100
10 8 A10-18ETT 74 27 18 20 Nein GEB1025 100
16 6 Al6-12ETT 88 23 12 14 Nein GEB1025 100
’ 16 6 A16-18ETT 88 29 18 20 Nein GEB1025 100
.25 4 A25-16ETT 10,9 29 16 18 Nein GEB1025 50
. .25 4 A25-18ETT 10,9 31 18 20 Nein GEB1025 50
.25 4 A25-22ETT 10,9 35 22 24 Nein GEB1025 50
.35 2 A35-16ETT 12,3 30 16 18 Nein GEB3550 50
.35 2 A35-18ETT 12,3 32 18 20 Nein GEB3550 50
35 2 A35-25ETT 12,3 39 25 27 Nein GEB3550 50
50 1/0 A50-20ETT 15 36 20 22 Nein GEB3550 50
50 1/0 A50-25ETT 15 41 25 27 Nein GEB3550 25
F}_ | s=Abisolierlange
Wir bieten auch Aderendhilsen mit anderen Farbcodes und fiir Querschnitte Giber 50 mm? an.

—
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Isolierte Aderendhtilsen 0,14-50 mm? ETD,

4"“92'53
S P ® v *
|
C us . /

Alternativfarbe

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
« Isolierung aus Polypropylen, MaRe und Farbcode gemaR DIN46228 (siehe Tabelle).

oot mm? AWG d Male gemaR St./

(Cu) Cu Name mm©t s DIN46gZZS Werkzeug Pkg.

c € Io,14 26 A0,14-6ETD 9 10 6 8 Nein PEBO110T 500
014 26 A0,14-8ETD 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500

025 24 A0,25-8ETD 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500

yZ Woss 22 A0,34-6ETD 1,9 10 6 8 Nein PEBO110T 500
0 WMo 22 A0,34-8ETD 1,9 12 8 10 Nein PEBO110T 500
= 05 20 A0,5-6ETD 24 12 6 8 Nein PEBO110T 500
ya 05 20 A0,5-8ETD 24 14 8 10 Nein PEBO110T 500
2 05 20 A0,5-10ETD 24 16 10 12 Nein PEBO110T 500
. 075 20 A0,75-6ETD 28 12 6 8 Ja PEBO110T 500
075 20 A0,75-8ETD 28 14 8 10 Ja PEBO110T 100

075 20 A0,75-10ETD 2,8 16 10 12 Ja PEBO110T 500

075 20 A0,75-12ETD 2,8 18 12 14 Ja PEBO110T 500

7 1 18 A1-6ETD 3 12 6 8 Nein PEBO110T 500
1 18 A1-8ETD 3 14 8 10 Nein PEBO110T 100

1 18 A1-10ETD 3 16 10 12 Nein PEBO110T 500

1 18 A1-12ETD 3 18 12 14 Nein PEBO110T 500

,/ 15 16 A1,5-6ETD 33 12 6 8 Nein PEBO110T 500
s 16 A1,5-8ETD 33 14 8 10 Nein PEBO110T 100
15 16 A1,5-10ETD 33 16 10 12 Nein PEBO110T 500

15 16 A1,5-12ETD 33 18 12 14 Nein PEBO110T 500

15 16 A1,5-18ETD 33 24 18 20 Nein PEB0O110T18 500

208 14 A2,08-8ETD 35 14 8 10 Nein PEBO110T 500

/ 2,5 14 A2,5-8ETD 42 15 8 10 Nein PEBO110T 500
/ 2,5 14 A2,5-10ETD 41 17 10 12 Nein PEBO110T 500
, 2,5 14 A2,5-12ETD 42 19 12 14 Nein PEBO110T 500
, 2,5 14 A2,5-18ETD 42 25 18 20 Nein PEBO110T18 500
4 12 A4-10ETD 48 17 10 12 Nein PEBO110T 500

s 12 A4-12ETD 48 20 12 14 Ja PEBO110T 100

s 12 A4-18ETD 48 26 18 20 Ja PEB0O110T18 100

- 6 10 A6-12ETD 61 20 12 14 Nein PEBO110T 100

6 10 A6-18ETD 61 26 18 20 Nein PEB0110T18 100

10 8 A10-12ETD 74 21 12 14 Nein GEB1025 100

10 8 A10-18ETD 74 27 18 20 Nein GEB1025 100

16 6 A16-12ETD 88 23 12 14 Nein GEB1025 100

16 6 A16-18ETD 88 29 18 20 Nein GEB1025 100

25 4 A25-16ETD 109 29 16 18 Nein GEB1025 50

25 4 A25-18ETD 109 31 18 20 Nein GEB1025 50

25 4 A25-22ETD 109 35 22 24 Nein GEB1025 50

[ E5 2 A35-16ETD 123 30 16 18 Nein GEB3550 50

s 2 A35-18ETD 123 32 18 20 Nein GEB3550 50

[ B 2 A35-25ETD 123 39 25 27 Nein GEB3550 50

Iso 1/0  A50-20ETD 15 36 20 22 Ja GEB3550 50

50 1/0  A50-25ETD 15 41 25 27 Nein GEB3550 25

s = Abisolierlange
 Wir bieten auch Aderendhiilsen mit anderen Farbcodes und fiir Querschnitte Giber 50 mm?an.




Unisolierte Aderendhulsen 0,25-50 mm?

+ Material: Cu 99,95%, Kupfer verzinnt (Cu/Sn), MaRe gemaR
DIN46228 (siehe Tabelle).

e mm*  AWG d Male gemaR st./
(Cu) cu Name mm 2 L s DIN468228 Werkzeug Pkg.
P 025 24  BO,25-5ET 08 17 5 5 Nein PEBOL10T 1000
g BO,25-7ET 08 17 7 7 Nein PEBO110T 1000
B0,34-5ET 09 1,8 5 5 Nein PEBO110T 1000

/ B0,34-7ET 09 18 7 7 Nein PEBO110T 1000
/ BO,5-6ET 1 21 6 6 Ja PEBO110T 1000
. BO,5-8ET 1 21 8 8 Nein PEBO110T 1000
BO,5-10ET 1 21 10 10 Ja PEBO110T 1000

BO,75-6ET 12 23 6 6 Ja PEBO110T 1000

BO,75-8ET 12 23 8 8 Nein PEBO110T 1000

BO,75-10ET 12 23 10 10 Ja PEBO110T 1000

BO,75-12ET 12 23 12 12 Nein PEBO110T 1000

B1-6ET 14 25 6 6 la PEBO110T 1000

B1-8ET 14 25 8 8 Nein PEBO110T 1000

B1-10ET 14 25 10 10 Ja PEBO110T 1000

B1-12ET 1,4 25 12 12 Nein PEBO110T 1000

B1,5-7ET 17 28 7 7 Ja PEBO110T 1000

B1,5-8ET 17 28 8 8 Nein PEBO110T 1000

B1,5-10ET 17 28 10 10 Ja PEBO110T 1000

B1,5-12ET 17 28 12 12 Ja PEBO110T 1000

B1,5-15ET 17 28 15 15 Nein PEB0110T18 1000

B1,5-18ET 17 28 18 18 Ja PEB0110T18 1000

B1,5-20ET 1,7 28 20 20 Nein PEB0110T18 1000

B2,5-7ET 22 34 7 7 Ja PEBO110T 1000

B2,5-8ET 22 34 8 8 Nein PEBO110T 1000

B2,5-10ET 22 34 10 10 Ja PEBO110T 1000

B2,5-12ET 22 34 12 12 Ja PEBO110T 1000

B2,5-15ET 22 34 15 15 Nein PEB0110T18 1000

B2,5-18ET 22 34 18 18 Ja PEB0110T18 1000

B2,5-20ET 22 34 20 20 Nein PEB0110T18 1000

B4-9ET 28 4 9 9 Ja PEBO110T 1000

B4-10ET 28 4 10 10 Nein PEBO110T 1000

B4-12ET 28 4 12 12 Ja PEBO110T 1000

B4-18ET 28 4 18 18 Ja PEB0110T18 1000

B4-20ET 28 4 20 20 Nein PEB0110T18 1000

B6-10ET 35 47 10 10 Ja PEBO110T 250

B6-12ET 35 47 12 12 Ja PEBO110T 250

B6-15ET 35 47 15 15 Ja PEB0110T18 250

B6-18ET 35 47 18 18 Ja PEB0110T18 250

B6-20ET 35 47 20 20 Nein PEB0110T18 250

B6-25ET 35 47 25 25 Nein PEB0110T18 250

B10-12ET 45 47 12 12 Nein GEB1025 250

B10-15ET 45 47 15 15 Nein GEB1025 250

B10-18ET 45 47 18 18 Nein GEB1025 250

B10-20ET 45 47 20 20 Nein GEB1025 250

B10-25ET 45 47 25 25 Nein GEB1025 250

B16-12ET 58 75 12 12 Ja GEB1025 250

B16-15ET 58 75 15 15 Ja GEB1025 250

B16-18ET 58 75 18 18 Ja GEB1025 250

B16-20ET 58 75 20 20 Nein GEB1025 250

B16-25ET 58 75 25 25 Ja GEB1025 250

B16-32ET 58 75 32 32 Ja GEB1025 250

B25-12ET 73 95 12 12 Nein GEB1025 250

B25-15ET 73 95 15 15 Ja GEB1025 250

B25-18ET 73 95 18 18 Ja GEB1025 250

B25-25ET 73 95 25 25 Ja GEB1025 100

B25-32ET 73 95 32 32 la GEB1025 100

B35-18ET 83 11 18 18 Ja GEB3550 100

B35-20ET 83 11 20 20 Nein GEB3550 100

B35-25ET 83 11 25 25 Ja GEB3550 100

B35-32ET 83 11 32 32 Ja GEB3550 100

B50-18ET 103 13 18 18 Ja GEB3550 100

B50-22ET 103 13 22 22 Nein GEB3550 100

B50-25ET 103 13 25 25 Ja GEB3550 100

B50-32ET 103 13 32 32 Ja GEB3550 100

s = Abisolierlange
Wir bieten auch Aderendhilsen fiir Querschnitte iber 50 mm? an.
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Isolierte TWIN-Aderendhulsen 2x0,5-2x10 mm? ET2,
Standard-Farbcode

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode gemal} DIN46228.
c@us . )

oo mm? AWG d st./
(Cu) Cu Name mm D H L L1 s Werkzeug Pkg.

c € 2x0,5 2x20 AO0,5-6ET2 15 45 23 13 6 8 PEB0O110T 100
2x0,5 2x20  AO0,5-8ET2 15 45 23 15 8 10 PEBO110T 100

2x0,75 2x20 AO0,75-8ET2 18 51 26 15 8 10 PEBO110T 100

2x0,75 2x20 AO0,75-10ET2 18 51 26 17 10 12 PEBO110T 100

2x0,75 2x20 AO0,75-12ET2 18 51 26 19 12 14 PEB0110T 100

. 2x1 2x18 A1-8ET2 2 51 3 15 8 10 PEB0110T 100

. 2x1 2x18 A1-10ET2 2 51 3 17 10 12 PEBO110T 100

2x1 2x18 A1-12ET2 2 51 3 19 12 14 PEBO110T 100

2x1,5 2x16  A1,5-8ET2 23 64 35 16 8 10 PEB0110T 100

2x1,5 2x16  Al1,5-12ET2 23 64 35 20 12 14 PEBO110T 100

2Xx2,5 2x14  A2,5-10ET2 29 75 4 18,5 10 12 PEB0110T 100

2x2,5 2x14 A25-13ET2 29 75 4 21,5 13 15 PEB0110T18 100

2x4 2x12  A4-12ET2 38 86 49 23 12 14 GEB4010C-TWIN, PEBO110T 100

2x4 2x12  A4-18ET2 38 86 49 29 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100

2x6 2x10  A6-14ET2 46 96 58 25 14 16 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100

2x6 2x10 A6-18ET2 46 96 58 29 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100

. 2x10 2x8 A10-14ET2 6,5 126 7 26 14 16 GEB4010C-TWIN 100

s = Abisolierlange
Verwenden Sie das Pressgesenk, das dem Gesamtquerschnitt der Aderendhiilse am nachsten kommt.
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Isolierte TWIN-Aderendhilsen 2x0,5-2x10 mm? ETT2,
Alternativ-Farbcode

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode Typ T.

2
?gum) gVG Name ?’nm D H L L1 s Werkzeug 'S;I[(é
2x0,5 2x20 AO0,5-6ETT2 15 45 23 13 6 8 PEBO110T 500
2x0,5 2x20 AO0,5-8ETT2 15 45 23 15 8 10 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 AO0,75-8ETT2 18 51 26 15 8 10 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 AO0,75-10ETT2 18 51 26 17 10 12 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 AO0,75-12ETT2 18 51 26 19 12 14 PEBO110T 500
. 2x1 2x18 A1-8ETT2 2 51 3 15 8 10 PEBO110T 500
. 2x1 2x18 A1-10ETT2 2 51 3 17 10 12 PEBO110T 500
2x1 2x18 A1-12ETT2 2 51 3 19 12 14 PEBO110T 500
2x1,5 2x16 A1,5-8ETT2 23 64 35 16 8 10 PEBO110T 500
2x1,5 2x16 AL15-12ETT2 23 64 35 20 12 14 PEBO110T 500
2x2,5 2x14 A2,5-10ETT2 29 75 4 18,5 10 12 PEB0110T 250
2x2,5 2x14 A2,5-13ETT2 29 75 4 21,5 13 15 PEB0110T18 250
2x4 2x12  A4-12ETT2 38 86 49 23 12 14 GEB4010C-TWIN, PEBO110T 100
2x4 2x12  A4-18ETT2 38 86 49 29 18 20 GEB4010C-TWIN,PEB0110T18 100
2Xx6 2x10 A6-14ETT2 46 96 58 25 14 16 GEB4010C-TWIN, PEB0O110T18 100
2Xx6 2x10 A6-18ETT2 46 96 58 26 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0O110T18 100
2x10 2x8  Al0-14ETT2 6,5 126 7 26 14 16 GEB4010C-TWIN 100

s = Abisolierlange
Verwenden Sie das Pressgesenk, das dem Gesamtquerschnitt der Aderendhiilse am nachsten kommt.
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Isolierte TWIN-Aderendhulsen 2x0,5-2x10 mm?2 ETW2,
Alternativ-Farbcode

+ Material: Cu 99,95 %, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). Nach CSA zertifiziert.
- Isolierung aus Polypropylen, Farbcode Typ W.

[zum) é\l:VG Name gnm D H L L1 s Werkzeug IS’JI((é
I 2x0,5 2x20  A0,5-6ETW2 15 45 23 13 6 8 PEBO110T 500
2x0,5 2x20  A0,5-8ETW2 15 45 23 15 8 10 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 AO0,75-8ETW2 1,8 51 26 15 8 10 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-10ETW2 1,8 51 26 17 10 12 PEBO110T 500
2x0,75 2x20 A0,75-12ETW2 18 51 26 19 12 14 PEB0110T 500
2x1 2x18 Al1-8ETW2 2 51 3 15 8 10 PEBO110T 500
2x1 2x18 A1-10ETW2 2 51 3 17 10 12 PEB0110T 500
2x1 2x18  Al1-12ETW2 2 51 3 19 12 14 PEBO110T 500
. 2x15 2x16 Al1,5-8ETW2 23 64 35 16 8 10 PEBO110T 500
. 2x15 2x16  Al,5-12ETW2 23 64 35 20 12 14 PEBO110T 500
2x25 2x14  A2,5-10ETW2 29 75 4 18,5 10 12 PEBO110T 250
2x25 2x14  A2,5-13ETW2 29 75 4 21,5 13 15 PEB0110T18 250

2x4 2x12  A4-12ETW2 38 86 49 23 12 14 GEB4010C-TWIN, PEBO110T 100
2x4 2x12  A4-18ETW2 38 86 49 26 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2Xx6 2x10  A6-14ETW2 46 96 58 25 14 16 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2Xx6 2x10 A6-18ETW2 46 96 58 29 18 20 GEB4010C-TWIN, PEB0110T18 100
2x10 2x8 A10-14ETW2 6,5 126 7 26 14 16 GEB4010C-TWIN 100

s = Abisolierlange
Verwenden Sie das Pressgesenk, das dem Gesamtquerschnitt der Aderendhiilse am nachsten kommt.
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Sortimentsboxen — Aderendhiilsen

v) (v @
REACH cC us

RPL5548

ELPRESs.
b -
|
- )
/

- Cenmrct

i pd — Mit der umfassenden Sortimentsbox RPL5548 fir Elektriker Iasst sich miihelos
Ordnung halten. Aufbewahrungssystem fiir Werkzeug und hochwertige Ade-
rendhilsen, die bei der taglichen Arbeit verwendet werden.

Eigenschaften:

« Praktische und sicher stapelbare Form sowie herausnehmbare Einsatze, ideal
| zum einfachen Nachfiillen von Verbindern.
/ - Die Box enthalt 1550 Aderendhiilsen 0,14-10 mm?, die Crimpzange PEBO110T
und das Abisolierwerkzeug CT10.

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,14-10 26-8 RPL5548 1,46 261 338 57

Name Breite Hohe

PL8OOET mit Werkzeug

2R

s/ -

@,
(3

Elpress-Sortimentsboxen fiir den Profi-Einsatz

Eigenschaften:

« Box aus Polypropylen-Kunststoff, Einsatz aus Styrol-Kunststoff
- 11 Facher

- 800 isolierte Aderendhiilsen 0,5-16 mm?, Typ ET, Farbcode W

- Abisolierzange SCT001

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name (k) mm Breite HGhe
0,5-16 20-6 PL8OOET-PEBO116H 0,993 245,5 215,0 56,5
0,5-16 20-6 PL8OOET-PEBO116S 0,9885 245,5 215,0 56,5

2:11 S EIPRESS
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SD4016

Elpress-Sortimentsbox zum Aufhangen.

Eigenschaften:

« Aus Kunststoff

5 Facher

+ 100 isolierte Aderendhiilsen 4-16 mm?, Typ ET, Farbcode W
@90 mm

mm AWG/MCM Name Nettogewicht Linge Breite  Héhe
(Cu) (Cu) (kg) mm
4-16 12-6 SD4016 0,104 165,0 58,0 38,0

SD0525

Elpress-Sortimentsbox zum Aufhangen.

Eigenschaften:

+ Aus Kunststoff

5 Facher

+ 400 isolierte Aderendhiilsen 0,5-2,5 mm?, Typ ET, Farbcode W
+®90 mm

O EIPBESS

mm AWG/MCM Name Nettogewicht Linge Breite  Héhe

(Cu  (Cu) (kg) mm

0,5-2,5 20-14 SD0525 0,106 165,0 58,0 38,0
2:12



Miniforce-Werkzeuge mit Priifzertifikat fuir Aderendhilsen 0,14-16 mm?

Eigenschaften:

- klein und kompakt, optimal fiir beengte Bedingungen

- Sperrfunktion, die nicht ausldst, bevor das Pressen abgeschlossen ist
- liegt gut in der Hand

« Dank extrem rutschfester Griffe lasst sich das Werkzeugs an einem Tisch abstiitzen
- Méglichkeit zur Anbringung eines Sicherungsseils

- Ergonomische Griffe aus handfreundlichem Material

- Pressen groRerer Querschnitte mit geringer Griffkraft

+ Notauslésung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

« Mit Elpress-Aderendhiilsen gepriift

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

S
7 C€ PeBo116S

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Vier-
kant-Crimpen von Aderendhiilsen 0,14-16 mm>.
mm? AWG/MCM

Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,14-16,0 26-6 PEB0116S Quadratisch 0,371 176 62
Pressgeometrie
) C€ PeBo116H
g Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Se-
chskant-Crimpen von Aderendhilsen 0,14-16 mm>.
mm? AWG/ . Nettogewicht Linge .
(Cu) MCM (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,14-16,0 26-6 PEBO116H Hexagonal 0,379 176 62

PEB0110T und PEB0110T18

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen von
Aderendhtlsen 0,14-10 mm?.

Besonderheiten:
« Drehbare Pressbacke (PEB0110T)
« Front- und Seitenzufuhr

mm? AWG/ Press- Netto- Linge .. ..
(Cu) MCM Name geometrie gewicht mm Breite Hohe Anm.
(Cu) (kg)
0,14-10 26-8 PEB0110T  Trapez 0,385 180 65 Pressen der Aderendhiilsen
mit einer Lange von < 10 mm
0,14-10 26-8 PEB0110T18 Trapez 180 25 65 Pressender Aderendhiilsen

mit einer Lange von <18 mm

Pressgeometrie
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Miniforce-Werkzeug mit Prufzertifikat fiir Aderendhiilsen 0,25-4 mm?

(ELPRESg

<&
5/_\ -

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslést, bevor das Pressen abgeschlossen ist

« Notauslosung, falls der Pressvorgang unterbrochen werden muss

« Symmetrische Pressgesenke, deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- Mit Elpress-Aderendhiilsen gepriift

« Einzigartiger Mechanismus senkt die maximale Handkraft von 450 N auf 250
N (Modell C)

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgeflihrten Arbeit

« Senkt das Verletzungsrisiko

- Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

* Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung

« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

« Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GSEA0340C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen
isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm? sowie isolierter und unisolierter Aderendhtilsen
0,25-4 mm?.

mm? AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-2,5/0,25-4 20-14 /22-12 GSEA0340C Oval, Trapez 0,613 256 80
Pressgeometrie
°
2:14
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Miniforce-Werkzeug fur Aderendhiilsen 0,1-6 mm? und
TWIN-Aderendhilsen 2x0,5-2x10 mm?

Eigenschaften von EEB0160 und GEB4010C-TWIN:

- Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist
« Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- Mit Elpress-Aderendhiilsen gepriift

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

« Senkt das Verletzungsrisiko

« Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

+ Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung
« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GEB4010C-TWIN

Geprifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen
isolierter TWIN-Aderendhiilsen 2x4-2x10 mm?.

mm*  AWG/MCM . Nettogewicht Lange .
(Cu)  (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
4-10 12-8 GEB4010C-TWIN Trapez 0,618 256 80

Pressgeometrie

£ C€ pms

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von Aderend-
hilsen 0,5-6 mm? und isolierten TWIN-Aderendhiilsen 2x0,5-2x4 mm?.

Besonderheiten:

- Ein Pressgesenk, das sich automatisch einstellt
« Frontzufuhr

« Hiilsenlangen bis 17 mm verpressbar

Pressgeometrie

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (k) mm Breite
0,5-6  20-10 PZD3 Rechteck 0,472 192 66

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Lange

s ) EIPBRESS



Miniforce-Werkzeug mit Priifzertifikat fiir Aderendhulsen 4-50 mm?

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist
« Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- Mit Elpress-Aderendhiilsen gepriift

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgefiihrten Arbeit

« Senkt das Verletzungsrisiko

« Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

+ Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung
« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

- Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GEB4010C

Geprufte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzange zum Crimpen von
Aderendhiilsen 4-10 mm?2.

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Lange
(Cu) (Cu) (kg) mm

4-10 12-8 GEB4010C Trapez 0,615 256 80

Name Pressgeometrie Breite

Pressgeometrie

GEB1025 und GEB1025C

Geprufte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Crimpen
von Aderendhiilsen 10-25 mm?>.

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Lange

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
10-25 8-4 GEB1025 Trapez 0,558 203 76
10-25 8-4 GEB1025C Trapez 0,62 256 80

Pressgeometrie
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GEB3550 und GEB3550C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Crimpen

von Aderendhiilsen 35-50 mm?.
3 ’ mm*  AWG/MCM . Nettogewicht Linge .
f v (Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
35-50 2 GEB3550 Trapez 0,558 203 76
35-50 2 GEB3550C Trapez 0,614 256 80
Pressgeometrie
2:17
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Akku-Crimpwerkzeuge fur isolierte Verbinder von 0,5-6 mm?,
unisolierte Verbinder von 0,25-10 mm?
und Aderendhulsen von 0,5-50 mm?

PVL130P — Elpress MINI,
Pressbacken separat erhaltlich.

PVL130P, Tasche und Ladegerat.

Eigenschaften:

« Betrieb durch Li-lonen-Akku (10,8 V und 2 Ah), Ladedauer ca. 40 min
- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

« Werkzeug fiir Installation und Service

« Kurze Pressdauer von 2-4 s

+ Rund 230 Pressungen/Akkuladung

« Pressbacken separat erhaltlich

PVL130P — Elpress MINI

Elpress MINI-Werkzeug im verschlankten Design mit besonders
leistungsstarkem Li-lonen-Akku fur effizientes Arbeiten.

Presskraft max. 13 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Lange Lebensdauer dank besonders robustem Crimpkopf

- Optimale Crimpung dank paralleler Pressbackenfiihrung

« Einfache Handhabung dank geringem Gewicht

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Crimpkopf offen und drehbar

« Automatische Rickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvorgangs

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (cu) (kg) . Breite Hohe

Name  Pressgeometrie

0,25-5024-1/0 PVL130P Dorn, Oval,Roll, 1,5 330 85 60
Trapez, W

@ EIPRESS
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% My CE PVL130S — Elpress MINI

! Die MINI-Werkzeuge von Elpress vereinen die Vorziige manueller
Crimpwerkzeuge mit denen akkubetriebener Hydraulik-Modelle.
Presskraft max. 15 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und Uberwachung zur Gewahr-
leistung der vollstandigen PressbackenschlieRung

« Sicherungsose als Fallschutz beim Einsatz im Freien

« Motorschutz sorgt fiir Sicherheit bei Uberlast

« Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

« Einfaches Crimpen dank leistungsstarker Antriebstechnik

« Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« LED-Arbeitsbeleuchtung

« Pressbackenpaar SA0760 im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten

PVL130S — Elpress MINI, einschlieRlich

Backenpaar SA0760. 2 i 3
P mm AWG/MCM Name  Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite Hohe
(Cu)  (Cu) (kg) m
0,25-50 24-1/0 PVL130S Dorn, Oval, Roll, 1,5 58 92 250
Trapez, W
Pressbacken fiir PVL130P/PVL130S
a mm? AWG/MCM . Nettogewicht
Name Pressgeometrie Anwendun
% (i () 8 (k) 8
0,5-6 20-10 SA0760 Oval 0,05 Isolierte Verbinder
£BOS60 0,25-2,5 22-14 KB0325 Dorn 0,039 Unisolierte Verbinder
4-10 12-8 WB4099 W 0,05 Unisolierte Verbinder
P 0,5-6 20-10 RB0O560 Roll 0,05 Unisolierte Verbinder
0,5-6 20-10 EB0560 Trapez 0,057 Aderendhiilsen
4-10 12-8 EB4010  Trapez 0,05 Aderendhilsen
10-25 6-4 EB1025 Trapez 0,05 Aderendhulsen
EB3550 EB1025 EB4010 35-50 2-0 EB3550 Trapez 0,05 Aderendhulsen
RBOS560 SAD760

2:19 S EIPRESS
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Elpress Mobile —

REACH RefiS C E

Elpress Mobile, nur Basiswerkzeug.

&L & (€

Elpress Mobile mit den Pressbacken OAA0525
und OEB0210.

REACH C €

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMP45
und OCC1113.

Werkzeuge mit Wechselbacken

Professionelles Crimpwerkzeug mit Wechselbacken fiir Installateure und
Servicetechniker.

Eigenschaften:

« Zuverlassig, sicher, wirtschaftlich und ergonomisch

- Parallelpressung mit 10 kN Presskraft, getestet fiir 20.000 Crimpvorgange

« Einfacher und schneller Backenwechsel mit einem Handgriff

- Paarweise Aufbewahrung der Pressbacken in passender Halterung

- Breites Pressbackensortiment ermdglicht den Einsatz eines Basiswerkzeugs fir
19 verschiedene Anwendungen

Elpress Mobile

Mobile Handzange (nur Basiswerkzeug). Pressbacken separat erhaltlich.

mm? AWG/MCM Name Nettogewicht  Lange
(Cu) (Cu) (kg) mm
0,25-10 24-8 MOBILE 0,554 234 64

Breite

Mobile Installation

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

» Pressbacke OAA0525 zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?.

- Pressbacke OEB0210 zum Crimpen von Aderendhiilsen 0,25-10 mm?>.

- Die Zange wird einschliel3lich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-
ungen geliefert.

Nettogewicht Linge
(kg) mm
MOBILE INSTALLATION 0,695 234 64

Name Breite

Mobile DataCom

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

» OMP45 zum Crimpen modularer Steckverbinder vom Typ RJ45.

+ OCC1113 zum Crimpen der Koax-Kabel RG58, RG59, RG62 und RG71.

- Die Zange wird einschlieBlich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-
ungen geliefert.

Nettogewicht Léange

Name (kg) mm

Breite

MOBILE DATA/COM 0,667 234 64

E|PRESS
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Mobile-Box

Box fiir das Werkzeug MOBILE und 5-6 zugehorige Pressbacken. Werkzeug und
Pressbacken sind separat erhaltlich.

Nettogewicht Linge
(kg) mm

MOBILE BOX 0,32 246 218 57

Name Breite Hohe

2:21 @ EIPRESS



Wechselbacken fiir Elpress Mobile

Alle Backen lassen sich schnell und einfach in die einheitliche Zangenaufnahme einsetzen. Die Wechselbacken werden
paarweise in einer Halterung geliefert, die sich mit anderen Halterungen verbinden ldsst.

OAA0160 OAA0525
Zum Crimpen Zum Crimpen
von isolierten von isolierten
Verbindern Verbindern
0,1-6 mm?3 0,5-2,5mm?3
OPB0140 OPB6099

Zum Crimpen
von schweren
Steckverbindern,
GPC.

OWB4099
Zum W-Crimpen
von unisolierten
Verbindern
4-10 mm>2.

OEB0210

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen
0,25-10 mm?.

ORBO0110

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,1-1,0 mm=.

OFO5432

Zum Crimpen von
Lichtwellenleitern
LWL.

OMS4

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

® 4mm, Roll-
pressung, offene
Crimphilse
Crimpbereich:
2,5—-6,0 mm?

3 8 #3151 N B2 e

Zum Crimpen von

schweren Steckver-

bindern, GPC.

OKB0725

Zum Dorn- Crimpen

von unisolierten
Verbindern
0,75-2,5 mm=.

OEB1625

Zum Crimpen von
Aderendhilsen
16-25mm*

ORBO0560

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,5-6 mm>2.

0CC0908
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

OMSL

Zum Crimpen von
Solar-Steckern
Type: Solar Lock

Vierkantverpressung

Crimpbereich:
2,5-6,0mm?

OSWO0525
Zum Crimpen von
Stossverbindern mit

OSW0360
Zum Crimpen von
Stossverbindern mit

Schrumpfisolierung
0,3-0,75 und
4-6 mm>.

OKB0560

Zum Dorn-Crimpen

von unisolierten
Verbindern
0,5-6 mm?3

OEB3550

Zum Crimpen von
Aderendhtilsen
35-50 mm?>.

OMP45

Zum Crimpen von
Modularverbindern
RJ45.

OCC1113

Zum Crimpen

von Koaxial-

Kontakten.

Schrumpfisolierung
0,5-1,5 und
1,5-2,5 mm?2.

OMP11

Zum Crimpen
von Modularver-
bindern RJ11.

0CC4755
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

LT
R
3
s
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Unisolierte Verbinder 0,15-10 mm? und zugehorigen Werkzeugen

Allgemeine Informationen Uber uNiSOlErte VErDINAE ...t sssesieees 2
Handwerkzeuge fUur UNiSONEIte VEIDINAE ... ..t ssss s sssse s ssssesesse s 3
RINGKADEISCRURNE 0,256 MIMP2.....omiiiiiiriierieieeeieseie st ssese s s s sssse s et 4
RONIKADEISCNUNE 0,75 = 10 IMMI2..cieee et ee e s v e s e e e e e e e e eeeseeasasas s s e e seneneneneneasaseseseseasesseseenens 5
GabelkabelSCNUNE 0,25-10 MIM2 ...ttt ettt st st st s s st s s s s st s ses et sassesasasssssastesesnsassesasasao 6
S EKADEISCIUNE 0,256 NMIMNZ ...ttt eeteteeeseseeee e e eseasesesesesesesestasasasasasasasaesessasesesesenesesestasasasassasasneneneasasesenen 6
STORVEIDINAECT 0,75710 MM ...t eseseseeeeeesesesaeeaenesensssseeseseseseseeseeasasasasnsaenenesessssesesesesestasasasassssnsnenenensasesen 7
FIaChStECKNUISEN 0,56 MIM2.......coieeeceeee ettt sttt as st s ettt s et sensastesssast et sasastesasasssssasassssasas 8
Flachsteckhilsen gerollt Mit Nase 0,5-6 MM ... sesessse s sssse s s sssessasesssesssessssessssesssnessnns 8
FlaCn S O CKVEIEEIIET 0,572,5 MIMZ ...t e ve et s e e e e e e e e seeeeseeeeeaesasae s s e e senenenesensasaseseseaeaeeeaseeaseenens 9
FIachsteckNUISEN 907 0,5-1,5 MIM2 ...ttt et ss s sas s se s st sassasassassssassnsassastesassssassnssssans 9
Flachsteckhiilsen abgewinKelt 0,5-1 MM ... s s s ssasesssse s st ssase s ssssesssnessnes 9
FlaCSTECKET 0,572,5 INIMNIZ ...ttt es et eesetes s s eneneseneaseseseseseseseatsassasasnsnenenessasesaseseseseatasasasasasnsneneneneneasans 10
FIachstecker Mit NGSE 0,56 MM ...ttt sttt sae ettt st st st s sassssasassesssasassssnsasssssasssssasassons 10
Rundstecker Uund RUNASTECKNUISEN 0,271,5 MIMNZ ...t eseseseseetesesesssesassesessssesesesesesessasasasasassassenenensesasen 10
FIAChSTECKNTUISE Mt L STECKET ..ottt s e b b b s 11
FlaChsteCKVErTEIIET MIT BUCKSE ...ttt ettt bbbt as sttt st aeeas 11
Flachstecker, Flachstecker 45 Grad und FIAChSTECKET 90 GIad ... ereseseseeeeeesesessesseseneneesanen 12
FIACNSTECKET 2 X A5° Gral.uueececeeeeeeieee ettt ses s s ss s bbb bbb s st as e s b e b bbb s e 13
Flachstecker Zum LOTEN Mit 2 LOTSTITEEN ..ottt sttt 13
Flachstecker zum LOTEN mit 2 LOTSTITEEN, G0 Grad ... et eeee e e ee e e eeeseseseseseeessesasassssenenenseeasen 13
Flachstecker zum LOTEN Mit 1 LOTSTITL ..ottt se s s bbb 14
Isolierhtilse ISO1003FL1, ISO1005FL1 UNd ISOLS507H-BW.......oomieeeeeeeeeeeceeeeeeteeeeee e sessse s sssssassesssssasaes 15
Isoliertlillen ISO1507FLS, ISO2507FLST UNA ISOLS0TFLB ...t eeee e e eeeeeeeeeeseseseseseesesesassssseseneneesanen 16
Steckergehause flr FIachsteckhUISEN 1,56 MM..... ettt nen 17
Steckergehduse fur Rundstecker und Rundsteckhiilsen 0,2-1,5 MM ....onrrneesesisesseesisesseseseseesenes 17
Steckergehduse fur FIachsteckhUlSen = 400V/L8A.........ovwreererinneeineseieesisessissessassessessessessessesesssanessssnesssssesssssessiseses 18
SortimentsboXen — UNISOlIEITE VEIDINGET ...ttt as s s s nes 18
Hobbywerkzeuge flir isolierte und unisolierte VErbinder ... sesseseens 19
T50, TS1 UZ T52 HODDYWEIKZEUEE.......coueeeeeerereicicriesiiecise i ssss s sssse s ssses s 19
Werkzeuge mit Prufzertifikat flr unisolierte Verbinder 0,15-6 MM? ......cccvrineeneeecnecneniesisenisesiseessesesesisessseees 20
TRBOS515B, DRBOL1S5 UNA DKBOB25 ...ttt teesae et se s ses s s sas s s ss s ssssassssssassessassssssnsassessassesasnsans 20
DIBOT B0 ...ttt ettt ettt et e sttt et et a s s e b e besass s s e s et ebaseasas b e b ebasassas et ebebessssa st et ebessas bt et abassas b et et essssssesebebassasasebesasases 21
Miniforce-Werkzeuge mit Prufzertifikat fir unisolierte Verbinder 0,5-10 MmM?Z......ccccovernenecnecnecnecnerrerineeinenns 22
GRBOS560L UNA GRBOSBOLC ...ttt ettt sttt se st sae s s sas st sssa s sa et essassssasasassesasassesasassssssasassesassssesasns 22
GRB0560, GRBO560C, GWB4099 UNA GWBAOOOC ...ttt sse s sas s assssssssssssssssssssassssasssssssasassases 23
AKKU-CIIMPWETKZEUEE ...ttt tase st e e e e 24
PVLL3O0P = EIPrESS IMNi.ccouiieiiieiiiiiciicei s sasse s asss s sas s sas s s sss s sasssasses 24
PVLL30S = EIPIESS IMINIeceueiiucircireineeiseeeseeieeee s ssseseessse s s st sse s s s ettt 25
Elpress Mobile — Werkzeuge mit WEChSEIDACKEN ...t esseseseseaees 26
Elpress Mobile, Mobile Installation und Mobile DataCom..........rinseseeeieeseeee st ssesssessesaaens 26
MODilEe SOIAT Kit UNA MODITE BOX ...ttt ettt a s asn e e s s bbb st snten b 27
WechselDacken fUE EIPreSs MODIIE ...ttt ettt ss e se et 28
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Allgemeine Informationen zu unisolierten Verbindern

SYSTEM
ELPRESS €

£
| e
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System Elpress

Das System Elpress besteht aus Leitungs-
verbindern und Werkzeugen, die als
System getestet wurden, um optimale
Montageergebnisse zu gewahrleisten. Fiir
den Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat. Damit
Sie sich als Benutzer bei der Verwendung
unserer Systeme sicher fiihlen kénnen
und bei einer korrekten Handhabung
unserer Produkte eine einwandfreie Verb-
indung gewahrleistet ist.

Unisolierte Verbinder

Die StoRverbinder sowie Ring-, Rohr-,
Gabel- und Stiftkabelschuhe von Elpress
bestehen aus hochwertigem Kupfer mit
einer Reinheit von 99,95 %. Die Flach- und
Rundsteckhiilsen sind aus Messing gefer-
tigt. Um maximalen Korrosionsschutz zu
gewabhrleisten, werden samtliche Verbin-
der elektrolytisch verzinnt.

Bei Kabelschuhen aus Kupfer-Bandblech
kann das Crimpen durch das Hartl6ten
und Weichglihen des Halses in jeder
beliebigen Richtung erfolgen.

Crimp-Beispiele mit unisolierten Ka-
belschuhen von Elpress.

Kennzeichnung unisolierter
Verbindern

Um Arbeit und Kontrolle zu erleichtern,
sind unisolierte Verbindern von Elpress
mit Logo, Querschnitt und ggf. Schrau-
bendurchmesser gekennzeichnet.

Bezeichnungsbeispiel

Kat.-Nr. B1532R (G, HO, FLS usw.)

B = Unisoliert

15 = Leiterquerschnitt (1,5 mm?)
32 = NenngroRe (Lochdurchmesser 3,2 mm)
G = Gabelkabelschuh

GS = Gabelkabelschuh

H = Flachstecker

HN = Flachstecker mit Nase

HA = Rundstecker

HO = Rundsteckhiilse

R = Ringkabelschuh

SR = Rundstiftkabelschuh

FLS = Flachsteckhilse

FLSB = Winkelflachsteckhiilse
FLSH = Flachsteckverteiler

FLSN = Flachsteckhilse mit Nase
FLSV = Flachsteckhiilse gewinkelt

Schraube und Unterlegscheibe

Fir glanzverzinkte Muttern und Schrau-
ben der Festigkeitsklasse 8.8, die zum An-
schlieRen von Kabelschuhen mit Cu- oder
Al-Flansch zum Einsatz kommen, gilt:

- Verwenden Sie stets einen Drehmo-
mentschlissel fiir ein korrektes An-
zugsmoment. Stellen Sie sicher, dass in
regelmaRigen Abstanden eine Kalibrie-
rung gemaf den Herstelleranweisung-
en erfolgt.

- Halten Sie die Empfehlungen des
Schraubenherstellers zum Anzugsmo-
ment ein.

- Verwenden Sie stets Unterlegscheiben
mit einer Harte von mindestens HB200,
um die Reibung an der Kontaktflache
und den Lochranddruck zu minimieren.

- Wie abgebildet montieren.

IEC-Empfehlungen

Die International Electrical Commission
(IEC) veroffentlicht international trag-
fahige Normen, die zwar nicht verbind-
lich sind, meist aber weitreichende
Akzeptanz finden und als Grundlage fuir
internationale Lieferungen dienen. Im
technischen Bericht IEC 61238-2 werden
zum AnschlieBen von Kabelschuhen mit
Cu- und Al-Flansch folgende Schrauben-
groRen empfohlen, sofern die Montage
mit Unterlegscheibe und dem richtigen
Anzugsmoment erfolgt.

Leiterquerschnitt, mm? Schraube

10 Me
16-50 M8
70-95 M10
120-300 M12
400-500 M16

e(UL)us

LISTED

KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/
KST sind UL-zertifiziert gemaR Datei-Nr.
E205350. Kupferverbindungen vom Typ
KRF/KSF sind fiir mehr- sowie fein- und
feinstdrahtige Kupferleiter (Klasse 2, 5
und 6 gemaR IEC 60228) ausgelegt und
weisen einen Arbeitsbereich von 1-500
mm? auf.

o~
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Handwerkzeuge fur unisolierte Verbindungen

Mechanische Zangen

Bei der Entwicklung mechanischer
Crimpzangen stehen fuir Elpress die hohe
Qualitat, die Ergonomie der Zange selbst
und optimale Eigenschaften der Crimp-
verbinder gleichermaf3en im Fokus.

Mit Ausnahme der Hobby-Werkzeuge
verfligen die Zangen Uber ein integriertes
Sperrsystem, das eine vollstandige Press-

ung sicherstellt —Voraussetzung fiir profes-

sionelles und normgerechtes Arbeiten.

Elpress Mobile: Professionelles Werkzeug
mit Wechselbacken fiir Installateure und
Servicetechniker.

Miniforce-Werkzeuge

Mit den einzigartigen Miniforce-
Werkzeugen wurden bei der Benutzer-
Ergonomie und der Kraftersparnis
neue MaRstabe gesetzt. So konnten
die Griffkrafte um bis zu 45 % gesenkt
werden. Dies ist das Ergebnis einer
komplexen Entwicklungsarbeit, bei
der das minimierte Risiko fiir
Arbeitsverletzungen und die
bestmégliche Ergonomie im
Vordergrund standen.

Miniforce Typ C besitzt langere Griffe, um
eine Zweihandbedienung zu erleichtern. Mit
dieser einfachen und natiirlichen Methode
lassen sich oftmals Belastungen reduzieren.
Die Werkzeuge und Verbinder von

Elpress bilden zusammen ein Crimpsystem,
dessen Crimpergebnis laufend gegen die
Anforderungen geltender

Normen Uberpriift wird (z. B. IEC 60352-2,

SEN 245010, DIN 46429 und BS EN 61238-1).

Viele der Handzangen haben symmetrische
Pressgesenke, die ein beidseitiges Arbeiten
ermoglichen —ein grolRer Vorteil fuir
Linkshander.

Die Zangen der Modellreihen Miniforce,

D, G und P bestehen aus ausgesprochen
hochwertigem Stahl, der briiniert und per
Laser gekennzeichnet ist.

Zertifizierung von Presswerkzeugen

Zur Gewahrleistung hochster Qualitat
werden auch unsere handgefiihrten
Crimpwerkzeuge vom Typ Gxx und Dxx,
also die Miniforce-Zangen, bereits
wahrend der Herstellung zertifiziert.

Was wird zertifiziert?

Fiir eine Zertifizierung des Presswerkzeugs

muss jedes einzelne Werkzeug bei der

Endmontage und Kontrolle hinsichtlich

folgender Faktoren dokumentiert werden:

« Griffvorspannung: die erforderliche Kraft,
damit die Sperre, die den Abbruch eines
Pressvorgangs verhindert, nicht vorzeitig
gelost wird.

- Crimp-Nesthohe : das maximale
Hohenmaf, das bei zusammenge-
pressten Backen an jedem Nest
gemessen werden kann.

Griinde fur eine Zertifizierung
Das Zertifikat, das der Zange beiliegt,
erfiillt mehrere Funktionen:

« Neue Crimpwerkzeuge werden haufig
sofort in ein QM-System eingepflegt.
Bei der Anschaffung soll naturlich der
Werkzeugstatus als erstes notiert
werden, um spater regelmaRige
Kontrollen durchzufiihren, bei denen
etwaige
Anderungen erkannt und behoben
werden kdnnen.

- Das Zertifikat belegt, dass jedes
einzelne Werkzeug die Anforderungen
der entsprechenden grundlegenden
Spezifikationen erfullt.

- Das Zertifikat flihrt die wichtigsten zu
kontrollierenden Eigenschaften auf.
Die Serviceabteilung von Elpress bietet

eine kontinuierliche Kontrolle der

Werkzeugqualitat an.

S

— Certifikat
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Ringkabelschuhe 0,25-6 mm?

« Material: Cu 99,95 %, verzinnt, Hals hartgeldtet.

]

S
o - - - =
L
(mcum) éﬁVG Name Schraube \r/nvm d L t s ::ls?’-ﬁhrung Werkzeug FS’JIc(é
0,25-0,75 24-20 B0O832R M3 5,5 1,3 13 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,25-0,75 24-20 B0843R M4 7,5 1,3 16,2 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,25-0,75 24-20 BO853R M5 9 13 17 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,75-1,5 20-16 B1532R M3 5,5 18 14 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1543R M4 7 18 16 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1553R M5 9 18 18 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1565R M6 11 1,8 21,5 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1585R M8 14 1,8 23 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1510R M10 16,5 1,8 258 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2532R M3 6 2,3 15 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2537R M3,5 6 2,4 14 0,8 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2543R M4 7 2,4 16 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2553R M5 9 2,4 18 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2565R Mé 11 24 215 08 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2585R M8 14 24 23 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2510R M10 165 24 2575 07 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
4-6 12-10 B4643R M4 7,8 3,4 175 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
4-6 12-10 B4653R M5 9 3,4 18 1 9 Hartgelotet DKBO760 100
4-6 12-10 B4665R Mé 11 3,4 215 1 9 Hartgelotet DKB0O760 100
4-6 12-10 B4685R M8 14 3,4 24 1 9 Hartgelotet DKBO760 100
4-6 12-10 B4610R M10 17 3,4 275 1 9 Hartgelotet DKB0O760 100
4-6 12-10 B4613R M13 192 34 325 1 9 Hartgelotet DKB0760 100
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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Rohrkabelschuhe 0,75 - 10 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Fur feindrahtige (Klasse 5) und mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter.

s,
&
) H us

« UL-zertifiziert (1,5 -10 mm?). \ Y LISTED
Beispiel fiir KR-Kennzeichnung: 10 10
10 = mm?10 = M10-Bohrung
- P -—
NI N
7\
—
| B
L
(rgum) ézVG Name Schraube :',nvm d D N N1 P L t s Werkzeug Sichtloch FS’JI((é Eraecsksé
0,75 (22)-18 KRO0,75-3 M3 6 13 28 32 38 7 17 0,85 7,5 DKB0325,DKB0760 Nein 100
0,75 (22)-18 KR0,75-4 M4 6 13 28 32 35 67 17 08 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-3 M3 65 18 33 34 36 7 16 1 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-4 M4 65 18 33 42 38 8 17 09 7,5 DKB0325,DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-5 M5 75 18 4,8 4,7 95 18 0,85 75 DKB0325,DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-3 M3 75 23 35 41 76 17 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-4 M4 75 23 42 41 83 18 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-5 M5 85 23 48 48 96 19 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-6 M6 85 24 51 58 10919 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
4 12 KR4-3 M3 8,5 42 58 10 21 15 85 GWB4099, ES2258 Ja 100
4 12 KR4-4 M4 85 3 42 58 10 22 15 85 GWB4099, ES2258 Ja 100
4 12 KR4-5 M5 9 3 48 52 10 22 15 85 GWB4099, ES2258 Ja 100
4 12 KR4-6 M6 99 3 5 7 12 23 1,3 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-4 M4 95 4 4 6 10 22 1,7 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-5 M5 95 4 5 6 11 22 1,7 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-6 M6 99 4 55 65 12 23 16 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-8 M8 13 4 7 10 17 30 1,2 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
10 8 KR10-4 M4 1155 8 6 8 14 29 29 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-5 M5 11,55 8 6 75 13529 29 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-6 M6 1155 8 6 75 13529 3 11 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-8 M8 1355 8 75 85 16 33 2,3 11 GWB4099,ES2258, PVL350,V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-10 M10 16 5 8 8 10 18 34 2 11 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8
10 8 KR10-12 M12 18,55 8 10 13,523541 1,7 11 GWB4099,ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 100 8

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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Gabelkabelschuhe 0,25-10 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

— A
[o}
mm? AWG w Hals- st./
(Cu) Cu Name Schraube d L t s Ausfiihrung Werkzeug Pkg.
0,25-0,75 24-20 B0832G M3 5,5 1,3 13 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,25-0,75 24-20 B0843G M4 6,2 1,3 16,2 0,5 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,75-1,5 20-16 B1532G M3 5,5 1,8 14 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1537GS M3,5 5,5 1,8 16,2 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1543G M4 7 1,8 16,2 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
0,75-1,5 20-16 B1553G M5 9 1,8 18 0,7 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2532G M3 5,5 2,4 13 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2543G M4 7 2,4 16,2 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2553G M5 9 2,4 18 0,8 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
4-6 12-10 B4643G M4 7,8 3,4 174 1 9 Hartgelotet DKB0760, GWB4099 100
4-6 12-10 B4653G M5 9 3,4 18 1 9 Hartgelotet DKB0760, GWB4099 100
10 8 B9953G M5 10,5 45 24 1,1 11 Hartgelotet GWB4099 100
10 8 B9965G M6 10,5 45 24 1,1 11 Hartgelotet GWB4099 100
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
H 2
Stiftkabelschuhe 0,25-6 mm
. . P
« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). y 3
y !
=

i~
4 o
/ ,7.-/,. /
| ¢ ¥
. < | L1
oW |
L
mm? AWG w Hals- st./
(Cu) Cu Name mm d L L1 s Ausfiihrung Werkzeug Pkg.
0,25-0,75  24-20 BO819SR 1,8 1,3 17,5 12 7 Hartgelotet DKB0325 100
0,75-1,5 20-16 B1519SR 1,7 1,8 17 12 7 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
1,5-2,5 16-14 B2519SR 1,9 2,4 17 12 8 Hartgelotet DKB0325, DKB0760 100
4-6 12-10 B4630SR 2,7 3,4 20,8 14 9 Hartgelotet DKBO760 100
s = Abisolierlange
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StoRverbinder 0,75-10 mm? T ()

REAS

H \ SV LISTED
- Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). -
« UL-zertifiziert (auRer KS0,75) C €
mm? AWG d St./  Press-
(Cu) Cu Name mm D L 3 Werkzeug Pkg. backe
0,75 (22)-18 KS0,75 1,3 2,8 14 7 DKB0325, DKB0760 100
1,5 (18)-16 KS1,5 1,8 3,3 14 7 DKB0325, DKB0760 100
2,5 (16)-14 KS2,5 2,3 4,2 16 8 DKB0325, DKB0760 100
4 12 KS4 3 5 19 9 GWB4099, ES2258 100
6 10 KS6 4 6 19 9 GWB4099, ES2258 100
10 8 KS10 5 8 30 15 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 100 8

s = Abisolierlange

3:7

E|IPRESS




Flachsteckhuilsen 0,5-6 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

A4 K =|.4-

\

mm? AWG e Fur St./
(Cu) Cu Name mm L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1 20-18 B10O3FLS5 6 14 0,25 7 2,8x0,5 DRB0115 100
0,5-1 20-18 B1003FLS8 5 12,7 0,3 7 2,8x0,8 DRB0O115 100
0,75-1,5 20-16 B1505FLS5-1 6,4 16 0,4 7 4,8x0,5 GRB0560 100
0,75-1,5 20-16 B1505FLS8-1 6,4 16 0,4 7 4,8x0,8 GRB0560 100
0,75-1,5 20-16 B1507FLS1 7,6 19 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2505FLS5 6 15,6 0,35 8 4,8x0,5 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2505FLS8 6 16 0,4 8 4,8x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507FLS1 7,6 19 0,4 8 6,3x0,8 GRB0560 100
4-6 12-10 B4607FLS1 7,6 19 0,4 8 6,3x0,8 GRB0560 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Flachsteckhulsen gerollt mit Nase 0,5-6 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

rnes
:"f‘; 3
-

‘w

< ss:mﬂy

q

mm? AWG e . St./
(Cu) Cu Name mm L t s Fiir Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 B1507FLSN 7,5 19,2 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507FLSN 7,5 19 0,4 8 6,3x0,8 GRB0560 100
4-6 12-10 B4607FLSN 7,5 19 0,4 9 6,3x0,8 GRB0560 100
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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Flachsteckverteiler 0,5-2,5 mm?

P
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ¢ ¢ Y ] c €
REACH RoftS \

mm? AWG e Fur St./
(Cu) Cu Name mm © t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 B1507FLSH 8 20 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507FLSH 8 20 0,4 7 6,3x0,8 GRB0560 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Flachsteckhtilsen 90° 0,5-1,5 mm?

P
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ¢ ¢ y 3
REACH Rohis ‘\J

D
A
mm? AWG e Fur st./
(Cu) Cu Name mm L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,5 20-16 B1507FLSB8 7,7 13 0,4 7 6,3x0,8 TRBO515B 100

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

Flachsteckhulsen abgewinkelt 0,5-1 mm?

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ¢ ¢ Y
REACH RoHs S /2

I
m

mm? AWG w Fur St./
(Cu) Cu Name mm € L t s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1 20-18 B1003FLSV5 3,8 4,9 9,3 0,3 7 2,8x0,5 DRBO115 100

t = Materialstérke, s = Abisolierlange

s ) E|PRESS
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Flachstecker 0,5-2,5 mm?

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

mm? AWG e Fur st./
(Cu) Cu Name mm L s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1 20-18 B1003H 5,6 12,7 7 2,8x0,8 DRB0115 100
0,5-1,5 20-16 B1507H 8 19 7 6,3x0,8 GRB0560 100
1,5-2,5 16-14 B2507H 8 20 8 6,3x0,8 GRB0560 100

s = Abisolierldnge

Flachstecker mit Nase 0,5-6 mm?

fﬁ!{",&:{
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ¢ 255

4 A )
mrsviiiry R

e

L

mm? AWG e Fur st./
(Cu) Cu Name mm L s Flachstecker Werkzeug Pkg.
0,5-1,0 20-18 B1007HN 16 28 8 6,3x0,8 DRB0O115 100
1,5-2,5 16-14 B2507HN 16 28 8 6,3x0,8 GRB0560 100
4-6 12-10 B4607HN 16 28 9 6,3x0,8 GRB0560 100

s = Abisolierlange

Rundstecker und Rundsteckhtlsen 0,2-1,5 mm?

ST

. . . £
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ¢ ¢ | %
RELSH Rorts Q¥

Yl

mm? AWG e Fur st./

(Cu) Cu Name mm L s Rundstecker Werkzeug Pkg.
0,2-0,5 24-20 BO502HA 5,5 21 7 2 DRB0115 100
0,5-1,5 20-16 B1502HA 5,5 21 8 2 DRB0115 100
0,2-0,5 24-20 B0O502HO 5,5 21 7 DRB0115 100
0,5-1,5 20-16 B1502HO 5,5 21 8 DRB0115 100

s = Abisolierlange
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Flachsteckhiilse mit 1 Stecker

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

) Ce

Name w e L Flachstecker st./
mm Pkg.
BO7FLS1H 8,5 8 8,5 6,3x0,8 100

Flachsteckverteiler mit Buchse

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

W
L
AWG Name w e L Flachstecker St./Pkg.
Cu mm
2/0 BO7FLS2H 9 7,5 18,5 6,3x0,8 100

Flachsteckverteiler mit Buchse

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

Name e L Flachstecker St./Pkg.

BO7FLS3H 8 7,5 21 6,3x0,8 100

) EIPRESS



Flachstecker

f‘o‘ﬁ"&c
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). J ¢ 1h‘q
REACH RoftS ?j

O

Name w e "] L Flachstecker st/

mm Pkg.
B1807H4 8,1 8,3 4,4 19,1 6,3x0,8 100
B1807H5 8 8,3 54 19,2 6,3x0,8 100

@ = Lochdurchmesser

Flachstecker 45 Grad

Rs.;,
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). \, C €
REACH g /

c |
Name b c e [") Flachstecker Winkel ° st./
mm Pkg.
B0457H4 8 8 8 4,1 6,3x0,8 45° 100
B0457H5 8 8 8 53 6,3x0,8 45° 100

@ = Lochdurchmesser

Flachstecker 90 Grad

<0‘
« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). hﬂ
ROHS A S~

&

-
Name b 4 e "] Flachstecker Winkel ° st./

mm Pkg.
B0O907H4 8 8 8,3 4,1 6,3x0,8 90° 100
B0O907H5 8 8 8 5,3 6,3x0,8 90° 100

@ = Lochdurchmesser
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Flachstecker 2 x 45 Grad

. . . s
+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn) \’ ¢ 7 h)
REACH RoHS L TN 4

! I‘L—
- lo+ChHhro

c L
w Flr . o st./
Name mm 4 e [1) L Flachstecker Flachstecker Winkel Pkg.
B2457H4 10 12 8 42 10 6,3x0,8 6,3x0,8 2x45° 100
B2457H5 10 12 8 5,2 10 6,3x0,8 6,3x0,8 2x45° 100

@ = Lochdurchmesser

Flachstecker zum Loten mit 2 Lotstiften

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). ¢ ¢ y )
REACH RoHS 8
COMPLIANT, S \‘E "M

Name d cc e L Flachstecker ~ Empf. Bohrung st/
mm Pkg.
12523 1,5 5 8 16,8 6,3x0,8 1,45 100

Flachstecker zum Loten mit 2 Lotstiften, 90 Grad

=

+ Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn). \’ ¢ |
REACH RoHS j
COMPLIANT COMPLIANT, Cermpct

Py
[

Name w d cc L Flachstecker Empf. Bohrung st/

mm Pkg.
17127 5 13 5 13,4 2,8x0,8 1,30 100
17128 9 12 5 16 6,3x0,8 1,30 100

]

]
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Flachstecker zum Loten mit 1 Lotstift

Resy

T Ce
f ]

« Material: Messing, Kupfer verzinnt (Cu/Sn).

L
Name w d L Flachstecker Empf. Bohrung st/
mm Pkg.
12610 6,5 0,9 10,5 2,8x0,8 1,0 100
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Isoliertulle ISO1003FL1

« Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

o <

0 C€

Name w Fir Temp., °C Max. Isolier- St./
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO1003FL1 55 19 2,8 -50 +85 2,5 PE 100

Isoliertulle ISO1005FL1

« Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

==

Name w Fur Temp., °C Max. Isolier- St./
mm Flachstecker  (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO1005FL1 76 21 4,8 -25+75 3,2 pPvC 100

Isoliertulle ISO1507H-BW6

 Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

&

) CE€

¢ 4

Name w Fiir Temp., °C Max. Isolier- st./

mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.

ISO1507HBW6 11 23 6,3 -25+75 3,6 PVC 100
3:15
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Isoliertulle ISO1507FLS

« Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

¢/ ¢ 79
REASH @

~,
%

Name w L Fur Temp., °C Max. Isolier- st./

mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.

ISO1507FLS 9 24,4 6,3 -25+90 3,2 PP 100

Isoliertulle ISO2507FLS1

+ Wird in Kombination mit geraden Flachsteckhiilsen verwendet.

/

REACH RottS

Name w L Fur Temp., °C Max. Isolier- st./
mm Flachstecker (min - max) Leiter-¢ material Pkg.
ISO2507FLS1 9,5 22,5 6,3 -50 +85 3,0 PE 100

Isoliertulle ISO1507FLB

« Wird in Kombination mit 90° abgewinkelten Flachsteckhiilsen verwendet.

Q/ ¢ 79
REASH @

]

€

]

Name w L Fur Temp., °C Max. Isolier- st./

mm Flachstecker (min - max) Leiter-p material Pkg.

ISO1507FLB 15 17,3 6,3 -25+75 2,5 PvC 100
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Steckergehause fiir Flachsteckhiilsen 1,5-6 mm?

« Fur Flachsteckhiilsen und Flachstecker 1,5-6 mm? und Nase.
« Material: Nylon, transparent.

« Max. Spannung: 250 V.

UL

&
b
&

) C¢€

Cermpc®

o

f
Name Polzahl w H L st./ Anm.
mm Pkg.

408-2-M 2 16,4 9,7 24 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-4-M 4 28 15,3 24 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-6-M 6 29 15,2 29 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-8-M 8 38 15,6 34 100 B2507FLSN, B4607FLSN
408-2-F 2 20 12,7 32 100 B2507HN, B4607HN
408-4-F 4 23 17,4 33 100 B2507HN, B4607HN
408-6-F 6 31 18,7 33 50 B2507HN, B4607HN
408-8-F 8 40 18,6 33 25 B2507HN, B4607HN

Steckergehause fiir Rundstecker und Rundsteckhiilsen 0,2-1,5 mm?

PN
« Fir Rundsteckhtilsen und Rundstecker 0,2-1,5 mm?2. ‘“ ) c €
- Material: Polyamid, transparent. \ Y

- Max. Spannung: 250 V. N

« Max. Stromstarke: 20 A.

« Temperaturbereich: -20 °C bis +105 °C.

« Auf Uberschlag getestet: 1 min bei 1500 VAC.

T —

w II]: W[E::,il ()

Ll L0 e

L L o " H—
Name Polzahl w H L st./ Anm.
mm Pkg
MCO2F 2 13,6 7,3 27 100 BO502HA, B1502HA
MC02M 2 13,5 7,3 27 100 B0O502HO, B1502HO
MCO3F 3 19,6 7,2 27 100 BO502HA, B1502HA
MCO3M 3 19,6 71 27 100 B0502HO, B1502HO
MCO04F 4 13,5 13,5 27 100 BO502HA, B1502HA
MC04M 4 13,5 13,5 27 100 B0O502HO, B1502HO
MCO6F 6 19,6 13,4 27 100 BO502HA, B1502HA
MCO6M 6 19,6 13,4 27 100 B0502HO, B1502HO
MCO9F 9 19,7 19,7 27 100 BO502HA, B1502HA
MC0O9M 9 19,7 19,7 27 100 B0502HO, B1502HO
MC12F 12 26 19,6 27 50 BO502HA, B1502HA
MC15F 15 32 19,6 27 50 BO502HA, B1502HA
MC15M 15 32 19,9 26 50 B0O502HO, B1502HO
3:17
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Steckergehause fiir Flachsteckleisten - 400V / 18A

- Furr Flachsteckhdlsen.

- Material: PVC, transparent.
« Max. Spannung: 400 V.

+ Max. Stromstarke: 18 A.

Py
¢ ,/ £
REACH RoHS \ N 7

Name Polzahl w H Flachstecker st./
mm Pkg.
404-1 1 12 6 48 6,3x0,8 100

Sortimentsboxen — unisolierte Verbinder

o
/ / S
g L
REACH RoHS L N
covnLAT coNLAT -

g

PL701

Sortimentsbox fiir Elektroinstallateure im AuBeneinsatz und Service-Werkstatten.

Eigenschaften:

» Box aus LDPE/TP

+ 19 Facher (+ 10 leere Facher)

« 700 unisolierte Kabelschuhe und StofRverbinder 0,75-10 mm?
« Crimpwerkzeug DKB0325

« Crimpwerkzeug GWB4099 Miniforce

- Abisolierzange SCT001

mm? AWG/MCM
(Cu) (Cu)

Nettogewicht Lange

Name Breite Ho6he
(ke) mm

0,75-10 22-8 PL701 0820089 3,426 380,0 2850 55,0

O EIPBESS
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Hobbywerkzeuge fur isolierte und unisolierte Verbinder
von 0,5-6 mm? sowie zum Schneiden und Abisolieren

Pressgeometrie

Pressgeometrie

@ @

Pressgeometrie

@3

Eigenschaften:

« Aus hochwertigem Stahl und mit handfreundlichen Griffen
- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Keine Sperrfunktion

« Schneiden bis 6 mm?

- Abisolieren bis 6 mm?

« Kiirzen von Schrauben der GréRBen M2,5-M5

Hobbywerkzeug T50

Besonderheiten:

« Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Dorn-Crimpen unisolierter
Verbinder 1,5-6 mm?

* Rote Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm

0,5-6 20-10 T50 Dorn, Oval 0,268 225

Hobbywerkzeug T51

Besonderheiten:

« Zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-6 mm? und Roll-Crimpen unisolierter
Verbinder 0,5-2,5 mm?

« Gelbe Griffe

mm? AWG/MCM
(Cu) (Cu)

Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange
(kg) mm

0,5-6 20-10 T51 Oval, Roll 0,268 225

Hobbywerkzeug T52

Besonderheiten:
* Zum Roll-Crimpen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?
« Griine Griffe

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge

(Cu) (Cu) Name  Pressgeometrie (kg) mm

0,5-6 20-10 T52 Roll 0,268 225
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Werkzeuge mit Priifzertifikat fiir unisolierte Verbinder 0,15-6 mm?

Eigenschaften:

« Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

« Mit Elpress-Verbindern nach SEN und DIN getestet

« Sperrfunktion, die den vollstandigen Abschluss des Crimpvorgangs sicherstellt
« Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

- Einzigartig schlankes und handliches Werkzeugdesign

- Einwandfreie Crimpung mit minimaler Muskelkraft

« Auf mindestens 50.000 Crimpvorgange ausgelegt

« Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

ce TRBO515B

Crimpzange zum Roll-Crimpen des Kabelschuhs B1507FLSBS.

« Kein Prifzertifikat

mm?  AWG/MCM Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite Hohe
(Cu)  (Cu) (kg) mm
0,5-1,5 20-16 TRBO515B Roll 0,74 275 135 49

Pressgeometrie

@)

@ / C€ DrBo115

Geprufte und zertifizierte mechanische Handzange zum Roll-Crimpen unisolierter
Flachsteckhiilsen, Rundstecker und Rundsteckhiilsen 0,15-1,5 mm?>.

Zum Crimpen von B1507FLS1 und B1507FLSH wird GRB0560 verwendet.

mm? AWG/MCM Nettogewicht Linge
() (cu) (kg) mm
0,15-1,5 26-16 DRB0115 Roll 0,452 192 66

Name Pressgeometrie Breite

Pressgeometrie

CLN

-

' C€ DKB0325

9]
4
~Cermnc®

Geprufte und zertifizierte mechanische Handzange zum Dorn-Crimpen von
Cu-Verbindern 0,25-2,5 mm3.

mm? AWG/MCM
(Cu) (Cu)
0,25-2,5 24-14 DKB0325 Dorn 0,444 192 66

Nettogewicht Lange

Name Pressgeometrie (kg) mm Breite

Pressgeometrie

S EIPRESS 3:20
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DKB0760

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Dorn-Crimpen von
Cu-Verbindern 0,75-6 mm?.

Nettogewicht Linge

mm AWG/MCM Name Pressgeometrie
(kg) mm

(Cu) (Cu)
0,75-6 20-10 DKB0760 Dorn 0,445 192 66

Breite

Pressgeometrie

3:21

EIPRESS




Miniforce-Werkzeuge mit Prifzertifikat fur unisolierte
Verbinder 0,5-10 mm?

Eigenschaften:

- Sperrfunktion, die nicht auslést, bevor das Pressen abgeschlossen ist

« Notauslosung, falls der Pressverlauf unterbrochen werden muss

- Pressgesenke deutlich gekennzeichnet

« Nachjustierbar

- mit Elpress-Verbindern gepriift

- Einzigartiger Mechanismus senkt die maximale Handkraft von 450 N auf 250
N (Modell C)

« Ergonomischer Griff, der zu allen HandgroéRen passt

« Optimiert die Qualitat der ausgeflihrten Arbeit

- Senkt das Verletzungsrisiko

- Leichtes und schlankes Design bei maximaler Robustheit

* Modell C mit verlangerten Griffen zur beidhandigen Bedienung

« Auf mindestens 80.000 Crimpvorgange ausgelegt

« Lieferung mit Zertifikat zur einfachen Qualitatssicherung

GRBO0560L und GRBO560LC

Geprifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Roll-Crim-
pen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?2. Die Zangen vom Typ L verfligen Uber drei
austauschbare Locator-Ausfiihrungen fiir verschiedene Kontakte (siehe Tabelle).
Der Typ LC verflgt liber verlangerte Griffe.

Besonderheiten:

- Lieferung in praktischer Kunststoffbox

« Locator, der den Kabelschuh quasi als , dritte Hand“ beim Crimpen in der
richtigen Position halt und das Arbeiten z. B. bei beengten Platzverhaltnissen
erleichtert

mm AWG/MCM Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite
. (Cu) (Cu) (kg) mm
Pressgeometrie
0,5-6 20-10 GRBO560L Roll 0,935 203 76
0,5-6 20-10 GRBO560LC Roll 0,994 256 80
Positionierer Kennzeichnung
A 1. B1507FLS1
B1507FLSN
2. B2507FLS1
B2507FLSN
3. B4607FLSN
B4607FLS1
C 1 B1507H
2. B2507HN
3. B4607HN
GRBO0560-Positionierer. E 1. B1505FLS (5 el 8) -1

2. B2505FLS (Sel 8)-1

O EIPRESS -
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REACH RoHS | ©N
COMPLIANT, COMPLIANT, D pgﬂfw'

Certified Tool
ElPRESS

Pressgeometrie

Pressgeometrie

P
7 c €
REACH RoHS . “
CouPLANT CONPLANT, ‘\\%wlv)y

GRB0560 und GRB0560C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum Roll-
Crimpen unisolierter Verbinder 0,5-6 mm?>.

mm*  AWG/MCM Nettogewicht La

. nge .
(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
0,5-6  20-10 GRB0560  Roll 0,555 203 76
0,5-6  20-10 GRB0560C  Roll 0,615 256 80

GWB4099 und GWB4099C

Geprifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum W-Crimpen
unisolierter Ring-, Gabel- und Rundstiftkabelschuhe sowie Rohrkabelschuhe und
StolRverbinder vom Typ KR und KS 4-10 mm>.

mm*  AWG/MCM Nettogewicht Ldnge

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
4-10 12-8 GWB4099 w 0,542 203 76
4-10 12-8 GWB4099C W 0,56 256 80

GWB4099 und GWB4099C

Gepriifte und zertifizierte mechanische Miniforce-Handzangen zum W-Crimpen
unisolierter Ring-, Gabel- und Rundstiftkabelschuhe sowie Rohrkabelschuhe und
StoRverbinder vom Typ KR/KRT und KS/KST 4-10 mm?.

mm?*  AWG/MCM Nettogewicht Lange

(Cu)  (Cu) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite
4-10 12-8 GWB4010 W 0,543 256 80
4-10 12-8 GWB4010C W 0,595 256 80
Pressgeometrie
3:23
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Akku-Crimpwerkzeuge fur isolierte Verbinder von 0,5-6 mm?,
unisolierte Verbinder von 0,25-10 mm?
und Aderendhulsen von 0,5-50 mm?

S

s o
M)
¢

ot

PVL130P — Elpress MINI,
Pressbacken separat erhaltlich.

PVL130P, Tasche und Ladegerat.

Eigenschaften:

« Betrieb durch Li-lonen-Akku (10,8 V und 2 Ah), Ladedauer ca. 40 min
- Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

« Werkzeug fiir Installation und Service

« Kurze Pressdauer von 2-4 s

+ Rund 230 Pressungen/Akkuladung

« Pressbacken separat erhaltlich

PVL130P — Elpress MINI

Elpress MINI-Werkzeug im verschlankten Design mit besonders
leistungsstarkem Li-lonen-Akku fur effizientes Arbeiten.

Presskraft max. 13 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

« Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Lange Lebensdauer dank besonders robustem Crimpkopf

« Optimale Crimpung dank paralleler Pressbackenfiihrung

- Einfache Handhabung dank geringem Gewicht

« Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Crimpkopf offen und drehbar

« Automatische Rickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvorgangs

) . «
mm?  AWG/MCM Name  Pressgeometrie Nettogewicht Linge Breite Hohe
(Cu)  (Cu) (kg) m

0,25-5024-1/0 PVL130P Dorn, Oval, Roll, 1,5 330 85 60

Trapez, W

@ EIPRESS
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% My CE PVL130S — Elpress MINI

! Die MINI-Werkzeuge von Elpress vereinen die Vorziige manueller
Crimpwerkzeuge mit denen akkubetriebener Hydraulik-Modelle.
Presskraft max. 15 kN. Im Lieferumfang enthalten sind 1 Li-lonen-Akku
und 1 Ladegerat.

Eigenschaften:

- Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit einer Hand

« Elektronische Steuerung mit Sperrfunktion und Uberwachung zur Gewahr-
leistung der vollstandigen PressbackenschlieRung

« Sicherungsose als Fallschutz beim Einsatz im Freien

« Motorschutz sorgt fiir Sicherheit bei Uberlast

« Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

« Einfaches Crimpen dank leistungsstarker Antriebstechnik

« Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« LED-Arbeitsbeleuchtung

« Pressbackenpaar SA0760 im Lieferumfang des Werkzeugs enthalten

PVL130S — Elpress MINI, einschlieRlich

Backenpaar SA0760. 2 i 5
P mm AWG/MCM Name  Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite Hohe
(cu)  (cu) (kg) mm
0,25-50 24-1/0 PVL130S Tab, Oval,Roll, 1,5 58 92 250

Trapez, W

Pressbacken fiir PVL130P/PVL130S

mm? AWG/MCM Nettogewicht

(Cu) (Cu) Name Pressgeometrie (kg) Anwendung

0,5-6 20-10 SA0760 Oval 0,05 Isolierte Verbinder
£BOS60 0,25-2,5 22-14 KB0325 Dorn 0,039 Unisolierte Verbinder

4-10 12-8 WB4099 W 0,05 Unisolierte Verbinder

P 0,5-6 20-10 RB0O560 Roll 0,05 Unisolierte Verbinder

0,5-6 20-10 EB0560 Trapez 0,057 Aderendhiilsen

4-10 12-8 EB4010  Trapez 0,05 Aderendhilsen

10-25 6-4 EB1025 Trapez 0,05 Aderendhulsen
EB3550 EB1025 EB4010 35-50 2-0 EB3550 Trapez 0,05 Aderendhulsen
RBOS560 SAD760

3:25 S EIPRESS
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Elpress Mobile — Werkzeuge mit Wechselbacken

Professionelles Crimpwerkzeug mit Wechselbacken fiir Installateure und Servi-
cetechniker.

Eigenschaften:

« Zuverlassig, sicher, wirtschaftlich und ergonomisch

- Parallelpressung mit 10 kN Presskraft, getestet fiir 20.000 Crimpvorgange

« Einfacher und schneller Backenwechsel mit einem Handgriff

- Paarweise Aufbewahrung der Pressbacken in passender Halterung

» Breites Pressbackensortiment erméglicht den Einsatz eines Basiswerkzeugs fur
19 verschiedene Anwendungen

I?’Hs CE Elpress Mobile

Mobile Handzange (nur Basiswerkzeug). Pressbacken separat erhaltlich.

AWG/MCM Nettogewicht  Liange
(Cu) (kg) mm
0,25-10 24-8 MOBILE 0,554 234 64

mm? (Cu) Name Breite

Elpress Mobile, nur Basiswerkzeug.

REQH (3 Mobile Installation

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

« Pressbacke OAA0525 zum Crimpen isolierter Verbinder 0,5-2,5 mm?.

« Pressbacke OEB0210 zum Crimpen von Aderendhiilsen 0,25-10 mm?2.

- Die Zange wird einschlief3lich der zugehdrigen Pressbacken in Blisterverpack-
ungen geliefert.

Nettogewicht  Linge
(kg) mm

MOBILE INSTALLATION 0,695 234 64

Name Breite

Elpress Mobile mit den Pressbacken OAA0525
und OEB0210.

C€ Mobile DataCom

Mobile Handzange mit zwei Wechselbacken:

( « OMP45 zum Crimpen modularer Steckverbinder vom Typ RJ45.
5 + OCC1113 zum Crimpen der Koax-Kabel RG58, RG59, RG62 und RG71.
- Die Zange wird einschliel3lich der zugehorigen Pressbacken in Blisterverpack-

ungen geliefert.
Name Nettogewicht  Linge Breite
(kg) mm

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMP45 MOBILE DATA/COM 0,667 234 64
und OCC1113.

E|PRESS | =




CE Mobile Solar Kit

Mobile Handzange mit drei Wechselbacken und Abisolierer LOKE zum
Abisolieren von Solarleitungen mit besonders dicker Isolierung:

« OMS4, Pressbacke fiir Rollcrimps von Verbindern mit Hiilsendurchmesser 4
mm, 2,5-6,0 mm?2.

« OMS3, Pressbacke fiir Vierkantcrimps von Verbindern mit Hiilsendurchmesser
M 3mm, 2,5-6,0 mm?>.
| » OMSL, Pressbacke fiir Vierkantcrimps von Verbindern, 2,5-6,0 mm?>.

Elpress Mobile mit den Pressbacken OMS4, OMS3 und Nettogewicht  Ldnge
Name

OMSL. (kg) mm

MOBILE SOLAR 0,772 234 64

Breite

Abisolierer LOKE.

CE Mobile-Box

Box fuir das Werkzeug MOBILE und 5-6 zugehdrige Pressbacken. Werkzeug und
Pressbacken sind separat erhaltlich.

Nettogewicht Lange
(kg) mm
MOBILE BOX 0,32 246 218 57

Name Breite Hohe

3:27 S EIPRESS
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Wechselbacken fiir Elpress Mobile

Alle Backen lassen sich schnell und einfach in die einheitliche Zangenaufnahme einsetzen. Die Wechselbacken werden
paarweise in einer Halterung geliefert, die sich mit anderen Halterungen verbinden lasst.

OAA0160
Zum Crimpen
von isolierten
Verbindern
0,1-6 mm>.

OPB0140

Zum Crimpen
von schweren
Steckverbindern,
GPC.

OWB4099
Zum W-Crimpen
von unisolierten
Verbindern
4-10 mm>2

OEB0210

Zum Crimpen von
Aderendhiilsen
0,25-10 mm>.

ORBO110

Zum Roll-Crimpen
von Verbindern
0,1-1,0 mm>.

OF0O5432

Zum Crimpen von
Lichtwellenleitern
LWL.

OMS4

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

@ 4mm, Roll-
pressung, offene
Crimphilse
Crimpbereich:
2,5-6,0 mm?

A,

OAA0525 OSW0360 OSW0525
Zum Crimpen Zum Crimpen von Zum Crimpen von
von isolierten Stossverbindern mit Stossverbindern mit
Verbindern Schrumpfisolierung Schrumpfisolierung
0,5-2,5mm> 0,3-0,75 und 0,5-1,5 und

4-6 mm?. 1,5-2,5 mm?2.
OPB6099
Zum Crimpen von
schweren Steckver-
bindern, GPC.
OKBO725 OKB0560 '
Zum Dorn- Crimpen Zum Dorn-Crimpen -

von unisolierten - e

von unisolierten

Verbindern Verbindern
0,75-2,5 mm3. 0,5-6 mm?2
OEB1625 OEB3550

Zum Crimpen von

Zum Crimpen von
Aderendhulsen

Aderendhiilsen

16-25 mm>, 35-50 mm>,
ORBO0560 OMP45

Zum Roll-Crimpen Zum Crimpen von
von Verbindern Modularverbindern
0,5-6 mm>. RJ45.

0CC0908 0OCC1113

Zum Crimpen Zum Crimpen

von Koaxial- von Koaxial-
Kontakten. Kontakten.

OMSL

Zum Crimpen von
Solar-Steckern

Type: Solar Lock
Vierkantverpressung
Crimpbereich:
2,5—-6,0 mm?

OMP11

Zum Crimpen
von Modularver-
bindern RJ11.

0CC4755
Zum Crimpen
von Koaxial-
Kontakten.

O EIPBESS
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Cu-Verbinder 0,75 - 1.000 mm?

Allgemeine Informationen zu CU-VEIDINAEIN ... ease e sssesssesssesanes 2
RONIKADEISCNUNE 0,75 = 10 IMMI2i.ciiieeeeeeeeeeeeee ettt et e e se sttt s s s ss s s sssaeaessasesestssstasassasasnsnenenas 4
KRF-RONIkabelsChURE 16-800 MM ...ttt ses s st bbb s st sesassesaens 5
KRF-Rohrkabelschuhe mit Doppelloch, 35-400 MM ... ssse e e st sssessss s sssessees 6
KRFS-Rohrkabelschuhe 50-400 mm?2 mit schmalem Anschlussflansch ... 7
KRF-WINKEIKADEISCNUNE 45° ...ttt sttt as s s s bbb bbbt ssnanans 8
KRF-WinkelkabelsChUuhe 90°%, 10-150 MM ... eeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesesesestssesesesesssssssnesesessesesesesesessssesasasasssenenes 9
KRT-ROhrkabelschuhe 10-500 MIM2........oieieiririrenieisisis st sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssansanes 10
KRD-Rohrkabelschuhe 16-1000 MIM2 ...t s s ssss st es st st s s saes s s sassassassassanes 11
Presskabelschuhe nach DIN 46235 6-1000 MIMZ .......ooooioereereereeeeeiestesiessesaesse s s ss s ss s sessessessessessessessesassassassassanes 13
QuetschkabelsChUhe 46234 10-185 MM ...ttt ss s s s sssss s s s s ssssssessesassssassssans 14
KS/KSF StofverbDinder 0,75-800 MM .....oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesees s sesesess s ssssas s sssseasssssssssasssessessseseasassassasssensesens 15
KS/KSF StofRverbinder mit Zwischenwand 10-400 MM2.......oieeeeeeeee et sss s ssens 16
KST-StoRVErbIiNdEr 10-500 MM .......oooieiieeereieieeiesisseesiss st ssss st s sss st sas s s sss s s s sss s sse s st ssess s s ssnsas 17
KSD-StoRverbinder 16-1000 MIM2..........eeeeeeeeeeeeeesessessessessessessessessessessesaes s sassssssss s sessessessessesssssessesassassassassanes 18
KSxP Parallelverbinder fir Leiter mit Gesamtquerschnitt 0,5-6,75 MM .....ccconnnennenneeereeseeeeeeeeeseeeeees 18
KSxP Parallelverbinder fir Leiter mit Gesamtquerschnitt 10-630 MmM?Z......c.cccovnnencenneenseineeeeeeeeceeeienes 19
CUT StoRverbinder flir eindrahtige LeIiter 6-16 MM ...t sisesssesiessse s sssesssesesesasesssesens 19
Stiftkabelschuhe NAach DIN 46230, 10-95 MIMZ......o oo eeeeeeeeeeeee e eseeeseeesesesesesesessesesssssssssssssssesasasesassaee 20
KRX Kabelschuhe fiir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 MM?2........coirieinnieiesieiesissse s sesssesssssssssssssssassssses 20
KSX StolRverbinder fir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 MM?2.......... et sessesaesae s ses s senes 20
C-HUISEN B-300 MM ...ttt sae s sss s bbb bbb s st s s s s s s s s bbb bbb s s st ssssssssssessesssssnssnsas 21
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Allgemeine Informationen zu Cu-Verbinder

£

OYSTEM
ELPRESS *

System Elpress

Das System Elpress umfasst Verbinder
und Werkzeuge, die in der jeweiligen
Kombination konfiguriert und gepruft
sind und dadurch normgerechte
Verbindungen sicherstellen. Damit Sie sich
als Benutzer bei der Verwendung

unserer Systeme sicher fiihlen kdnnen und
bei einer korrekten Handhabung unserer
Produkte eine einwandfreie

Verbindung gewahrleistet ist.

Durch die Verwendung der Elpress
Cu-Verbinder in Kombination mit

einem Elpress-Crimpsystem erstellen

Sie Verbindungen, die die Anforderungen
der [EC 61238:1 erfiillen.

IEC, https://www.iec.ch/

Cu-Verbindungen
Elpress-Kupferverbinder sind aus reinem
Kupfer (99,95%) gefertigt. Wir fertigen
Rohrkabelschuhe vom Typ KR/KRF/KRD/KRT
und StolRverbinder vom Typ KS/KSF/KSD/KST
fir mehrdrahtige Leiter (Klasse 2), feindrahti-
ge Leiter (Klasse 5) und feinstdrahtige Leiter
(Klasse 6) entsprechend der IEC60228. Ebenso
C-Hilsen, vor allem zur Abzweigung von
Kupferleitungen und zahlreiche kundenspezi-
fische Produkte. Fiir mehrdrahtige, feindrah-
tige und feinstdrahtige Kupferleiter werden
Kabelschuhe vom Typ KR/KRF und StoRverbin-
der vom Typ KS/KSF eingesetzt. Kabelschuhe
vom Typ KRD/KRT und StoBverbinder vom Typ
KSD/KST werden flir mehrdrahtige Kupferlei-
ter verwendet. Kabelschuhe vom Typ KR/KRF/
KRD/KRT sind fiir maximal 47 kV ausgelegt
und werden hauptsachlich zum Anschluss an
Stromschienen und Geratestecker aus Kupfer
verwendet. StolRverbinder vom Typ KS/KSF/
KSD/KST werden hingegen primar fiir das
Verbinden von Kupferleitern bei der Leitungs-
montage verwendet. Sie lassen sich ebenfalls
fiir das Verbinden von Erdleitungen einsetzen.
Mit einer Abzweighiilse vom Typ C werden
Erdleitungen verbunden und abgezweigt, z.B.
bei Blitzableiterinstallationen usw.

e(UL)us usten

UL-zertifizierte Verbinder

KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/KST
sind UL-zertifiziert gemaR Datei-

Nr. E205350. Kupferverbinder vom Typ
KRF/KSF sind geeignet fiir mehr-,

fein- sowie feinstdrahtige Kupferleiter
(Klasse 2,5 und 6 gemaf IEC60228)
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DNV-zertifizierte Verbinder

KR/KS-, KRF/KSF und KRT/KST-Verbinder
von Elpress entsprechen den DNV-
Regelungen zur Klassifizierung von
Schiffen und den Offshore-Standards von
Det Norske Veritas. Die Verbinder sind fiir
die Installation auf Schiffen und mobilen
Offshore-Einheiten zugelassen.

Anzahl der Pressungen

Normalerweise erfolgt bei Leiterquersch-
nitten bis einschlielich 150 mm? eine
Pressung; bei groReren Leiterquerschnit-
ten sind zwei oder drei Pressungen erfor-
derlich. In bestimmten Fallen kann jedoch
eine abweichende Anzahl von Pressungen
erforderlich sein, siehe die Tabellen zu den
Werkzeugeinsatzen. Nach Moglichkeit
sollten die Pressungen mit 2-4 mm
Abstand nebeneinander erfolgen.
Manchmal l3sst sich eine Uberlappung
jedoch nicht vermeiden.

2 Mmm-» |41 2

Pressfolge bei zwei Pressungen.

1
| S

Pressfolge bei drei Pressungen.

Kennzeichnung von Cu-Verbinder

Die Kupferverbinder von Elpress sind mit
Logo, Leiterquerschnitt und Typnummer
der Sechskant-Pressbacken gekennzeich-
net. So lasst sich stets priifen, ob beim
Crimpen das richtige Werkzeug verwendet
wurde, da die Pressbackennummer beim
Crimpen automatisch eingepragt wird.

Kehnzeichnung Rohrkabelschuhe

Kennzeichnung Rohrkabelschuhe

25 (Angabe auf dem Hals)

Typ-Nr. Sechskant-Pressbacken
(Elpress-Logo) 150 12 F (Angabe auf dem
Anschlussflansch)

150 = Cu-Leiter in mm?

12 = Lochmal}

F = KRF

Kennzeichnung StoRverbinder

Kennzeichnung StoRverbinder

(Elpress-Logo)

Typ-Nr. Sechskant-Pressbacken

16 F (ggf. Schirmleiter-Querschnitt und
Erdungszeichen)

16 = Cu-Leiter in mm?

F=KSF

Kennzeichnung Abzweigklemmen

Kennzeichnung C-Hiilsen (Beispiel C70-95)

Querschnittskennzeichnung (Seite 1)
25-120/ 140-190

min-max (mm? pro Leiter) / min-max (mm?
Gesamtquerschnitt in der Hiilse)
Elpress-Logo, Pressbackennummer (Seite 2)
BCx, ,x“ entspricht der Pressbackennummer

o~
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Kabelschuhflansch mit Anschluss-
loch nach SS-1SO 273

SchraubengraRe Lochdurchmesser
(@ mm)

M3 3,2
M4 43
M5 53
M6 6,4
M8 8,4
M10 10,5
M12 13
M16 17
M20 21
M24 26

Schraube und Unterlegscheibe

Fur glanzverzinkte Muttern und Schrau-
ben der Festigkeitsklasse 8.8, die zum An-
schlieRen von Kabelschuhen mit Cu- oder
Al-Flansch zum Einsatz kommen, gilt:

- Verwenden Sie stets einen
Drehmomentschlissel fiir ein
korrektes Anzugsmoment.

Stellen Sie sicher, dass in regelmaRigen
Abstanden eine Kalibrierung gemaf
den Herstelleranweisungen erfolgt.

- Halten Sie die Empfehlungen
des Schraubenherstellers zum
Anzugsmoment ein.

« Verwenden Sie stets Unterlegscheiben
mit einer Harte von mindestens HB200,
um die Reibung an der Kontaktflache
und den Lochranddruck zu minimieren.

« Wie abgebildet montieren.

Kundenspezifische Produkte

Ein kundenspezifisches Produkt ist ein
wichtiger Bestandteil unserer Arbeit.

Es ist eine besondere Herausforderung,
Kundenprobleme zu I16sen und gleich-
zeitig rentable Produkte zu fertigen. Auf
diese Weise wachst auch unser Know-
how hinsichtlich des Kundenbedarfs. Zu
diesen Produkten gehdren verschiedene
Ausfihrungen von T-Verbindern, die
den Anschluss dreier Leiter der gleichen
GrofRe mit nur einem Verbinder ermdog-
lichen.

Diese kommen beispielsweise bei

der Herstellung von Transformatoren
zum Einsatz. Ebenfalls fiir die Trans-
formatorenherstellung relevant sind
Durchfiihrungsverbinder und spezielle
Kabelschuhe fiir Schalter. Grundsatzlich
sind alle Verbinder so konzipiert, dass sie
auch in anspruchsvollsten Anwendungen
auf moglichst einfache Weise Verbindu-
ngen hochster Qualitat gewahrleisten.

@ EIPRESS



Rohrkabelschuhe 0,75 - 10 mm?

- Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Fiir feindrahtige (Klasse 5) und mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter.
« UL-zertifiziert (1,5 -10 mm?2).

Beispiel fiir KR-Kennzeichnung: 10 10
10 = mm? 10 = M10-Bohrung

]

dﬂvus&,
&
¥

< f:smmc“

mm* AWG Name SchraubeW d N N1 P L t s Werkzeug fICht- Press- St/

och backe Pkg.
0,75 (22)-18 KR0,75-3 M3 6 13 32 38 7 16 085 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
0,75 (22)-18 KR0,75-4 M4 6 1,3 32 35 67 17 08 7,5 DKB0325,DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-3 M3 65 18 34 36 7 16 1 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-4 M4 65 18 42 38 8 17 09 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
1,5 (18)-16 KR1,5-5 M5 75 18 48 47 95 18 0,85 7,5 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-3 M3 75 23 35 41 76 17 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-4 M4 75 23 42 41 83 18 13 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-5 M5 85 23 48 48 96 19 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
2,5 (16)-14 KR2,5-6 M6 85 24 51 58 10919 11 7 DKB0325, DKB0760 Nein 100
4 12 KR4-4 M4 85 3 42 58 10 22 1,5 8,5 GWB4099,ES2258 Ja 100
4 12 KR4-5 M5 9 3 48 52 10 22 1,5 8,5 GWB4099,ES2258 Ja 100
4 12 KR4-6 M6 99 3 5 7 12 23 1,3 8,5 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-4 M4 95 4 4 6 10 22 1,7 8,5 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-5 M5 95 4 5 6 11 22 1,7 8,5 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-6 M6 99 4 55 65 12 23 16 85 GWB4099,ES2258 Ja 100
6 10 KR6-8 M8 13 4 7 10 17 30 1,2 8,5 GWB4099,ES2258 Ja 100
10 8 KR10-4 M4 11,5 5 6 8 14 29 29 11 GWBA4099, ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-5 M5 11,5 5 6 75 13529 29 11 GWB4099, ES2258, PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-6 M6 11,5 5 6 75 13529 3 11 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-8 M8 13,5 5 75 85 16 33 23 11 GWB4099,ES2258,PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-10 M10 16 5 8 10 18 34 2 11 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 Ja 8 100
10 8 KR10-12 M12 18,5 5 10 13,5 23,541 1,7 11 GWB4099,ES2258,PVL350,V600,DV1300 Ja 8 100
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRF-Rohrkabelschuhe 16-800 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Sichtloch.

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) und

feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6
Leiter wird das Dual-System empfohlen.
« UL-zertifiziert (KRF16-500 mm?), DNV-zertifiziert (16-400 mm?).

Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Anschlussflansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fiir Leiter Klasse 2,5 und 6.

!‘P{’e‘
e
£
-

\d /

S
e

q

mm?* AWG Name SchraubeW d N N1 P L t s Werkzeug Press Anm. st/
backe Pkg.
16 6 KRF16-6 M6 13 6 8 9 17 34 29 11 PVL350,V600,DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-8 M8 13 6 8 9 17 34 29 11 PVL350,V600,DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-10 M10 16 6 10 11 21 38 23 11 PVL350,V600,DV1300,DV250 9 100
16 6 KRF16-12 M12 22 6 12 13 25 47 16 11 PVL350,V600,DV1300, DV250 9 100
25 4 KRF25-6 M6 16 8 8 10 18 39 29 13 PVL350,V600,DV1300,DV250 11 100
25 4 KRF25-8 M8 16 8 8 10 18 39 29 13 PVL350,V600,DV1300,DV250 11 100
25 4 KRF25-10 M10 17 8 10 11 21 42 29 13 PVL350,V600,DV1300,DV250 11 100
25 4 KRF25-12 M12 22 8 12 13 25 47 21 13 PVL350,V600,DV1300,DV250 11 100
35 2 KRF35-6 M6 18 9 10 11 21 47 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-8 M8 18 9 10 11 21 47 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-10 M10 18 9 10 11 21 47 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-12 M12 22 9 12 14 26 52 32 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
50 1/0  KRF50-6 M6 21 11 11 11 22 50 34 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-8 M8 21 11 11 11 22 50 34 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0  KRF50-10 M10 21 11 11 11 22 50 34 19 PVL350,V600, DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0  KRF50-12 M12 21 11 12 13 25 53 34 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-16 M16 27 11 15 16 31 59 2,7 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
70 2/0  KRF70-6 M6 25 13 11 11 22 55 39 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 50
70 2/0  KRF70-8 M8 25 13 11 11 22 55 39 22 PVL350,V600,DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRF70-10 M10 25 13 11 11 22 55 39 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 50
70 2/0  KRF70-12 M12 25 13 12 13 25 58 39 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 50
70 2/0  KRF70-16 M16 28 13 15 16 31 64 35 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 50
95 4/0 KRF95-8 M8 29 15 15 16 31 69 ,9 25  V600,DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRF95-10 M10 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
95 4/0 KRF95-12 M12 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
95 4/0 KRF95-16 M16 29 15 15 16 31 69 49 25 V600, DV1300,DV250 20 50
120 250 KRF120-10 M10 32 17 15 16 31 73 49 27 V600,DV1300,DV250 22 25
120 250 KRF120-12 M12 32 17 15 16 31 73 49 27 Ve600,DV1300,DV250 22 25
120 250 KRF120-16 M16 32 17 15 16 31 73 49 27 Ve00,DV1300,DV250 22 25
150 300 KRF150-10 M10 36 19 15 16 31 80 59 32 Ve00,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-12 M12 36 19 15 16 31 80 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-16 M1l6 36 19 15 16 31 80 59 32 Ve600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-20 M20 36 19 19 19 38 87 59 32 Ve600,DV1300,DV250 25 25
185 350 KRF185-10 M10 39 21 15 16 31 86 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-12 M12 39 21 15 16 31 86 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-16 M1l6 39 21 15 16 31 86 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-20 M20 39 21 19 19 38 93 59 37 DV1300,DV250 27 20
240 500 KRF240A-10 M10 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-12 M12 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-16 M16 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-20 M20 42 22519 20 39 96 64 37 DV1300,DV250 30 10
300 600 KRF300A-10 M10 46 24515 19 34 93 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-12 M12 46 245 15 19 34 93 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-16 M16 46 24520 20 40 99 6,8 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-20 M20 46 245 23 25 48 107 68 40 DV1300,DV250 32 10
300 600 KRF300A-24 M24 46 245 23 25 48 110 6,8 40 DV1300,DV250 32 10
400 750 KRF400A-00 56 30 55 125 7,8 52 DV1300,DV250 38 Unholed palm 10
400 750 KRF400A-12 M12 56 30 15 25 40 111 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
400 750 KRF400A-16 M16 56 30 20 20 40 111 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
400 750 KRF400A-20 M20 56 30 23 25 48 119 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
400 750 KRF400A-24 M24 56 30 23 25 48 118 7,8 52 DV1300,DV250 38 10
500 1000 KRF500-00 61 33 70 160 88 70 DV250,V1470 42 Unholed palm 5
500 1000 KRF500-16 M1l6 61 33 25 35 60 150 88 70 DV250,V1470 42 5
500 1000 KRF500-20 M20 61 33 25 35 60 150 88 70 DV250,V1470 42 5
500 1000 KRF500-24 M24 61 33 25 35 60 150 88 70 DV250,V1470 42 5
630 1250 KRF630-00 75 39 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 Unholed palm 1
630 1250 KRF630-20 M20 75 39 35 45 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 1
630 1250 KRF630-24 M24 75 39 35 45 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 1
800 1575 KRF800-00 75 425 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 Unholed palm 1
800 1575 KRF800-24 M24 75 42,5 35 45 80 195 13,8 80 DV250,V1470 53 1

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRF-Rohrkabelschuhe mit Doppelloch, 35-400 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

» Sichtloch.
+ Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
« UL-zertifiziert (16-400 mm?), DNV-zertifiziert (siehe Anmerkung).

Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Anschlussflansch)

cus

17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.
N1 N

cc

LISTED

CE
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H—eo-0of:
\
L~ |
L

mm? AWG Name Schraube w d N NI P c« L t s  Werkzeug Press- Anm st/

mm backe Pkg.
16 6 KRF16-6X2-16 Mé6x2 13 6 65 85 31 16 50 28 11 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
16 6 KRF16-10X2-40 M10x2 16 6 11 11 62 40 81 22 11 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
16 6 KRF16-10X2-24-26 M10x2 16 6 11 19 55 25 75 2,2 11 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
25 4 KRF25-6X2-16 Méx2 16 8 65 85 31 16 54 29 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
25 4 KRF25-8X2-40 M8x2 16 8 95 10560 40 81 28 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
25 4 KRF25-10X2-40 M10x2 18 8 11 19 70 40 93 25 14 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
25 4 KRF25-14X2-40 M14x2 22 8 15 17 72 40 94 18 13 V1300,V250,V600,PVL350 11 100
35 2 KRF35-10X2-24-26 M10x2 18 9 11 16 52 25 78 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-10X2-40 M10x2 20 9 11 19 70 40 95 3,5 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
50 1/0 KRF50-10X2-24-26 M10x2 21 11 11 16 52 25 82 3,4 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-10X2-40 M10x2 21 11 11 19 70 40 100 3,3 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
70 2/0 KRF70-10X2-24-26 M10x2 25 13 11 17 53 25 86 39 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 50
70 2/0 KRF70-12X2-40 M12x2 25 13 12 18 70 40 103 39 22 PVL350,V600,DV1300,DV250 17 DNV approved 25
95 4/0 KRF95-10X2-24-26 M10x2 29 15 11 19 55 25 93 49 25 V600,DV1300,DV250 20 25
95 4/0 KRF95-12X2-40 M12x2 29 15 12 18 70 40 107 49 25 V600,DV1300,DV250 20 DNV approved 25
120 250 KRF120-10X2-24-26 M10x2 32 17 11 19 55 25 97 49 27 V600,DV1300,DV250 22 25
120 250 KRF120-12X2-40 M12x2 32 17 12 19 71 40 113 49 27 V600,DV1300,DV250 22 DNV approved 25
150 300 KRF150-10X2-24-26 M10x2 36 19 11 19 55 25 104 59 32 V600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-12X2-40 M12x2 36 19 12 19 71 40 120 59 32 Ve600,DV1300,DV250 25 DNV approved 20
185 350 KRF185-10X2-24-26 M10x2 39 21 11 21 57 25 111 59 37 DV1300,DV250 27 20
185 350 KRF185-12X2-40 M12x2 39 21 12 20 72 40 126 59 37 DV1300,DV250 27 DNV approved 20
240 500 KRF240A-10X2-24-26 M10x2 42 22,511 22 58 25 115 6,4 37 DV1300,DV250 30 10
240 500 KRF240A-12X2-40 M12x2 42 22512 21 73 40 130 64 37 DV1300,DV250 30 DNV approved 10
300 600 KRF300A-12X2-40 M12x2 46 24512 22 74 40 133 68 40 DV1300,DV250 32 DNV approved 5
400 750 KRF400A-12X2-40 M12x2 56 30 12 23 75 40 145 7,8 52 DV1300,DV250 38 DNV approved 1
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRFS-Rohrkabelschuhe 50-400 mm? mit schmalem Anschlussflansch

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Sichtloch.
+ Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
- Einfache Montage durch Verschraubungen, ermoglicht Vormontage.
- Der Flansch ist schmaler oder genauso breit wie der Hals.
« UL-zertifiziert, DNV-zertifiziert.

Kennzeichnungsbeispiel KRFS: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Flansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fiir Leiter Klasse 2,5 und 6.

NI N

mm?* AWG Name Schraube w d D N N1 P L 1t s Werkzeug Press- St/
mm backe  Pkg.
50 1/0  KRFS50-6 M6 15 11 145 11 11,5 225 51 40 4 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRFS50-8 M8 16,5 11 145 11 11,5 225 51 40 3,8 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRFS50-10 M10 16,5 11 145 11 12,5 23,5 52 41 3,8 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
70 2/0  KRFS70-6 M6 17 13 17 11 12,5 23,5 58 47 45 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRFS70-8 M8 17 13 17 11 12,5 23,5 58 47 45 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRFS70-10 M10 19 13 17 11 12,5 23,5 58 47 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0 KRFS95-6 Meé 19 15 20 11 14 25 63 52 57 25 V600,DV1300,DV250 20 50
95 4/0 KRFS95-8 M8 19 15 20 11 14 25 63 52 57 25 V600,DV1300,DV250 20 50
95 4/0 KRFS95-10 M10 19 15 20 11 14 25 63 52 57 25 V600,DV1300,DV250 20 50
95 4/0 KRFS95-12 M12 20 15 20 12 15 27 64 52 54 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KRFS120-6 Mé 19 17 22 11 13,5 245 67 56 59 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRFS120-8 M8 19 17 22 11 13,5 245 67 56 59 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRFS120-10 M10 19 17 22 11 13,5 245 67 56 59 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRFS120-12 M12 22 17 22 12 15 27 70 58 5 27 V600, DV1300, DV250 22 25
150 300 KRFS150-6 M6 25 19 25 11 14 25 74 63 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRFS150-8 M8 25 19 25 11 14 25 74 63 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRFS150-10 M10 25 19 25 11 14 25 74 63 6,3 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRFS150-12  MI12 25 19 25 12 15 27 76 64 63 32 V600,DV1300,DV250 25 25
185 350 KRFS185-10 M10 27 21 27 11 13 24 79 68 6,6 37 DV1300, DV250 27 20
185 350 KRFS185-12 M12 27 21 27 12 15 27 82 70 6,6 37 DV1300, DV250 27 20
240 500 KRFS240A-10 M10 29 22,5 29 15 19 34 91 76 7,7 37 DV1300, DV250 30 10
240 500 KRFS240A-12 M12 29 22,5 29 15 19 34 91 76 7,7 37 DV1300, DV250 30 10
240 500 KRFS240A-16 M16 29 22,5 29 20 19 39 96 76 7,7 37 DV1300, DV250 30 10
300 600 KRFS300A-10 MI10 31 245 315 15 19 34 94 79 8,6 40 DV1300, DV250 32 10
300 600 KRFS300A-12 M12 31 245 315 15 19 34 94 79 8,6 40 DV1300, DV250 32 10
300 600 KRFS300A-16 M16 31 245 31,5 20 19 39 99 79 8,6 40 DV1300, DV250 32 10
400 800 KRFS400A-12 M12 38 30 38 15 24 39 114 99 8,8 52 DV1300, DV250 38 10
400 800 KRFS400A-16 M16 38 30 38 20 39 39 114 94 8,8 52 DV1300, DV250 38 10

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRF-Winkelkabelschuhe 45°

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Sichtloch.

+ Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.

Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

« UL-zertifiziert (35-150 mm?). DNV-zertifiziert (16-150 mm?2).

Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Flansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.

N1
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mm? AWG Name Schraube W d D N N1 P A t s Werkzeug Eress- st/

acke  Pkg.
10 8 KR10-6-45GR M6 13 5 6,5 11,5 19 2,3 11 PVL350, V600, DV1300, DV250 8 100
10 8 KR10-8-45GR M8 13,5 5 85 12 19 2,2 11 PVL350, V600, DV1300, DV250 8 100
16 6 KRF16-6-45GR M6 13 6 9 6,5 115 18 23 29 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-8-45GR M8 13 6 9 85 12 20,5 23 2,7 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
16 6 KRF16-10-45GR  M10 16 6 9 11,5 13,5 25 23 2,3 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
25 4 KRF25-6-45GR M6 16 8 11 6,5 11,5 18 24 2,7 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-8-45GR M8 16 8 11 8,5 12 20,5 24 2,7 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-10-45GR  M10 17 8 11 11,5 13,5 25 23 2,9 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
35 2 KRF35-6-45GR M6 18 9 13 6,5 11,5 16 30 3,9 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
35 2 KRF35-8-45GR M8 18 9 13 8,5 12 20,5 30 3,9 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
35 2 KRF35-10-45GR  M10 18 9 13 11,5 13,5 25 30 3,9 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0  KRF50-8-45GR M8 21 11 145 85 17,5 26 31 34 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRF50-10-45GR  M10 21 11 14,5 11,5 185 30 31 34 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0  KRF50-12-45GR  M12 21 11 145 12,5 19,5 32 31 3,3 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
70 2/0  KRF70-8-45GR M8 24 13 17 8,5 17,5 26 35 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRF70-10-45GR M10 24 13 17 11,5 18,5 30 35 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0  KRF70-12-45GR  M12 24 13 17 12,5 19,5 32 35 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0  KRF95-10-45GR M10 28 15 20 11,5 18,5 30 40 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0  KRF95-12-45GR  M12 28 15 20 12,5 19,5 32 40 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRF95-16-45GR M16 29 15 20 15,5 20,5 36 40 4,8 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KRF120-10-45GR M10 32 17 22 11,5 18,5 30 43 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-12-45GR M12 32 17 22 12,5 19,5 32 43 49 27 V600, DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-16-45GR M16 32 17 22 155 20,4 359 43 4,9 27  V600,DV1300, DV250 22 25
150 300 KRF150-10-45GR M10 36 19 25 11,5 185 30 49 58 32  V600,DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-12-45GR M12 36 19 25 12,5 19,5 32 49 58 32  V600,DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-16-45GR M16 36 19 25 155 20,5 36 49 58 32 V600,DV1300, DV250 25 25
t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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KRF-Winkelkabelschuhe 90°, 10-150 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). P
« Sichtloch. d ;
+ Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) =4

und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
cus c €
3-\.-- LISTED

Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
« UL-zertifiziert (35-150 mm?). DNV-zertifiziert (16-150 mm?) Y

Kennzeichnungsbeispiel KRF: 17 (Hals) Elpress-Logo 70 10F (Flansch)
17 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10 F = Typ KRF fir Leiter Klasse 2,5 und 6.

7
N1 N
mm* AWG Name Schraube w d D N N1 P A t s Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.
10 8 KR10-6-90GR Me 13 5 65 115 15 23 11  PVL350,V600,DV1300,DV250 8 100
10 8 KR10-8-90GR M8 135 5 85 12 15 22 11 PVL350, V600, DV1300, DV250 8 100
l6 6 KRF16-6-90GR M6 13 6 9 6,5 11,5 18 165 29 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
l6 6 KRF16-8-90GR M8 13 6 9 85 12 20,5 16,5 2,7 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 100
25 4 KRF25-6-90GR M6 16 8 11 6,5 11,5 18 185 2,7 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-8-90GR M8 16 8 11 85 12 20,5 185 2,7 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
25 4 KRF25-10-90GR M10 17 8 11 11,5 135 25 185 29 13 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 100
35 2 KRF35-6-90GR Mé 18 9 13 65 115 18 225 39 16  PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-8-90GR M8 18 9 13 85 12 2055 225 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
35 2 KRF35-10-90GR M10 18 9 13 11,5 1355 25 2255 39 16 PVL350,V600,DV1300,DV250 13 100
50 1/0 KRF50-8-90GR M8 21 11 145 85 175 26 305 34 19 PVL350,V600,DV1300,DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-10-90GR M10 21 11 14,5 11,5 185 30 30,5 33 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
50 1/0 KRF50-12-90GR M12 21 11 14,5 12,5 195 32 305 33 19 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
70 2/0 KRF70-8-90GR M8 24 13 17 85 17,5 26 315 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0 KRF70-10-90GR M10 24 13 17 11,5 18,5 30 315 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
70 2/0 KRF70-12-90GR M12 24 13 17 12,5 19,5 32 315 39 22 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0 KRF95-10-90GR M10 28 15 20 11,5 185 30 325 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRF95-12-90GR M12 28 15 20 12,5 195 32 325 49 25 V600, DV1300, DV250 20 50
95 4/0 KRF95-16-90GR M16 29 15 20 155 205 36 325 48 25 V600,DV1300,DV250 20 50
120 250 KRF120-8-90GR M8 32 17 22 85 175 26 42 49 27 Ve600,DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-8-90GR-SB M8 32 17 22 85 17,5 26 345 49 27 DV250 22 25
120 250 KRF120-10-90GR M10 32 17 22 11,5 185 30 42 49 27 Ve600,DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-10-90GR-SB M10 32 17 22 11,5 18,5 30 345 49 27 DV250 22 25
120 250 KRF120-12-90GR M12 32 17 22 12,5 195 32 42 4,9 27 V600,DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-12-90GR-SB M12 32 17 22 12,5 19,5 32 345 49 27 DV250 22 25
120 250 KRF120-16-90GR M16 32 17 22 155 20,5 36 42 4,9 27 V600,DV1300, DV250 22 25
120 250 KRF120-16-90GR-SB M16 32 17 22 155 20,5 36 345 49 27 DV250 22 25
150 300 KRF150-10-90GR M10 36 19 25 11,5 185 30 47 59 32 V600, DV1300, DV250 25 25
150 300 KRF150-10-90GR-SB M10 36 19 25 11,5 18,5 30 375 59 32 DV250 25 25
150 300 KRF150-12-90GR M12 36 19 25 1255 195 32 47 59 32 Ve600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-12-90GR-SB M12 36 19 25 1255 195 32 375 59 32 DV250 25 25
150 300 KRF150-16-90GR M16 36 19 25 155 205 36 47 59 32  Ve600,DV1300,DV250 25 25
150 300 KRF150-16-90GR-SB M16 36 19 25 155 205 36 375 59 32 DV250 25 25

t = Materialstarke, s = Abisolierlange, SB = kurzer Hals
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KRT-Rohrkabelschuhe 10-500 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). o
+ Mit Sichtloch. o )
« UL-zertifiziert (10-500 mm?), DNV-zertifiziert (10-400 mm>). oo

- Rohrkabelschuh fiir mehrdréhtige (Klasse 2) Kupferleiter (gemaR IEC 60228). c €
¢ us

Kennzeichnungsbeispiel KRT: 16 (Hals) Elpress-Logo 70 10 (Flansch) DIV LISTED
16 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10

o
L
mm> AWG w Press- St./
(Cu) Cu Name Schraube d D N N1 P c L t s Werkzeug backe Pkg.
10 8 KRT10-5 M5 10 45 7 6 8 14 29 24 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
10 8 KRT10-6 M6 10 45 7 6 8 14 29 24 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
10 8 KRT10-8 M8 13 45 7 8 11 19 34 1,8 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
10 8 KRT10-10 M10 16 45 7 8 10,5 18,5 34 1,5 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
10 8 KRT10-12 M12 19 45 7 10 14 24 41 12 11 PVL350, V600, V1300,V250 7 100
16 6 KRT16-5 M5 12 55 85 6 8 14 34 29 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-6 M6 12 55 85 6 8 14 34 29 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-8 M8 15 55 85 8 11 19 39 24 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-10 M10 16 5,5 8 11 19 55 39 1,9 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
16 6 KRT16-12 M12 19 55 85 10 15 25 47 1,9 15 PVL350, V600, V1300,V250 8,5 100
25 4 KRT25-5 M5 14 7 10 9 12 21 43 29 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-6 M6 14 7 10 9 12 21 43 29 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-8 M8 15 7 10 9 12 21 43 2,8 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-10 M10 16 7 10 9 12 21 43 2,7 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-12 M12 19 7 12 13 25 48 2,1 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
25 4 KRT25-16 M16 25 7 10 15 16 31 54 1,7 17 PVL350, V600, V1300,V250 10 100
35 2 KRT35-6 M6 17 8,5 95 115 21 49 34 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-8 M8 17 8,5 95 115 21 49 34 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-10 M10 19 8,5 95 115 21 49 3,1 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-12 M12 22 8,5 12 14 26 53 2,5 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
35 2 KRT35-16 M16 25 85 12 15 16 31 59 2,2 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
50 1/0  KRT50-6 M6 20 1 11 11 22 53 39 22 PVL350, V600, VV1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-8 M8 20 10 11 11 22 53 3,9 22 PVL350, V600, V1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-10 M10 20 10 11 11 22 53 3,9 22 PVL350, V600, V1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-12 M12 22 10 12 14 26 56 3,5 22 PVL350, V600, VV1300,V250 14 50
50 1/0  KRT50-16 M16 25 10 14 15 16 31 62 32 22 PVL350, V600, V1300,V250 14 50
70 2/0  KRT70-6 M6 23 12 16 11 11 22 55 39 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-8 M8 23 12 11 11 22 55 3,9 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-10 M10 23 12 11 11 22 55 3,9 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-12 M12 23 12 12 13 25 58 39 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
70 2/0  KRT70-16 M16 26 12 15 16 31 64 35 23 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0  KRT95-8 M8 26 13,5 11 12 23 60 44 26 V600, V1300, V250 18 50
95 4/0  KRT95-10 M10 26 13,5 11 12 23 60 44 26 V600, V1300, V250 18 50
95 4/0  KRT95-12 M12 26 13,5 12 14 26 63 44 26 V600, V1300, V250 18 50
95 4/0  KRT95-16 M16 28 13,5 15 16 31 69 4 26  V600,V1300, V250 18 50
120 250 KRT120-8 M8 28 15 19 11 14 25 64 3,9 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRT120-10 M10 28 15 19 11 14 25 64 3,9 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRT120-12 M12 28 15 19 12 13 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRT120-16 M16 28 15 19 15 16 31 70 3,9 26 V600,V1300,V250 19 50
150 250 KRT150-10 M10 32 17 22 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 25
150 300 KRT150-12 M12 32 17 22 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 25
150 300 KRT150-16 M16 32 17 22 15 16 31 76 4,9 30 V600,V1300,V250 22 25
150 300 KRT150-20 M20 32 17 22 19 19 38 83 49 30 V600,V1300,V250 22 25
185 350 KRT185-10 M10 35 19 24 15 16 31 79 49 32 V600, V1300, V250 24 25
185 350 KRT185-12 M12 35 19 24 15 16 31 79 49 32 V600, V1300, V250 24 25
185 350 KRT185-16 M16 35 19 24 15 16 31 79 4,9 32 Ve600,V1300,V250 24 25
185 350 KRT185-20 M20 35 19 24 19 19 38 86 49 32 V600,V1300,V250 24 25
240 500 KRT240-10 M10 38 21 26 15 16 31 86 49 37 V600, V1300, V250 26 25
240 500 KRT240-12 M12 38 21 26 15 16 31 86 49 37 V600, V1300, V250 26 25
240 500 KRT240-16 M16 38 21 26 15 16 31 86 4,9 37 V600,V1300,V250 26 25
240 500 KRT240-20 M20 38 21 26 19 19 38 93 49 37 V600,V1300,V250 26 25
300 600 KRT300-10 M10 44 24 30 19 19 38 100 5,8 42 V1300, V250 30 10
300 600 KRT300-12 M12 44 24 30 19 19 38 100 5,8 42 V1300, V250 30 10
300 600 KRT300-16 M16 44 24 30 19 19 38 100 58 42  V1300,V250 30 10
300 600 KRT300-20 M20 44 24 30 19 19 38 100 58 42 V1300,V250 30 10
300 600 KRT300-24 M24 45 24 30 23 23 46 108 5,3 42 V1300, V250 30 10
400 750 KRT400-12 M12 48 26 32 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 10
400 750 KRT400-16 M1l6 48 26 32 22 31 53 116 58 44  V1300,V250 32 10
400 750 KRT400-20 M20 48 26 32 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 10
400 750 KRT400-24 M24 48 26 32 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 10
500 1000 KRT500-12 M12 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250, V1470 40 10
500 1000 KRT500-14 M14 58 31 40 25 35 60 150 88 70  V250,V1470 40 10
500 1000 KRT500-16 M16 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 10
500 1000 KRT500-20 M20 58 31 40 25 35 60 150 88 70 V250, V1470 40 10

t = Materialstarke, s = Abisolierlange, SB = Kurzhals
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KRD-Rohrkabelschuhe 16-1000 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
« Mit Sichtloch.
« Rohrkabelschuh fir mehrdrahtige (Klasse 2) Kupferleiter

.
4

&
"~ Cemec®

Kennzeichnungsbeispiel KRD: 14 (Hals) Elpress-Logo 70 10 (Flansch)
14 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? 10 = Flanschbohrung fiir M10

mm* AWG Name Schraube w d N N1 P L t s Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.
16 6 KRD16-5 5 12 54 6 8 14 29 2,5 10 PVL350,V600,V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-6 M6 12 54 6 8 14 29 2,5 10 PVL350,V600,V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-8 M8 14 54 8 9 17 33 21 10 PVL350, V600, V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-10 M10 16 54 8 10 18 34 1,8 10 PVL350,V600,V1300,V250 8 100
16 6 KRD16-12 M12 18 54 10 13,5 23,5 41 16 10 PVL350,V600,V1300,V250 8 100
25 4 KRD25-00 16 6,7 22 38 1,8 10 PVL350, V600,V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-6 M6 13 6,7 7 9 16 32 2,2 10 PVL350, V600, V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-8 M8 13 6,7 7 9 16 32 2,2 10 PVL350,V600,V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-10 M10 16 6,7 10 12 22 38 1,8 10 PVL350, V600,V1300,V250 9 100
25 4 KRD25-12 M12 22 6,7 12 13 25 47 16 13 PVL350, V600, V1300,V250 9 100
35 2 KRD35-00 M35 8 39 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-6 M6 16 8 8 10 18 39 29 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-8 M8 16 8 8 10 18 39 29 13 PVL350, V600, V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-10 M10 17 8 10 11 21 42 2,7 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-12 M12 22 8 12 13 25 47 21 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-14 M14 22 8 12 13 25 47 2 13 PVL350,V600,V1300,V250 11 100
35 2 KRD35-16 M16 25 8 15 18 33 56 1,7 13 PVL350, V600, V1300,V250 11 100
50 1/0 KRD50-6 M6 18 95 85 115 20 44 24 16 PVL350,V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-8 M8 18 95 85 11,5 20 44 24 16 PVL350,V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-10 M10 18 95 95 115 21 49 24 20 PVL350, V600, V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-12 M12 20 95 12 14 26 53 2,2 20 PVL350,V600,V1300,V250 12 100
50 1/0 KRD50-16 M16 23 95 15 18 33 60,5 1,8 20 PVL350,V600,V1300,V250 12 100
70 2/0 KRD70-00 25 11,3 31 63 22 23 PVL350, V600, V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-7 M7 22 11,3 11 11 22 54 25 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-8 M8 22 11,3 11 11 22 54 26 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-10 M10 22 11,3 11 11 22 54 26 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-12 M12 22 11,3 12 13 25 57 26 23 PVL350, V600, V1300,V250 14 50
70 2/0 KRD70-14 M14 50
70 2/0 KRD70-16 M16 25 11,3 15 16 31 63 2,2 23 PVL350,V600,V1300,V250 14 50
95 4/0 KRD95-00 28 13 31 67 2,5 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-6 M6 24 13 11 11 22 58 3 26 PVL350,V600,V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-8 M8 24 13 11 11 22 58 29 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-10 M10 24 13 11 11 22 58 29 26 PVL350,V600,V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-12 M12 24 13 12 13 25 61 29 26 PVL350, V600, V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-14 M14 24 13 12 13 25 61 2,8 26 PVL350,V600,V1300,V250 16 50
95 4/0 KRD95-16 M16 28 13 15 16 31 67 2,5 26 PVL350,VV600,V1300,V250 16 50
120 250 KRD120-00 28 15 31 70 38 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-8 M8 28 15 11 14 25 64 3,8 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-10 M10 28 15 11 14 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-12 M12 28 15 11 14 25 64 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-14 M14 28 15 15 17 32 70 4 26 V600,V1300,V250 19 50
120 250 KRD120-16 M16 28 15 15 16 31 70 39 26 V600, V1300, V250 19 50
120 250 KRD120-20 M20 30 15 16,5 18,5 35 74 3,7 26 V600, V1300, V250 19 50
150 300 KRD150-00 32 17 38 83 48 30 V600,V1300,V250 22 50
150 300 KRD150-8 M8 32 17 15 23 38 83 48 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-10 M10 32 17 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-12 M12 32 16 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-14 M14 32 17 15 17 76 76 5 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-16 M16 32 17 15 16 31 76 49 30 V600, V1300, V250 22 50
150 300 KRD150-20  M20 32 17 19 19 38 83 49 30 V600,V1300,V250 22 50
185 350 KRD185-00 36 19 38 87 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-8 M8 36 19 50
185 350 KRD185-10 M10 36 19 15 16 31 80 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-12  M12 36 19 15 16 31 80 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-14 M14 36 19 15 16 31 80 58 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-16 M16 36 19 15 16 31 80 59 32 V600, V1300, V250 25 50
185 350 KRD185-20  M20 36 19 19 19 38 87 59 32 V600, V1300, V250 25 50
240 500 KRD240-00 39 21 38 93 59 37 V1300, V250 27 50
240 500 KRD240-10 M10 39 21 15 16 31 86 59 37 V1300, V250 27 50
240 500 KRD240-12 M12 39 21 15 16 31 86 59 37 V1300,V250 27 50
240 500 KRD240-16  M16 39 21 15 16 31 86 59 37 V1300,V250 27 50
240 500 KRD240-20 M20 39 21 19 19 38 93 59 37 V1300, V250 27 50

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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mm?* AWG Name Schraube w d N N1 P L t s Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.

300 600 KRD300-00 44 24 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-10 M10 44 24 19 19 38 100 58 42  V1300,V250 30 25
300 600 KRD300-12 M12 44 24 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-14 M14 44 24 19 20 39 100 6 42 V1300,V250 30 25
300 600 KRD300-16 M16 44 24 19 19 38 100 58 42 V1300, V250 30 25
300 600 KRD300-20 M20 44 24 19 19 38 100 58 42  V1300,V250 30 25
300 600 KRD300-24 M24 44 24 22 24 46 18 58 42 V1300, V250 30 25
400 750 KRD400-00 48 26 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-12 M12 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-14 M14 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-16 M16 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-24 M24 48 26 22 31 53 116 58 44 V1300, V250 32 25
400 750 KRD400-20 M20 48 26 22 31 53 116 58 44  V1300,V250 32 25
500 1000 KRD500-00 58 31 70 160 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-12 M12 58 31 25 35 60 150 88 50 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-14 M14 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-16 M16 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-20 M20 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
500 1000 KRD500-24 M24 58 31 25 35 60 150 88 70 V250,V1470 40 5
630 1250 KRD630-00 65 34 75 165 10,8 70  V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-12 M12 65 34 25 35 60 150 10,8 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-16 M16 65 34 25 35 60 150 10,8 70  V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-18 M18 65 34 25 35 60 150 11 70 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-20 M20 65 34 25 35 60 150 10,8 70  V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-22 M22 65 34 25 35 60 134 11 52 V250,V1470 45 1
630 1250 KRD630-24 M24 65 34 25 35 60 150 10,8 70 V250,V1470 45 1
800 1600 KRD800-00 75 39 80 195 13,8 80  V250,V1470 53 1
800 1600 KRD800-16 M16 75 39 25 35 60 175 13,8 80 V250,V1470 53 1
800 1600 KRD800-24 M24 75 39 35 45 80 195 13,8 80  V250,V1470 53 1
1000 2000 KRD1000-00 80 43 80 195 12,8 80 V1470 56 1
1000 2000 KRD1000-20 M20 80 43 35 45 80 195 12,8 80 V1470 56 1
1000 2000 KRD1000-24 M24 80 43 35 45 80 195 12,8 80 V1470 56 1

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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Presskabelschuhe nach DIN 46235 6-1000 mm?

» DIN-Presskabelschuhe fiir mehrdréahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter.

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

- Die Mal%e entsprechen der DIN 46235, die Anzahl der Pressungen ist auf dem
Kabelschuhhals angegeben.

« Verwenden Sie zum Crimpen von DIN-Rohrkabelschuhe nach DIN 46235 Pressbacken nach DIN 48083.

e
&7 -
- |
o/
et

Beispiel fiir Flanschkennzeichnung: 95-10
95 = mm?10 = Flanschbohrung fiir M10

- — P -—
/| ‘I N N1
SR N ——— d T "
Vi
t :_l: | = f i
o I ——
s = O ] T ——— o
!
mm?* AWG Name Schraube W d D N N1 P L t s Werkzeug Press- St/
backe  Pkg.
6 10 KRDING6-5 M5 8,5 3,8 ,5 7,5 7,5 15 31,5 15 10 V600,V1300 5DIN 100
6 10 KRDIN6-6 M6 85 38 5 9 95 185 33 1,5 10 V600,V1300 5DIN 100
6 10 KRDIN6-8 M8 13 38 5 10 10 20 35 1 10  V600,V1300 5DIN 100

10 8 KRDIN10-6 M6 9 4,5 9 9,5 18,5 36 1,5 10 V600,V1300 6DIN 100

KRDIN10-8 M8 13 4,5

5
5
5

10 8 KRDIN10-5 M5 9 4,5 6 7,5 7,5 15 345 15 10 V600,V1300 6DIN 100
6
6 10 10 20 37 1 10 V600,V1300 6DIN 100
6

8
10 8 KRDIN10-10 M10 15 4,5 10 11,5 21,5 39 0,8 10 V600,V1300 6DIN 100
16 6 KRDIN16-6 Mé 13 5,5 8,5 9 9,5 18,5 45 2,5 20 V600,V1300 8DIN 100
16 6 KRDIN16-8 M8 13 55 8,5 11,5 11,5 23 47,5 2,5 20 V600,V1300 8DIN 100
16 6 KRDIN16-10 M10 17 5,5 8,5 13,5 13,5 27 49,5 19 20 V600,V1300 8DIN 100
16 6 KRDIN16-12 M12 18 5,5 8,5 13,5 13,5 27 52 1,8 20 V600,V1300 8DIN 100
25 4 KRDIN25-6 M6 14 7 10 9 9,5 18,5 47 3 20 V600,V1300 10DIN 100
25 4 KRDIN25-8 M8 16 7 10 11,5 11,5 23 49,5 2,5 20 V600,V1300 10DIN 100
25 4 KRDIN25-10 M10 17 7 10 13,5 13,5 27 51,5 24 20 V600,V1300 10DIN 100
25 4 KRDIN25-12 M12 19 7 10 145 145 29 525 21 20 V600,V1300 10DIN 100
35 2 KRDIN35-6 M6 17 8,2 125 75 8 155 495 41 20 V600,V1300 12DIN 100
35 2 KRDIN35-8 M8 17 8,2 12,5 11,5 11,5 23 535 41 20 V600,V1300 12DIN 50
35 2 KRDIN35-10 M10 19 8,2 12,5 13,5 13,5 27 555 3,7 20 V600,V1300 12DIN 50
35 2 KRDIN35-12 M12 21 8,2 12,5 145 145 29 56,5 3,3 20 V600,V1300 12DIN 50
50 1/0  KRDIN50-6 M6 20 10 145 11,5 11,5 23 63,5 43 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0  KRDIN50-8 M8 20 10 14,5 11,5 11,5 23 63,5 43 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0  KRDIN50-10 M10 22 10 145 13,5 13,5 27 655 39 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0  KRDIN50-12 M12 24 10 14,5 14,5 145 29 66,5 36 28 V600,V1300 14DIN 50
50 1/0  KRDIN50-16 M16 28 10 14,5 175 17,5 35 69,5 3,1 28 V600,V1300 14DIN 50
70 2/0  KRDIN70-6 M6 24 11,5 16,5 11,5 11,5 23 66,5 4,5 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0  KRDIN70-8 M8 24 11,5 16,5 11,5 115 23 66,5 4,5 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0  KRDIN70-10 M10 24 11,5 16,5 13,5 13,55 27 68,5 4,5 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0  KRDIN70-12 M12 24 11,5 16,5 145 145 29 69,5 45 28 V600,V1300 16DIN 25
70 2/0  KRDIN70-16 M16 30 11,5 16,5 17,5 175 35 725 3,7 28 V600,V1300 16DIN 25
95 4/0  KRDIN95-8 M8 28 13,5 19 13,5 13,5 27 78,5 35 V600,V1300 18DIN 25
95 4/0  KRDIN95-10 M10 28 13,5 19 13,5 13,5 27 78,5 35 V600,V1300 18DIN 25
95 4/0  KRDIN95-12 M12 28 13,5 19 145 145 29 79,5 35 V600,V1300 18DIN 25

5
5
5
95 4/0  KRDIN95-16 M16 32 13,5 19 17,5 17,5 35 825 4
120 250 KRDIN120-10 M10 32 155 21 13,5 13,5 27 835 5
120 250 KRDIN120-12 M12 32 155 21 145 145 29 845 5
120 250 KRDIN120-16 M16 32 155 21 17,5 17,5 35 875 5
120 250 KRDIN120-20 M20 38 155 21 20,5 20,5 41 90,5 4
6
6
6
5
6
6
6

S
w
w1

V600,V1300 18DIN 25
35 V600,V1300 20DIN 20
35 V600,V1300 20DIN 20
35 V600,V1300 20DIN 20
V600,V1300 20DIN 20
35 V600,V1300 22DIN 20
35 V600,V1300 22DIN 20
35 V600,V1300 22DIN 20
V600,V1300 22DIN 20
40 V1300,V250 25DIN 10

o
w
(92}

150 300 KRDIN150-10 M10 34 17 23,5 13,5 13,5 27 91,5
150 300 KRDIN150-12 M12 34 17 235 145 145 29 92,5
150 300 KRDIN150-16 M16 34 17 235 17,5 17,5 35 95,5
150 300 KRDIN150-20 M20 40 17 23,5 20,5 21,5 42 98,5
185 350 KRDIN185-10 M10 37 19 255 13,5 13,5 27 95,5
185 350 KRDIN185-12 M12 37 19 255 13,5 13,5 27 95,5 40 V1300,V250 25DIN 10
185 350 KRDIN185-16 M16 37 19 255 175 17,5 35 99,5 40 V1300,V250 25DIN 10
185 350 KRDIN185-20 M20 40 19 255 20,5 21,5 42 102,5 5,7 40 V1300,V250 25DIN 10
240 500 KRDIN240-10 M10 42 21,5 29 145 145 29 1175 71 40 V1300,V250 28DIN 10
240 500 KRDIN240-12 M12 42 21,5 29 14,5 145 29 106,5 71 40 V1300,V250 28DIN 10
240 500 KRDIN240-16 M16 42 21,5 29 175 17,5 35 1095 71 40 V1300,V250 28DIN 10
240 500 KRDIN240-20 M20 45 21,5 29 20,5 215 42 1125 6,5 40 V1300,V250 28DIN 10

[N
w
!

300 600 KRDIN300-12 M12 48 24,5 32 17,5 17,5 35 117,5 7 50 V1300,vV250 32DIN 5
300 600 KRDIN300-16 M16 48 24,5 32 175 17,5 35 1175 7 50 V1300,vV250 32DIN 5
300 600 KRDIN300-20 M20 48 24,5 32 20,5 215 42 120,5 7 50 V1300,V250 32DIN 5
400 750 KRDIN400-12 M12 55 27,5 385 235 175 41 138,5 104 70 V1300,vV250 38DIN 5
400 750 KRDIN400-16 M16 55 27,5 385 235 17,5 41 138,5 10,4 70 V1300,V250 38DIN 5
400 750 KRDIN400-20 M20 55 27,5 385 235 215 45 138,5 104 70 V1300,vV250 38DIN 5
500 1000 KRDIN500-20 M20 60 31 42 235 215 45 148,5 10,5 70 V250 42DIN 2
625 1250 KRDIN625-20 M20 63 34,5 44 23,5 215 45 158,5 9,3 80 V250 44DIN 2
800 1600 KRDIN800-20 M20 75 40 52 23,5 215 45 188,5 11,6 100 V1470 52DIN 1
1000 2000 KRDIN1000-20 M20 85 44 58 235 215 45 188,5 13,2 100 V1470 58DIN 1

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 10-185 mm?

« Material: Cu 99,9 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
+ MaRe gemald DIN 46234.

mm* AWG Name Schraube w d N N1 L Werkzeug Press- St/
mm backe Pkg.
10 8 B10-5R M5 10 45 8 5 16 GWB4010, V600, V1300,V250 7 100
10 8 B10-6R Me 11 4,5 9 55 17 GWB4010, V600, V1300,V250 7 100
10 B10-8R M8 14 4,5 12 7 27 GWB4010, V600, V1300,V250 7 100
10 8 B10-10R M10 18 4,5 13 9 21 GWB4010, V600, V1300,V250 7 100
10 8 B10-12R M12 22 4,5 15 11 23 GWB4010, V600, V1300,V250 7 100
16 6 B16-5R M5 11 58 10 55 26 V600, V1300, V250 8 100
16 6 B16-6R M6 11 58 10 55 26 V600, V1300, V250 8 100
16 6 B16-8R M8 14 58 12 7 29 V600, V1300, V250 8 100
16 6 B16-10R M10 18 58 14 9 33 V600, V1300 8 100
16 6 B16-12R M12 22 58 16 11 37 V600, V1300, V250 8 100
25 4 B25-6R M6 12 75 14 6 31 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-8R M8 16 75 14 8 33 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-10R M10 18 7,5 15 9 35 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-12R M12 22 7,5 20 11 42 V600, V1300, V250 10 100
25 4 B25-16R M16 28 7,5 24 14 49 V600, V1300, V250 10 100
35 2 B35-6R M6 15 9 14 7,5 34 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-8R M8 16 9 14 8 34 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-10R M10 18 9 15 9 36 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-12R M12 22 9 19 11 42 V600, V1300, V250 12 100
35 2 B35-16R M16 28 9 24 14 50 V600, V1300, V250 12 100
50 1/0  B50-6R Mé 18 11 18 9 43 V600, V1300, V250 145 100
50 1/0  B50-8R M8 18 11 18 9 43 V600, V1300, V250 145 100
50 1/0  B50-10R M10 18 11 18 9 43 V600, V1300, V250 145 100
50 1/0 B50-12R M12 22 11 20 11 47 V600, V1300, V250 14,5 100
50 1/0 B50-16R M16 28 11 24 14 54 V600, V1300, V250 14,5 100
70 2/0 B70-8R M8 22 13 20 11 49 V600, V1300, V250 17 100
70 2/0 B70-10R M10 22 13 20 11 49 V600, V1300, V250 17 100
70 2/0 B70-12R M12 22 13 20 11 49 V600, V1300, V250 17 100
70 2/0 B70-16R M16 28 13 24 14 56 V600, V1300, V250 17 100
95 4/0 B95-10R M10 24 15 22 12 54 V600, V1300, V250 20 100
95 4/0 B95-12R M12 24 15 22 12 54 V600, V1300, V250 20 100
95 4/0  B95-16R M16 28 15 24 14 58 V600, V1300, V250 20 100
120 250 B120-10R M10 24 16,5 22 12 56 V600, V1300, V250 50
120 250 B120-12R M12 24 16,5 22 12 56 V600, V1300, V250 50
120 250 B120-16R  M16 28 16,5 26 14 62 V600, V1300, V250 50
150 300 B150-12R M12 30 19 26 15 65 V600, V1300, V250 50
150 300 B150-16R M16 30 19 26 15 65 V600, V1300, V250 50
185 350 B185-12R M12 36 21 22 18 68 V1300, V250 50
185 350 B185-16R M16 36 21 22 18 68 V1300, V250 50
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KS/KSF StoRverbinder 0,75-800 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Sichtloch mit Anschlag.

« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5)
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

+ UL-zertifiziert (1-500 mm?). DNV-zertifiziert (16-400 mm?).

Kennzeichnungsbeispiel: 20 95F (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
20 = Pressbackennummer Nr. 95 = mm?* F = Typ KSF fir Leiter Klasse 2,5 und 6. 111 = Schirmleiter mm?

I L i

mm*  AWG Name Schirmleiter d D L s Werkzeug Press- St/

mm backe  Pkg.
0,75  (22)-18 KS0,75 13 2,8 14 7 DKB0325, DKB0760 100
15 (18)-16 KS1,5 1,8 3,3 14 7 DKB0325, DKB0760 100
2,5 (16)-14 KS2,5 2,3 4,2 16 8 DKB0325, DKB0760 100
4 12 KS4 3 5 19 9 GWB4099, ES2258 100
6 10 KSé 4 6 19 9 GWB4099, ES2258 100
10 8 KS10 5 8 30 15 GWB4099, ES2258, PVL350, V600, DV1300 8 100
16 6 KSF16 15 6 9 35 17  ES2258,PVL350,V600, DV1300 9 100
25 4 KSF25 21-29 8 11 35 17  ES2258,PVL350,V600, DV1300 11 100
35 2 KSF35 41 9 13 35 17  PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0 KSF50 57 11 14,5 45 22 V600, DV1300, DV250 14,5 50
70 2/0 KSF70 72-88 13 17 45 22 V600, DV1300, DV250 17 50
95 4/0 KSF95 111 15 20 45 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KSF120 17 22 55 27 V600, DV1300, DV250 22 50
150 300 KSF150 19 25 65 32 V600, DV1300, DV250 25 25
185 350 KSF185 21 27 70 35 DV1300, DV250 27 25
240 500 KSF240A 22,5 29 70 35 DV1300, DV250 30 25
300 600 KSF300A 245 315 75 37 DV1300, DV250 32 10
400 750 KSF400A 30 38 100 50 DV1300, DV250 38 10
500 1000 KSF500 33 42 135 68 DV250,V1470 42 5
630 1000 KSF630 39 53 175 88 DV250,V1470 53 3
800 1000 KSF800 42,5 53 175 88 DV250,V1470 53 2

s = Abisolierlange
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KS/KSF StoRverbinder mit Zwischenwand 10-400 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). N
« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) Y

und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Fir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
« Mit Zwischenwand zur Vermeidung eines Olaustritts.
+ UL-zertifiziert (1-500 mm?). DNV-zertifiziert (16-400 mm?).

Kennzeichnungsbeispiel: 20 95F (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
20 = Pressbackennummer Nr. 95 = mm?* F = Typ KSF fir Leiter Klasse 2,5 und 6. 111 = Schirmleiter mm?

mm*  AWG Name Schirmleiter d D L s Werkzeug Press- st/
mm backe  Pkg.
10 8 KS10M 5 8 36 18  ES2258,PVL350,V600,DV1300 8 100
16 6 KSF16M 15 6 9 37 18  ES2258,PVL350,V600,DV1300 9 100
25 4 KSF25M 21-29 8 11 38 18  ES2258,PVL350,V600,DV1300 11 100
35 2 KSF35M 41 9 13 41 19  PVL350,V600, DV1300, DV250 13 100
50 1/0 KSF50M 57 11 14,5 48 22 PVL350,V600, DV1300, DV250 14,5 50
70 2/0 KSF70M 72-88 13 17 49 22 PVL350,V600, DV1300, DV250 17 50
95 3/0 KSF95M 111 15 20 56 25 V600, DV1300, DV250 20 50
120 250 KSF120M 17 22 63 28 V600,DV1300, DV250 22 50
150 300 KSF150M 19 25 64 28 V600, DV1300, DV250 25 25
185 350 KSF185M 21 27 74 32 DV1300, DV250 27 25
240 500 KSF240AM 22,5 29 76 32 DV1300, DV250 30 1
300 600 KSF300AM 245 315 88 37 DV1300, DV250 32 1
400 750 KSF400AM 30 38 105 45 DV1300,DV250 38 1
500 1000 KSF500M 33 42 135 54  DV250,V1470 42 1

s = Abisolierlange
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KST-StoRverbinder 10-500 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Sichtloch mit Anschlag.

« UL-zertifiziert (1-500 mm?), DNV-zertifiziert (16-400 mm?).
« Flr mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter.

.
N

L

- Ceamn

@ C

Yo

Kennzeichnungsbeispiel: 16 70 (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
16 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm?

H i
| - E g
L

) d Press- St./
mm AWG Name mm D L s Werkzeug backe Pkg.
10 8 KST10 4,5 7 30 15  ES2258, PVL350, V600, V1300 7 100
16 6 KST16 55 8,5 35 17 EL2258, PVL350, V600, V1300 8,5 100
25 4 KST25 7 10 40 20 EL2258, PVL350, V600, V1300 10 100
35 2 KST35 8,5 12 45 22 PVL350, V600, V1300, V250 12 100
50 1/0 KST50 10 14 50 25 PVL350, V600, V1300, V250 14 50
70 2/0 KST70 12 16 55 27 PVL350, V600, V1300, V250 16 50
95 4/0 KST95 13,5 18 60 30 V600, V1300, V250 18 50
120 250 KST120 15 19 60 30  V600,V1300,V250 19 50
150 300 KST150 17 22 65 32 Ve600,V1300,V250 22 50
185 350 KST185 19 24 75 37 V600,V1300,V250 24 25
240 500 KST240 21 26 85 42 V600,V1300,V250 26 25
300 600 KST300 24 30 90 45 V1300,V250 30 10
400 750 KST400 26 32 90 45 V1300,V250 32 10
500 1000 KST500 31 40 135 68 V250,V1470 40 1
s = Abisolierlange
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KSD-StoRRverbinder 16-1000 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

« Sichtloch mit Anschlag. ¢ :
« Fiir mehrdrahtige (Klasse 2) Cu-Leiter. -

Kennzeichnungsbeispiel: 14 70 (Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung)
14 = Pressbackennummer Nr. 70 = mm? DR

q

1 |
s fH—fF A s
L

. d Press- St./
mm AWG Name mm D L s Werkzeug backe Pkg.
16 6 KSD16 54 8 30 14 V600, V1300, PVL350,V250 8 100
25 4 KSD25 6,7 9 30 15 V600, V1300, PVL350,V250 9 100
35 2 KSD35 8 11 35 16 V600, V1300, PVL350,V250 11 100
50 1/0 KSD50 9,5 12 40 19 V600, V1300, PVL350,V250 12 50
70 2/0 KSD70 11,3 14 45 21 V600, V1300, PVL350, V250 14 50
95 4/0 KSD95 13 16 55 26 V600, V1300, PVL350,V250 16 50
120 250 KSD120 15 19 60 26 V600, V1300, PVL350, V250 19 50
150 300 KSD150 17 22 65 30 V1300, V250, V600 22 50
185 350 KSD185 19 25 70 32 V1300, V250, V600 25 50
240 500 KSD240 21 27 70 34 V1300, V250 27 50
300 600 KSD300 24 30 90 42 V1300,V250 30 50
400 750 KSD400 26 32 90 42 V1300, V250 32 25
500 1000 KSD500 31 40 135 64,5 V250,V1470 40 5
630 1250 KSD630 34 45 135 64,5 V250,V1470 45 5
800 1600 KSD800 39 53 175 79,5 V250,V1470 53 1
1000 2000 KSD1000 43 56 175 79,5 V1470 56 1

s = Abisolierlange

KSxP Parallelverbinder fiir Leiter mit Gesamtquerschnitt 0,5-6,75 mm?
+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). P~
« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) < |
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse oo’
5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.

U -
I [}
I 1
i i
© —- - [a]
| i
Zh—mm *\\
L
mm? AWG Name d D L s Werkzeug st/
mm Pkg.
0,5-1,5 20-16 KS1,5P 16 3,2 7 3 DKB0325 100
1,5-3,0 16-12 KS2,5P 2,3 3,9 7 3 DKB0325 100
3,25-6,75 12-9 KS6P 3,6 5,6 7 3 DKB0760 100
s = Abisolierlange
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KSxP Parallelverbinder fiir Leiter mit Gesamtquerschnitt 10-630 mm?

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).

o

&

£ng
« Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) < ‘
und feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse —
5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
S e
i i
i i
T —- -— fa)
I I
1 I
] 1
et o
mm? AWG Wicklung Name d D L Werkzeug Press- St/
mm? mm backe  Pkg.
7-12 8 KS10P 5 8 11 PVL350, V600, DV1300, DV250 8 250
12,5-185 6 KS16P 6 9 12 PVL350, V600, DV1300, DV250 9 250
20-31 4 KS25P 8 11 14 PVL350, V600, DV1300, DV250 11 200
31-41 2 KS35P 9 13 16 PVL350, V600, DV1300, DV250 13 100
45-56 1/0 KS50P 11 14,5 18 PVL350, V600, DV1300, DV250 14,5 100
60-85 2/0 KS70P 13 17 18 PVL350, V600, DV1300, DV250 17 100
86-111 4/0 KS95P 15 20 20 V600, DV1300, DV250 20 100
111-126 250 KS120P 17 22 26 V600, DV1300, DV250 22 100
136-166 300 KS150P 19 25 26 V600, DV1300, DV250 25 50
170-210 350 KS185P 21 27 28 DV1300, DV250 27 25
220-255 500 KS240pP 24 30 30 DV1300, DV250 30 25
300 600 340-400 KS300P 26 32 35 DV1300, DV250 32 10
400 750 412-500 KS400P 30 38 50 DV1300, DV250 38 10
500 1000 500-580 KS500P 33 42 52 DV250, V1470 42 10
630 1250 630-730 KS630P 39 50 62 DV250, V1470 50 10
o o0 o oo o o 2
CUT StoRverbinder fiir eindrahtige Leiter 6-16 mm
« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn). h,@kf'f‘i‘
« Fiir eindrahtige Leiter (Klasse 1 gemal IEC 60228). < /

Q

mm*  AWG Name (rjnm D L s Werkzeug St./Pkg.
6 10 CUTe 3 5 27 12 ES2258,T2258 100
10 8 CuUT10 4 6 27 12 ES2258,T2258 100
16 6 CUT16 5 8 35 15,5 ES2258,T2258 100

s = Abisolierlange
Das Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung.
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Stiftkabelschuhe nach DIN 46230, 10-95 mm?

= (€

+ Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn).
+ MaRe gemald DIN 46230.

Y

3 > ji
{ I VS
‘ L1
L

st./
mm? AWG Name w d L L1 Werkzeug Pressbacke Pkg
10 8 B10OSR 4,3 4,5 22 12 V600, V1300, V250 7 100
16 6 B16SR 5,5 5,8 26 13 V600, V1300, V250 8 100
25 4 B25SR 6,8 7 34 15 V600, V1300, V250 10 100
35 2 B35SR 8 8,7 41 20 V600, V1300, V250 12 100
50 1/0 B50SR 9,5 9,8 45 20 V600, V1300, V250 14,5 50
70 2/0 B70SR 11 11,5 55 23 V600, V1300, V250 17 50
95 3/0 B95SR 12,3 13,8 55 23 V600, V1300, V250 20 50

KRX Kabelschuhe fiir Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn)
« Flir massive Cu-Leiter (Excel) mit 10 mm? und mehrdrahtige Leiter mit
16 mm? (Fxcel), Montage mit Zugentlastung.

ELPRESS

o
& -
4 / s ]
5“‘,’2‘,‘,‘/

| L

|

la- DOt =

!

N1 N

mm? AWG Name Schraube W d N N1 L t s Werkzeug Pressbacke ls;lié
10 8 KRX10-8 M8 22 45 85 17,5 68 3,5 30 V600,V1300 7 3
10 8 KRX10-10 M10 22 4,5 115 18,5 72 3,5 30 V600,V1300 7 3
10 8 KRX10-12 M12 22 45 125 19,5 74 3,5 30 V600,V1300 7 3
16 6 KRX16-8 M8 16 55 85 17,5 61 2,2 30 Ve600,V1300 8,5 3
16 6 KRX16-10 M10 16 55 11,5 18,5 65 2,2 30 V600,V1300 8,5 3
16 6 KRX16-12 M12 19 55 12,5 19,5 67 19 30 V600,V1300 8,5 3

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

KSX StoRverbinder fur Excel- und Fxcel-Kabel 10-16 mm?

« Material: Cu 99,95 %, Cu verzinnt (Cu/Sn)

« Flir massive Cu-Leiter (Excel) mit 10 mm? und mehrdrahtige Leiter

mit 16 mm? (Fxcel), Montage mit Zugentlastung.
« Mit Anschlag.

UL
S ZN

<, CE
- /“
!
S

'UL E € o
| .
mm? AWG Name d D L s Werkzeug Pressbacke o st/
zeichnung Pkg.
10 8 KSX10 4,5 7 65 30 V600,V1300 7 10x7 3
16 6 KSX16 5,5 8,5 65 30 V600,V1300 8,5 16x8,5 3

s = Abisolierlange
Das Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung.2+2-Pressungen werden mit dem System V600, V611, PVX611 oder T2600 und den Pressbacken TB7-20 durchgefiihrt.
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C-Hulsen 6-300 mm?

+ Material: Cu 99,95 %. Hiilsen verzinnt (auRer C95-120, C150-185, C240-300
und C23; diese sind nicht verzinnt).

« Zum Verbinden und Abzweigen von Erdseilen und andere Potentialaus-
gleichsleitungen. In bestimmten Fallen sind 2 oder 3 Pressungen erforderlich.

- Einzigartige patentierte Losung auf Grundlage der zuvor patentierten Losung
zur Abzweigklemme C25-50 (bisher unter der Bezeichnung C89 bekannt).

+ Moglichkeit, alle Abzweigungen von vorn einzufiihren.

P
$/ , " c €
\ ON /%

Cermect

Q
a
Name Emfl:hrungvon der Seite Emf:xhrungvon vorn a b ¢ Werkzeug Press- St./
mm mm mm backe Pkg.
C6-10 6/6-16,10/6-16 6-10/6-10, 16/10 17,6 14 10  V600,V1300,V250 5 100
C16-25 16/16-25,25/(2*2,5)-25 16-25/16-25,25/(2*2,5)-10 22 16 12 V600, V1300,V250 6 100
C25-50 25-50/25-50, 16-50/35-50 16/35-50 30 18 16  V600,V1300,V250 8-9 50
C50-70 50/50, 70/25-70, 95/25-50 50/50, 70/25-70, 95/25-50 37 30 22 V1300,V250 13 50
C70-95 70/70,95/50-95,120/25-70 70/70,95/50-70,120/25-50 39 30 22,2 V1300,V250 13 50
€95-120  95/95,120/70-120,150/25-70, 95/95,120/70-120, 150/25-70, 45 35 25,6 V1300,V250 15 25
185/25-50 185/25-50
C150-185 150/95-150, 185/70-185, 150/95-150, 185/70-185, 240/25-185, 62,5 40 34,2 V250,V1470 18 10
240/25-185,300/25-120 300/25-120
C240-300 300/240,300/185,300/150, 300/240, 300/185, 300/150,240/240 72 50 40,7 V250,V1470 21 10
240/240
c23 300/300 300/300 70 40 40 V250,V1470 21 10
Das Elpress-Logo ist Teil der Kennzeichnung. Auf der anderen Seite der C-Hiilse ist die GroR3e der passenden Cu-Leitungen vermerkt.
ELPRESS C-HULSEN
6 C6-10
10 C6-10 C6-10
16 C6-10 C6-10 C16-25
C16-25
25 C16-25 C16-25 C16-25
€25-50
= 35 €25-50 €25-50 €25-50
= €25-50*
v| 50 €25-50 €25-50 €25-50 €25-50 €25-50
- €50-70
S
% C50-70
c| 70 C50-70 C50-70 C50-70
o €70-95
ﬁ *
oo 95 €50-70 5070 €070 7095 7095
< C70-95 €95-120
o
=] _oc¥
o | 120 €70-95 C70-95 €70-95 €70-95 €95-120 €95-120
€95-120
150 €95-120 €95-120 €95-120 €95-120 | (C150-185 | C150-185 | C150-185
185 €95-120 €95-120 €95-120 | C150-185 | (C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185
240 C150-185 | C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185**| C240-300
300 C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | (C150-185 | C150-185 | (C150-185 | C240-300 [ (C240-300 | (C240-300 €23
6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240 300
Abzweigender Leiter

*Nur seitliche Einfiihrung
** Bei Einflhrung von vorne mit nicht verdichteten Leitungen, verwenden Sie den C240-300
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Referenzliste

Werkzeug
Dimension Presskopf
(m m) Name
Querschnitt V6ll V1300 V1300C2
Neue Ersetzt Gewicht mm?
Hulse Hilse (kg) Gesamtquer- 12600 V1311-A V1311C2-A V250
schnitt PVX611 V1470
a b c mm? PVX1300 PVX1300C2
V600
Backen Nr.
C6-10 (@ 176 | 14 10 0011 C661160 1 Pressung 1 Pressung 1 Pressung 1 Pressung
C5 : ’ 1226 TBC5-Cé BC52 BC5? BC5?

3 Pressungen 3 Pressungen | 1 Pressung
13BC13 13CBC13 BC13'

€95-120
C€95-120 25-185
175-240

3 Pressungen 3 Pressungen | 1 Pressung
13BC15 13CBC15 B25C15

2 Pressungen

c23 B25C21
C23 23 70 40 40 0,403 300
600 1 Pressung
B40C21
* Benutze C240-300 fiir nicht komprimierte durchgehende und abzweigende Leiter 1) Backenhalter verwenden: V2506, V2508
** Einfihrung von der Seite, Einfiihrung von vorn bei C95-120 2) Backenhalter verwenden: V1316,V1318
*** 50 mm?/50 mm?bei seitlicher Einfiihrung, bei Einfiihrung von vorne C50-70 3) Backenhalter verwenden: V1330
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Al- und AlCu-Verbinder 16-1200 mm?

Allgemeine Informationen zu Al- und AICU-VEIrDINAEIN ... sesesasesaes 2
Kabelschuhe aus Aluminium 16-1200 MM .....c.oonrrrrerinernerireriesssersesesessesssessesssessssssssssssssssssssssesssesssesssessseses 3
StoRverbinder aus Aluminium mit Zwischenwand 16-1200 MM .......cconirrreeeneeeneeineeereesseeeseessesssesssesssesssesssesens 4
StoRverbinder mit Zwischenwand aus Aluminium fiir unterschiedliche Querschnitte 16-400 mm>......... 5
StoRverbinder aus Aluminium mit Anschlag 300-400 MIM? ........ocvrrreernerinerieeeeesseesssesssesseessesesssessssees 5
Aluminium-KabelsSChUNE 507240 MIMZ, LKV ..o e e e e eeeeseseseseseese e ensnessassseseseseeeeessesasasasnsenenens 6
Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 16-1200 MIM? .....ccccomrereeieeineeeinesisesissesseesssessssessssessssesssessssessssessssssnens 7
Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 300-400 MM ........ccoorermeeeseessesesssessseessssesssssssssssesssssesssssssssssesssssssssnns 8
Stifthilsen aus Aluminium/Kupfer 16-300 MIMZ ... ssses s st sss s s sssesssssssssssssseses 8
StoRverbinder aus Aluminium/Kupfer 16-400 MM .........coorieeeeeneeeeeesseeese e essessesssssssssessssesssesssssssssesssseses 9
StoRverbinder fir Ubergang von Aluminium 16-95 mm? auf massiven Kupferleiter 10 mm=.................... 10
StoRverbinder aus Aluminium/Kupfer 300-400 MM? ......cc.nrrememseeesneeisseessessssesssessssessssesssssssessssessssessssssens 10
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Allgemeine Informationen zu Al- und AlCu-Verbindern

System Elpress

Das System Elpress umfasst Verbinder
und Werkzeuge, die in der jeweiligen
Kombination konfiguriert und gepruft
sind und dadurch normgerechte Verbin-
dungen sicherstellen. Damit Sie sich als
Benutzer bei der Verwendung unserer
Systeme sicher fiihlen kénnen und bei
einer korrekten Handhabung unserer
Produkte eine einwandfreie Verbindung
gewabhrleistet ist.

Al-Verbinder

Elpress-Verbinder flr Al-Leiter sind aus
massivem und reinem Aluminium (99,7%)
gefertigt. Wir produzieren Al-Kabelschuhe
und StoRverbinder vom Typ AK und AS,
aber auch zahlreiche kundenspezifische

Anpassungen oder Verbinder liber 1200 mm?>.

Kabelschuhe vom Typ AK
werden hauptsachlich fir
Anschlisse an Stromschie
nen und Geratestecker ver

wendet.

StoRverbinder vom Typ AS
% werden beim Verbinden von

Aluminiumleitern einge-

setzt.

Dorn-Crimpen eines Elpress-StoRverbin-
ders mit Crimpkopf V250.

AlCu-Verbinder

Elpress AlCu-Verbinder fir Al-Kabel werden

aus massivem Material mittels Reib-

schweillen gefertigt. Bei diesem Verfahren
wird das Aluminium mit Kupfer verbunden.

Dies erfolgt, wenn Aluminium unter
Druck gegen das Kupfer gedreht wird. Mit
dieser Methode wird die beste Verbindung
zwischen Al und Cu hergestellt.

Kabelschuhe vom Typ AKK
werden zum AnschluR
von Al-Leitern an eine

Cu-Schiene verwendet

StoRverbinder vom Typ AKS
werden zum Verbinden von
Al- mit Cu-Leitern genutzt.

Stifthilsen vom Typ AKP
sind fiir den Anschluss von
Al-Leitern an Geraten mit
Cu-Klemmanschlissen fur
Rundstifte vorgesehen.

Anzahl der Pressungen

Das Elpress-System eignet sich sowohl fiir
mehrdréhtige Leiter (IEC 60228, Klasse

2) als auch fuir massive Leiter (IEC 60228,
Klasse 1). Hierbei ist jedoch zu beachten,
dass sich der Querschnitt von mehrdrah-
tigen und massiven Al-Leitern unterschei-
det (siehe Tabellen). Bei Verwendung
sektorformiger Al-Leiter ist normalerweise
ein Rundpressen des Leiters mithilfe

eines Rundpresswerkzeugs erforderlich.
Beim Crimpen von Al-Verbinder erfolgen
grundsatzlich zwei Pressungen.Bitte die
Pressfolge beachten.

(G

Pressfolge

Kundenspezifische Produkte

Ein kundenspezifisches Produkt ist ein
wichtiger Bestandteil unserer Arbeit.

Es ist eine besondere Herausforderung,
Kundenprobleme zu l6sen und gleichzeitig
rentable Produkte zu fertigen. Auf diese
Weise wachst auch unser Know-how
hinsichtlich des Kundenbedarfs. Zu diesen
Produkten gehéren z.B. verschiedene
Ausfiihrungen von T-Verbindern, die den
Anschluss dreier Leiter der gleichen GroR3e
mit nur einem Verbinder ermdglichen.

Kennzeichnung von Al- und Al-
Cu-Verbindern

Gemald dem Elpress Kennzeichnungs-
system sind auf Al- und AlCu-Verbinder
der Leiterquerschnitt (fiir mehrdrahtige
und massive Leiter) und die Nummer
des Rundpress- und Crimpwerkzeugs im
Elpress-Sortiment angegeben. Auf den
BimetallstoRverbindern ist auch Werk-
zeugnummer zum Sechskant-Crimpen
von Kupfer angegeben.

Erklarung der Kennzeichnung von
Al- und AlCu-Verbindern

KABELSCHUHE:

Erklarung der Kennzeichnung von Al- und
AlCu-Kabelschuhe

Beispiel Halskennzeichnung: ALU300-R21-P36
(Elpress-Logo) T2

ALU300 = Al-Leiter in mm?

R21 = GroBennr. von Dorn und Matrize beim
Rundpressen

P36 = GroRennr. von Dorn und Matrize beim
Crimpen

Erklarung der Kennzeichnung von
StoRverbindern
STORVERBINDER:

Erklarung der Kennzeichnung von Al- und
AlCu-StoRverbindern

Beispiel: Cu240 - 30 (Elpress-Logo)

Cu240 = Cu-Leiter in mm?

30 = GroRennr. der Sechskant-Pressbacken
Beispiel: ALU300-R21-P36 (Elpress-Logo) T2
ALU300 = Al-Leiter in mm?

R21 = GroRennr. von Dorn und Matrize beim
Rundpressen

P36 = GroRennr. von Dorn und Matrize beim
Crimpen

Lochdurchmesser in Kabelschuh-
flansch nach SS-1SO 273

Lochdurchmesser (@

SchraubengroRRe

mm)
M3 3,2
M4 4,3
M5 5,3
M6 6,4
M8 8,4
M10 10,5
M12 13
M16 17
M20 21
M24 26

Bei Bedarf fertigen wir Varianten von Lochmustern,

FlanschgroBen u.a. sowie verschiedene Ausfiih-

rungen von Kabelschuhen an.

@ EIPRESS



Kabelschuhe aus Aluminium 16-1200 mm?
« Zum AnschlieBen von Al-Leitern an Al-Schiene. P
« Zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung.

B -

- >
' S
=

P
N1 N
o 4 =
|\ J
L
Pressfolge

Al mzehrdrahtlg Al mzassw AWG Al o AWG Al  Name Schraube w d D N NL P L ¢ s Werkzeug st./
mm mm (mehrdréhtig) (Al massiv) mm Pkg.
16 25 6 4 AK16-6 M6 16 59 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
16 25 6 4 AK16-8 M8 16 59 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AK25-6 M6 16 68 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AK25-8 M8 16 68 13 85 9 17561 5 29 V600,V1300,V250 48
35 50 2 1/0 AK35-6 M6 22 85 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
35 50 2 1/0 AK35-8 M8 22 85 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AK50-8 M8 22 96 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AK50-10 M10 22 96 20 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AK50-12 M12 27 96 20 14 15 29 90 6 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AK70-8 M8 22 11320 11 14 25 85 75 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AK70-10 M10 22 11320 11 14 25 85 7,5 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AK70-12 M12 27 11320 14 15 29 90 6 45 V1300, V250 24
95 120 4/0 250 AK95-8 M8 27 12525 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
95 120 4/0 250 AK95-10 M10 27 12525 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
95 120 4/0 250 AK95-12 M12 27 12525 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
120 150 250 300 AK120-10 M10 27 14 25 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
120 150 250 300 AK120-12 M12 27 14 25 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AK150-10 M10 27 15825 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AK150-12 M12 27 15825 14 15 29 104 105 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AK150-16 M16 35 15825 21 23 44 119 8 60 V1300,V250 12
185 240 350 500 AK185-10 M10 35 17632 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
185 240 350 500 AK185-12 M12 35 17632 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
185 240 350 500 AK185-16 M16 35 17632 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
240 500 AK240-12 M12 35 19,832 16 185 345113 13 61 V1300,V250 12
240 500 AK240-16 M16 35 19,832 16 185 345 113 13 61 V1300,V250 12

300 600 AK300-12SOLID M12 41 20 36 18 25 43 154 14 83 V250 6

300 600 AK300-16SOLID M16 41 20 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-12 M12 41 22 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-16 M16 41 22 36 18 25 43 154 14 83 V250 6
300 600 AK300-20 M20 41 22 36 20 23 43 154 15 83 V250 6
400 750 AK400-12 M12 41 25 40 18 25 43 155 15 83 V250 6
400 750 AK400-16 M16 41 25 40 18 25 43 155 15 83 V250 6
400 750 AK400-20 M20 41 25 40 20 23 43 155 15 83 V250 6
500 1000 AK500A-16 M16 55 28 52 26 29 55 225 20 110 V250 1
500 1000 AK500A-20 M20 55 28 52 26 29 55 225 20 110 V250 3
500 1000 AK500A-1 55 28 52 80 250 20 110 V250 3
500 1000 AK500A-2 70 28 52 80 250 16 110 V250 3
500 1000 AK500B-16 M16 44 28 44 22 22 44 174 16 83 V250 3
500 1000 AK500B-20 M20 44 28 44 22 22 44 174 16 83 V250 3
500 1000 AK500B-1 44 28 44 80 210 16 83 V250 3
500 1000 AK500B-2 70 28 44 80 210 16 83 V250 3
630 1250 AK630A-1 55 32 52 80 250 20 110 V250 3
630 1250 AK630A-2 70 32 52 80 250 16 110 V250 3
800 1600 AK800-1 60 36 60 80 267 20 129 V1470 1
800 1600 AK800-2 75 36 60 80 275 17 129 V1470 1
1000 2000 AK1000-1 60 40 60 80 267 20 129 V1470 1
1000 2000 AK1000-2 75 40 60 80 275 17 129 V1470 1
1200 2500 AK1200 75 44 70 80 291 17 142 V1470 1

t = Materialstarke, s = Abisolierlange
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StolRverbinder aus Aluminium mit Zwischenwand 16-1200 mm?
- Wird vorwiegend zum Verbinden von Al-Leitern mit dem gleichen 8

Querschnitt eingesetzt. w»
« Zwei plus zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. et
+ Normalausfiihrung mit Zwischenwand.

Pressfolge

Al mehrdrahti Almassiv  AWG Al (mehr- AWG Al d St./
mm? 8 mm? drahtig) (Al massiv) Name mm D L s Werkzeug Pkg.
16-25 6-4 AS1625 6,2 11,5 35 18 V600
16 25 6 4 AS16 5,9 13 67 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AS25 6,8 13 67 29 V600,V1300,V250 48
35 50 2 1/0 AS35 8,5 20 100 45 V1300, V250 24
50 70 1/0 2/0 AS50 9,6 20 100 42,5 V1300,V250 24
70 95 2/0 3/0 AS70 11,3 20 100 42,5 V1300,V250 24
95 120 3/0 250 AS95 12,5 25 130 57 V1300, V250 12
120 150 250 300 AS120 14 25 130 57 V1300, V250 12
150 185 300 350 AS150 15,8 25 130 58 V1300, V250 12
185 240 350 500 AS185 17,6 32 131 58 V1300, V250 9
240 500 AS240 19,8 32 131 58 V1300, V250 9

300 600 AS300SOLID 20 36 177 83 V250 6
300 600 AS300 22 36 177 83 V250 3
400 750 AS400 25 40 179 83 V250 3

400 750 AS400SOLID 23 40 179 83 V250 3
500 1000 AS500A 28 52 250 110 V250 3
500 1000 AS500B 28 44 184 83 V250 3
630 1250 AS630A-1 32 52 250 110 V250 1
630 1250 AS630A-2 34 52 250 110 V250 1
800 1600 AS800-1 36 60 288 129 V1470 1
1000 2000 AS1000-1 40 60 288 129 V1470 1
1200 2500 AS1200 44 70 320 142 V1470 1

Wenden Sie sich bitte an Elpress, wenn Sie andere Kombinationen benétigen., s = Abisolierlange
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StolRverbinder mit Zwischenwand aus Aluminium
flir unterschiedliche Querschnitte 16-400 mm?

» Zum Verbinden von Al-Leitern mit unterschiedlichen Querschnitten. & N
« Zwei plus zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. w»”

« Mit Zwischenwand.

Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv  AWG Al AWG Al d st./
mm? 8 mm? (mehrdrahtig) (Al massiv) Name m dt D pr L s s1 Werkzeug Pkg.
25-16 35-25 4-6 2-4 AS25-16 68 59 13 13 67 29 29 V1300,V250 48
35-25 50-35 2-4 1/0-4 AS35-25 85 68 20 13 85 45 29 V1300,V250 24
50-25 70-35 1/0-4 2/0-4 AS50-25 96 68 20 13 85 45 29  V1300,V250 24
50-35 70-50 1/0-2 2/0 AS50-35 96 85 20 20 100 45 45 V1300,V250 24
70-50 95-70 2/0-1/0 4/0-2/0  AS70-50 11,3 96 20 20 100 45 45 V1300,V250 24
95-25 120-35 4/0-4 2-250 AS95-25 125 68 25 13 101,160 29  V1300,V250 24
95-35 120-50 4/0-2 1/0-250  AS95-35 125 85 25 20 116 60 45 V1300,V250 24
95-50 120-70 3/0-1/0 250-2/0  AS95-50 125 96 25 20 116160 45 V1300,V250 24
95-70 120-95 4/0-2/0 250-4/0  AS95-70 125 113 25 20 116160 45 V1300,V250 24
120-95 150-120  250-4/0 300-250 AS120-95 14 125 25 25 130 60 60  V1300,V250 12
150-50 185-70 250-1/0 350-2/0  AS150-50 158 96 25 20 116160 45 V1300,V250 12
150-70 185-95 300-2/0 350-3/0  AS150-70 158 11,3 25 20 1161 60 45  V1300,V250 24
150-95 185-120  300-4/0 350-250  AS150-95 158 12,5 25 25 130 60 60  V1300,V250 12
150-120 185-150  300-250 350-300  AS150-120 158 14 25 25 130 60 60  V1300,V250 12
185-95 240-120  350-4/0 500-250 AS185-95 17,6 12,5 32 25 131961 60 V1300,V250 12
185-150 240-185  350-300 500-350  AS185-150 17,6 158 32 25 131961 60  V1300,V250 12
240-95 120 500-4/0 600-250  AS240-95 19,8 125 32 25 132 61 60 V1300,V250 12
240-120 150 500-250 300 AS240-120 19,8 14 32 25 132 61 60 V1300,V250 12
240-150 185 500-300 350 AS240-150 19,8 158 32 25 132 61 60 V1300,V250 12
240-185 240 500-350 500 AS240-185 19,8 17,6 32 32 131 61 61  V1300,V250 12
300-240 600-500 AS300-240 22 198 36 32 155183 61 V250 6

400-300 750-600 AS400-300 25 22 40 36 179 83 83 V250 3

s,s1 = Abisolierlange

StolRverbinder aus Aluminium mit Anschlag 300-400 mm?

« Wird vorwiegend zum Verbinden zweier Al-Leiter mit dem gleichen N
Querschnitt eingesetzt. d |
« Zum Dorn-Crimpen von Al-Verbindungen sind stets zwei Pressungen e

erforderlich, siehe Abbildung.

Pressfolge
Al mehrdrahtig  AWG Al d st./
mm? (mehrdrahtig) Name mm b L s Werkzeug Pkg.
300 600 AS300B 22,5 37 150 65 V1300, V250 1
400 750 AS400B 25 37 150 64 V1300, V250 1

s = Abisolierlange
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Aluminium-Kabelschuhe 50-240 mm?, 1 kV

StoRverbinder fiir 1 kV-Anwendungen zum Crimpen mittels ¢ Lot
MultiCrimp-Technik. In Kombination mit dem System 1300. REACH ‘Ly‘

- Kein Rundpressen erforderlich. Al-Leiter 50-240 mm?, fiir Rund- und Sektorleiter.

- Wird vorwiegend zum Verbinden von Al-Leitern mit dem gleichen Querschnitt eingesetzt.
« Normalausfihrung mit Zwischenwand.

« Ein Crimpvorgang bei 50-150 mm?, zwei Crimpvorgange bei 185-240 mm?.

%,

; ]

Al mzehrdrahtlg Al mzassw Name d D L s Werkzeug Anm.

mm mm mm

50-95 50-95 AS5095 14 25 130 57 V1300 Sektorférmige Leiter brauchen nicht rundgepresst zu werden.
120-150 120-150  AS120150 20,6 32 131 58 V1300 Sektorférmige Leiter brauchen nicht rundgepresst zu werden.
185-240 185-240  AS185240 25 37 150 64 V1300 Sektorférmige Leiter brauchen nicht rundgepresst zu werden.
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Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 16-1200 mm?

« Zum Anschliefen von Aluminiumleitern an Geratesteckdosen und

Schienen aus Kupfer. < Q
« Zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. et
P
N1 N
; \
T f '
ol —{D-
1 .
)
L
Pressfolge
Al Al AWG Al AWG Al w St./
mehrdrahtig massiv I .y Name Schraube d D N NI P L t s Werkzeug " Pressbacke
) . (mehrdrahtig) (Al massiv) mm Pkg.
mm mm
16 25(16) 6 4 AKK16-8 M8 16 59 13 85 10 185 66 3 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AKK25-8 M8 16 68 13 85 10 185 66 3 29 V600,V1300,V250 48
25 35 4 2 AKK25-12 M12 22 68 13 115 155 27 75 4 29 V600,V1300,V250 24 P13M/D
35 50 2 1/0 AKK35-8 M8 25 85 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24
35 50 2 1/0 AKK35-12 M12 25 85 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P13M/D
50 70 1/0 2/0 AKK50-8 M8 25 96 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AKK50-10 M10 25 96 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
50 70 1/0 2/0 AKK50-12 M12 25 96 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
70 95 2/0 4/0 AKK70-8 M8 25 113 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AKK70-10 M10 25 113 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
70 95 2/0 4/0 AKK70-12 M12 25 113 20 125 125 25 89 58 45 V1300,V250 24 P20M/D
95 120 4/0 250 AKK95-8 M8 255 125 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12
95 120 4/0 250 AKK95-10 M10 255 125 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P20M/D
95 120 4/0 250 AKK95-12 M12 255 125 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P20M/D
95 120 4/0 250 AKK95-16 M16 30 125 25 15 15 30 115 65 60 V1300,V250 12 P20M/D
120 150 250 300 AKK120-10 M10 255 14 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
120 150 250 300 AKK120-12 M12 255 14 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
120 150 250 300 AKK120-16 M16 30 14 25 15 15 30 115 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
150 185 300 350 AKK150-10 M10 255 158 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
150 185 300 350 AKK150-12 M12 255 158 25 125 125 25 108 57 60 V1300,V250 12 P25M/D
150 185 300 350 AKK150-16 M16 30 158 25 15 15 30 115 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
185 240 350 500 AKK185-10 M10 30 176 32 15 15 30 116 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
185 240 350 500 AKK185-12 M12 30 176 32 15 15 30 116 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
185 240 350 500 AKK185-16 M16 30 176 32 15 15 30 116 65 60 V1300,V250 12 P25M/D
240 500 AKK240-10 M10 30 198 32 15 15 30 116 65 61 V1300,V250 12 P32M/D
240 500 AKK240-12 M12 30 198 32 15 15 30 116 65 61 V1300,V250 12 P32M/D
240 500 AKK240-16 M16 30 198 32 15 15 30 116 65 61 V1300,V250 12 P32M/D
300 600 AKK300-12 M12 37 22 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-16 M16 37 22 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-20 M20 37 22 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-12SOLID M12 37 20 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-16SOLID M16 37 20 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
300 600 AKK300-20SOLID M20 37 20 36 185 185 37 154 65 82 V250 6 P36M/D
400 750 AKK400-12 M12 37 25 40 185 185 37 155 65 83 V250 6 P40M/D
400 750 AKK400-16 M1l6 37 25 40 185 185 37 155 65 83 V250 6 P40M/D
400 750 AKK400-20 M20 37 25 40 185 185 37 155 65 83 V250 6 P40M/D
500 1000 AKK500A-16 M16 48 28 52 26 29 55 222 95 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500A-20 M20 48 28 52 26 29 55 222 95 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500A-1 48 28 52 70 237 95 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500A-2 70 28 52 70 240 12 110 V250 3 P44M/D
500 1000 AKK500B-16 M1l6 42 28 44 21 21 42 174 10 83 V250 3 P2552M/D
500 1000 AKK500B-20 M20 42 28 44 21 21 42 174 10 83 V250 3 P2552M/D
500 1000 AKK500B-1 42 28 44 70 202 10 83 V250 3 P2552M/D
500 1000 AKK500B-2 70 28 44 70 211 12 83 V250 3 P2552M/D
630 1250 AKK630A-1 48 32 52 70 237 95 110 V250 3 P2552M/D
630 1250 AKK630A-2 70 32 52 70 240 12 110 V250 3 P2552M/D
800 1600 AKK800-1 62 36 60 70 263 12 129 V1470 1 We0M/D
800 1600 AKK800-2 75 36 60 75 275 17 129 V1470 1 We0M/D
1000 2000 AKK1000-1 62 40 60 70 263 12 129 V1470 1 WeoM/D
1000 2000 AKK1000-1-16 M16 62 40 60 30 40 70 263 12 129 V1470
1000 2000 AKK1000-2 75 40 60 75 275 17 129 V1470 1 WeoM/D
1200 2500 AKK1200 75 44 70 75 310 17 142 V1470 1 W70M/D

s = Abisolierlange, t = Materialstarke
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Kabelschuhe aus Aluminium/Kupfer 300-400 mm?
+ Zum AnschlieBen von Aluminiumleitern an Geratesteckdosen und i

Schienen usw. aus Kupfer. 7’
« Fir mehrdrahtige Al-Leiter. oo™
« Zwei Pressungen erforderlich, siehe Abbildung.
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Pressfolge

Al mehrdrahtig AWG Al «1e:y Name Schraube w d D N N1 P L t s Werkzeug st/ Pressbacke
mm? (mehrdrahtig) mm Pkg.
300 600 AKK300B-12 M12 37 22,3 37 185 185 37 139 6,7 68 V1300,V250 6 P37M/D
300 600 AKK300B-16 M16 37 22,3 37 185 185 37 139 6,7 68 V1300,V250 6 P37M/D
400 750 AKK400B-12 M12 37 25 37 185 185 37 139 6,7 68 V1300,V250 6 P37M/D
400 750 AKK400B-16 M16 37 25 37 185 185 37 139 6,7 68 V1300,V250 6
t = Materialstarke, s = Abisolierlange

. . o« o 2
Stifthiilsen aus Aluminium/Kupfer 16-300 mm
« Zum AnschlieRen von Al-Leitern an Gerate mit Kupferanschluss. W
- Zwei Pressungen erforderlich — Pressfolge siehe Abbildung. < (073

Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv. AWG Al AWG Al d St./
mm? gmmz (mehrdréhtig) (Al massiv) Name mm D € L L1 s Werkzeug Pkg.
16 25 (16) 6 4 AKP16 5,9 13 6 56 25 29 V600,V1300, V250 48
25 35 4 2 AKP25 6,8 13 6 56 25 29 V600,V1300,V250 48
35 50 2 1/0 AKP35 8,5 20 9 78 25 45 V1300,V250 24
50 70 1/0 2/0 AKP50 9,6 20 9 88 35 45 V1300,V250 24
70 95 2/0 4/0 AKP70 11,3 20 9 88 35 45 V1300, V250 24
95 120 4/0 250 AKP95 12,5 25 12 103 35 60 V1300,V250 24
120 150 250 300 AKP120 14 25 12 108 40 60 V1300,V250 24
150 185 300 350 AKP150 15,8 25 12 108 40 60 V1300,V250 24
185 240 350 500 AKP185 17,6 32 14 113,5 45 60 V1300,V250 12
240 500 AKP240 19,8 32 14 113,5 45 61 V1300,V250 12
300 600 AKP300 22 36 16 142 50 83 V250 9

s = Abisolierlange
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StoRRverbinder aus Aluminium/Kupfer 16-400 mm?

« Zum Verbinden eines Al-Leiters mit einem Cu-Leiter. PN
« Mehrdrahtiger/massiver Al-Leiter, mehrdrahtiger/feindrahtiger/ ‘ CE o »
feinstdrahtiger Cu-Leiter. Bei feindrahtigen und feinstdrahtigen Cu-Leitern oo
wird das Crimpen mit dem Dual-System empfohlen.
- Zwei Pressungen fiir Al erforderlich (siehe Abbildung), eine bzw. zwei
Pressungen fir Cu.
« Beim Sechskant-Crimpen des Cu-Teils werden die Pressbacken zwischen
Markierungsnut und AulRenkante positioniert.

.

L

[T
1a

Al Al

mehrdrahtig massiv mm? - AWG Al _— AWG Al . AWG Name Sc.hlrm- d di D D1 L s s1  Werkzeug st/
) . (Cu)  (mehrdrahtig) (Almassiv) Cu leiter mm Pkg.
mm mm
16-25 10-16 6-4 8-6  AKS1625-1016 62 6 83 75 365 19 17 V600 48
16 25(16) 10 6 4 8 AKS16-10 59 5 13 8 455 29 14 Ve00,DV1300,DV250 48
25 35 10 4 2 8 AKS25-10 68 5 13 8 455 29 14  V600,DV1300,DV250 48
25 35 16 4 2 6 AKS25-16 15 68 6 13 9 455 29 15 V600,DV1300,DV250 48
35 50 10 2 1/0 8 AKS35-10 85 5 20 8 66 45 14 DV1300, DV250 24
35 50 16 2 1/0 6 AKS35-16 15 85 6 20 13 66 45 15 DV1300,DV250 24
35 50 25 2 1/0 4 AKS35-25 21-29 85 8 20 13 69 45 17 DV1300, DV250 24
50 70 10 1/0 2/0 8 AKS50-10 96 5 20 13 66 45 14 DV1300,DV250 24
50 70 16 1/0 2/0 6 AKS50-16 15 96 6 20 13 66 45 15 DV1300,DV250 24
50 70 25 1/0 2/0 4 AKS50-25 21-29 96 8 20 13 69 45 17 DV1300, DV250 24
50 70 35 1/0 2/0 2 AKS50-35 41 96 9 20 13 71 45 19 DV1300,DV250 24
50 70 50  1/0 2/0 1/0  AKS50-50 57 96 11 20 145 755 45 23 DV1300,DV250 24
70 95 35 2/0 4/0 2 AKS70-35 41 113 9 20 13 71 45 19 DV1300, DV250 24
70 95 50 2/0 4/0 1/0  AKS70-50 57 11,3 11 20 145 755 45 23  DV1300,DV250 24
70 95 70 2/0 4/0 2/0  AKS70-70 72-88 11,3 13 20 17 78 45 25 DV1300, DV250 24
95 120 10 4/0 250 8 AKS95-10 1255 5 25 17 81 60 14 DV1300,DV250 24
95 120 16 4/0 250 6 AKS95-16 15 125 6 25 17 81 60 15 DV1300,DV250 24
95 120 25 4/0 250 4 AKS95-25 21-29 125 8 25 17 84 60 17 DV1300, DV250 24
95 120 35 4/0 250 2 AKS95-35 41 1255 9 25 17 8 60 19 DV1300,DV250 24
95 120 50 4/0 250 1/0  AKS95-50 57 12,5 11 25 17 90,5 60 23 DV1300, DV250 24
95 120 70 4/0 250 2/0  AKS95-70 72-88 125 13 25 17 93 60 25 DV1300,DV250 24
95 120 95 4/0 250 4/0  AKS95-95 111 125 15 25 20 935 60 25 DV1300,DV250 24
120 150 50 250 300 1/0  AKS120-50 57 14 11 25 17 90,5 60 23 DV1300, DV250 24
120 150 70 250 300 2/0  AKS120-70 72-88 14 13 25 17 93 60 25 DV1300,DV250 24
120 150 95 250 300 4/0  AKS120-95 111 14 15 25 20 935 60 25 DV1300, DV250 24
120 150 120 250 300 250 AKS120-120 14 17 25 22 103,5 60 30 DV1300, DV250 24
150 185 25 300 350 4 AKS150-25 21-29 158 8 25 17 8 60 17 DV1300,DV250 24
150 185 35 300 350 2 AKS150-35 41 158 9 25 17 86 60 19 DV1300, DV250 24
150 185 50 300 350 1/0  AKS150-50 57 158 11 25 17 90,5 60 23  DV1300,DV250 24
150 185 70 300 350 2/0  AKS150-70 72-88 158 13 25 17 93 60 25 DV1300,DV250 24
150 185 95 300 350 4/0  AKS150-95 111 158 15 25 20 935 60 25 DV1300, DV250 24
150 185 120 300 350 250 AKS150-120 158 17 25 22 103560 30 DV1300,DV250 24
150 185 150 300 350 300 AKS150-150 158 19 25 25 929 60 35 DV1300, DV250 24
185 240 70 350 500 2/0  AKS185-70 72-88 176 13 32 17 935 60 25 DV1300,DV250 12
185 240 95 350 500 4/0  AKS185-95 111 176 15 32 20 94 60 25 DV1300,DV250 12
185 240 120 350 500 250 AKS185-120 176 17 32 22 104 60 30 DV1300, DV250 12
185 240 150 350 500 300 AKS185-150 176 19 32 25 995 60 35 DV1300,DV250 12
185 240 185 350 500 350 AKS185-185 176 21 32 27 100 60 30 DV1300, DV250 12
240 35 500 2 AKS240-35 41 198 9 32 17 86,5 61 19 DV1300, DV250 12
240 50 500 1/0  AKS240-50 57 198 11 32 17 91 61 23 DV1300,DV250 12
240 70 500 2/0  AKS240-70 72-88 198 13 32 17 935 61 25 DV1300, DV250 12
240 95 500 4/0  AKS240-95 111 198 15 32 20 935 61 25 DV1300,DV250 12
240 120 500 250 AKS240-120 198 17 32 22 104 60 30 DV1300, DV250 12
240 150 500 300 AKS240-150 198 19 32 25 99,5 60 30 DV1300, DV250 12
240 185 500 350 AKS240-185 198 21 32 27 100 61 30 DV1300,DV250 12
240 240 500 500 AKS240-240A 198 225 32 29 100 61 30 DV1300, DV250 12
300 150 600 300 AKS300-150 22 19 36 25 122583 30 DV250 9
300 185 600 350 AKS300-185 22 21 36 27 123 83 30 DV250 9
300 240 600 500 AKS300-240A 22 225 36 29 123,5 83 30 DV250 9
300 300 600 600 AKS300S0- 20 26 36 32 124 83 30 DvV250 6
LID-300
400 150 750 300 AKS400-150 25 19 40 25 124 83 30 DvV250 6
400 185 750 350 AKS400-185 25 21 40 27 124 83 30 DV250 6
400 240 750 500 AKS400-240A 25 22,5 40 29 124 83 30 DV250 6
400 300 750 600 AKS400-300A 25 245 40 315 125 83 30 DV250 6

s = Abisolierldnge (Al), s1 = Abisolierldnge (Cu)
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StoRverbinder fiir Ubergang von Aluminium 16-95 mm?
auf massiven Kupferleiter 10 mm?

. -
- StoRverbinder fir den Ubergang von mehrdrahtigen Al-Leitern auf massive 7’
Cu-Leiter mit 10 mm? (z. B. Excel, Excelett). e
« Je zwei Pressungen fir Al (Pressfolge siehe Abbildung) und Cu erforderlich.
Pressfolge
Al mehrdrahtig Al massiv. mm AWG AWG Al . Name d d D DI L s sl Werkzeug st./
mm? mm? (Cu) (Al massiv) mm Pkg.
16 25 10 6 4 AKS16-10S 59 4,5 13 7 64,5 29 33 V600,DV1300,DV250 48
25 35 10 4 2 AKS25-10S 6,8 4,5 13 7 64,5 29 33 V600,DV1300,DV250 48
35 50 10 2 1/0 AKS35-10S 85 45 20 7 86 45 33 DV1300,DV250 48
50 70 10 1/0 2/0 AKS50-10S 9,6 45 20 7 86 45 33 DV1300,DV250 24
70 95 10 2/0 4/0 AKS70-10S 11,3 45 20 7 86 45 33 DV1300,DV250 24
95 120 10 4/0 250 AKS95-10S 12545 25 7 101 60 33 DV1300,DV250 24
s = Abisolierlange (Al), s1 = Abisolierlange (Cu)
. . . 2
StoRRverbinder aus Aluminium/Kupfer 300-400 mm
« Zum Verbinden von Al- und Cu-Leitern. 7N
 Mehrdrahtiger Al-Leiter, feindrahtiger/feinstdrahtiger Cu-Leiter Bei < |
feindrahtigen und feinstdrahtigen Cu-Leitern wird das Crimpen mit dem oo

Dual-System empfohlen.

« Fur Al sind zwei Pressungen erforderlich (siehe Abbildung).

* Zum Pressen des Al-Teils Matrize 13P37M und Dorn 13P37D verwenden,
kein Matrizenhalter erforderlich.

- Beim Pressen des Cu-Teils werden die Pressbacken zwischen der Markierung
an der Hilse und der Kante des Cu-Teils positioniert.

T T
o o e 9
g1
A
— L -—
Pressfolge
Al mehrdrahtig mm*  AWG Al AWG d st./
mm? (Cu)  (mehrdrahtig) Cu Name mm di b b1 L s sl Werkzeug Pkg.
300 185 600 350 AKS300B-185 22,3 21 37 27 126,568 40 DV1300,DV250 6
300 240 600 500 AKS300B-240A 22,3 225 37 29 126,568 40 DV1300,DV250 6
400 240 750 500 AKS400B-240A 25 22,5 37 29 126,568 40 DV1300,DV250 6
400 300 750 600 AKS400B-300A 25 24,5 37 31,5 127 68 40 DV1300,DV250 6

Verwenden Sie beim Einsatz von Cu-Leitern der Klasse 5 das entsprechende DUAL-Werkzeug fiir (D)V1300 oder (D)V250., s = Abisolierldnge (Al), s1 = Abisolierlange (Cu)
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Werkzeuge fiir Cu-, Al- und AlCu-Verbinder

Allgemeine INformationen — SYSTEM EIPIeSS........inecieceeiecriiee st ssissss s sss s ssis s sissssenes 2

Crimpwerkzeuge fUr CU-VErDINAEI 4-25 MM ......coeeieeiiseesiisesssise s ssises s ssssssesessssesesssesesss s ssssssssssssssnes 3

Crimpwerkzeuge fUr CU-Verbinder 1070 MIM? .....ccrriieesisesssisesssssesssssesssssssesssssessssssssssssessssssessssssesssssnssssssnsseses 5

Akku-Crimpwerkzeuge fUr CU-Verbinder 4-70 MIM? .......coceeesiessisesssies s sssssessssssesssssssssssssessssssesssssnssssssnesseses 6

Crimpwerkzeuge fur Cu-Verbinder, Al-Verbinder Und C-HUISEN ... sesssecesssseessissesssssssesssssessenes 9

Zubehor zum Crimpen von Cu mit T2600, V600, V611 UNA PVXOLL......occereeeieeeeiinsesssinesesisesesssseesssssessssnsessssnssenes 11
Zubehor zum Crimpen von Al mit T2600, V600, V611 UNd PVXOLL. ......overrerrieereiseeseiinesesiseeesssseessisssssssnssssssnessenes 14
DUAL-SYSTEM zum Crimpen feindrahtiger und feinstdrahtiger Leiter in KRF/KSF-Verbindern 10-400 mm? .....15
Zubehor zum Crimpen flexibler Cu-Leiter Mit DUAL-SYSTEM......ooceieeceieeceissesssiesesiesessssesssssssssissssssssessenes 18
Werkzeuge fur Cu-Verbinder, Al-Verbinder Und C-HUISEN ......cevceineciceieceeisecsisssesssisesssisesessssesssssesssssnssssssnesseses 20
Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300, V1311-A UNd PVXL300........ereeeeisesesinesesssesessssesssssnssssssnssssssnsseses 22
Zubehor zum Crimpen von Al mit V1300, V1311-A UNd PVXL300......ccmereieerisnsesessnesesssesesssesssisesssssssssssnesseses 28
Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindern mit V1300, V1311-A und PVX1300.......creerineeerieneeeenes 31
Werkzeuge fiir Cu-Verbinder 10-400 mm? und C-Huilsen 240 MmM? (S€SAMT)......ccuuummrrrreeeeemmseneeesesssssssssnsssssesssssssnees 32
Tischstander flr CU- UN AlVEIDINAET ... csessssessessssessesssssessesssssesssessasssssssssssssessssssssssssssssssssannens 33
Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300C2, V1311C2-A und PVXL300C2......covccervinerriecenisecesssseessissesssssessssnesenes 34
Werkzeuge fur Cu-Verbinder von 10-800 mm?, Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hulsen von 6-300 mm?...39
Zubehor Zum Crimpen VON CU MIT V250 ... cieieeeiieeesiseesssssesssssessssssesssssessssssesssssssssssssessssssesessssessssssesssssnesssssnsssssnsseses 40
Zubehor Zum Crimpen VON Al MIT V250 ... ceiieceiieeesiseessissesssssessssssessssssessssssesssssssesssssessssssessssssessssssesssssnesssssnssssssnsseses 44
Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen Mit V250.......cecieceissessisesesiecessssessssssessssssessssnesseses 46
Crimpstation zum industriellen Crimpen von KRF/KSF-Verbindern 10-300 MM? .......cccocceemmeecesesmsssesssmsseeseens 48
Der Analyzer: Kalibriersystem und Software zur Qualitatssicherung von Crimpvorgangen ..........c..cecern. 50
Werkzeuge fur Cu-Verbinder 500-1000 mm? und Al-Verbinder 800-1200 MM?Z.......ccccomrmmcmmimecrsimecesessessssnessenes 51
Zubehor zum Crimpen VON CU UN Al MIT VAT .....oeeceeiseceisesesisesesisesssssessssssessssssessssssesssssessssssesssssnssssssnssssssnsseses 52
Leichte und handliche Pumpen, speziell im Hinblick fiir den Kundenbedarf konstruiert.......ncnn. 54
HYATaUIISCRE FUBPUMIPE ...ovveierceiicieiceeiectiiesisisecesisesssssesssissesssssses s sssss s s bbb 58
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Allgemeine Informationen — System Elpress

System Elpress

Das System Elpress besteht aus Leitungs-
verbindern und Werkzeugen, die als
System getestet wurden, um optimale
Pressergebnisse zu gewahrleisten. Fur
den Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat. Damit
Sie sich als Benutzer bei der Verwendung
unserer Systeme sicher fiihlen kénnen
und bei einer korrekten Handhabung
unserer Produkte eine einwandfreie Verb-
indung gewahrleistet ist.

Hydraulische Crimpsysteme

Mit den hydraulischen Crimpsystemen
von Elpress lassen sich Verbinder von
10-1200 mm? crimpen. Die Systeme

sind als Kombination aus Pumpe und
Crimpkopf oder als komplettes Hand-
werkzeug erhaltlich, in dem diese beiden
Komponenten integriert sind. Zum
Crimpen, Rundpressen, Schneiden usw.
ist zahlreiches Zubehor erhaltlich. Das
Gesamtsystem entsteht in Kombination
mit den passenden Verbindern. Bis auf
wenige Ausnahmen verfligen Pumpen
und Handwerkzeuge Uber eine Schnell-
vorschub-Funktion, mit der das Crimpen
bereits nach wenigen Pumpenhiiben
beginnen kann. Eine Sperrfunktion sorgt
aullerdem dafiir, dass ein begonnener
Crimpvorgang vollstandig abgeschlossen
und somit die optimale Verbindung her-
gestellt wird. Optional lassen sich die ver-
schiedenen Crimpkopfe an Pumpen an-
schlieBen, die maximale Flexibilitat und
auch unter anspruchsvollen Bedingungen
miheloses Arbeiten ermdglichen.

Pressbackenpaar
13DCB20.

Crimpkopf
DV1300C2 mit
Pressbacken.

Cu-Verbinder

Das V1300-System wird zum Crimpen
von Cu-Verbindungen 10-400 mm?
eingesetzt. Fiir besseren Zugang bei
beengten Platzverhaltnissen ist es auch
mit offenem Crimpkopf in C-Ausfiihrung
erhaltlich.

AuRerer
l Backenhalter
Y Backen

Innerer Backenhalter

Presskopf

Al-Verbinder

Das V1300-System wird zum Dorn-Crim-
pen von Al-Verbindern und zum Rund-
pressen von Al-Leitern 16-240 mm?
eingesetzt. Das Rundpressen erfolgt bei
Al-Sektorleitern.

Matrizenhalter

Dorn

Presskopf

Cu-Verbinder

Das V250-System wird zum Crimpen
Cu-Verbindern von 10-800 mm?
eingesetzt.

AuRerer Backenhalter

Backen

Innerer Backenhalter

Presskopf

Al-Verbinder

Das V250-System wird zum Dorn-
Crimpen von Al-Verbindern und zum
Rundpressen von Al-Leitern 16-630 mm?
eingesetzt. Das Rundpressen erfolgt bei
Al-Sektorleitern.

Matrizen-
halter

Matrize

Dorn-
halter

Presskopf

@ EIPRESS
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Crimpwerkzeuge fur Cu-Verbinder 4-25 mm?

E@}ﬂ’j&s
. ’ 5 ’ b Y

ACH RoHS . s/
COMPLIANT, COMPLIANT, \\\ogm“\gy

|

Pressgeometrie

Pressgeometrie
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Pressgeometrie

Eigenschaften:

- Zertifiziertes Werkzeug fiir normgerechte Verbindungen

* Miihelose Installationsarbeiten dank ergonomischer Griffe

« Scherenartige Bewegung flir Zugang bei beengten Platzverhaltnissen
« Sperrfunktion, die nicht auslost, bevor das Pressen abgeschlossen ist
« Sechskant-Crimp mit deutlich gekennzeichneten Pressgesenken

ES2258

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ CUT 6-16 mm? und KR/KS 4-10 mm?.

Nettogewicht Lange

mm? AWG Name
(kg) mm

Pressgeometrie Breite Hohe

4-16 12-6  ES2258  Hexagonal 0,66 300 30 70

EL2258

Geprufte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KRF/KSF 16-25 mm?=.

Nettogewicht  Liange

mm? AWG Name (kg) mm

Pressgeometrie Breite Hohe

16-25 5-3 EL2258 Hexagonal 0,66 300 30 70

T2258

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ CUT 6-16 mm? und KR/KRF/KS/KSF 4-16 mm?=.

Nettogewicht La

mm? AWG Name
(kg) m

Pressgeometrie rr:‘ge Breite Hohe

4-16 12-6 T2258 Dorn, Hexagonal 0,65 304 30 70

6:3 S EIPRESS
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ES2288

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KRT/KST 10-25 mm?=.

mm?* AWG Name Pressgeometrie Nettogewicht Linge Breite Hohe
(kg) mm
10-25 8-4 ES2288 Hexagonal 0,654 300 30 70

EW1025

Gepriifte und zertifizierte mechanische Handzange zum Crimpen von
Cu 10-16 mm?in der gleichen CU-Hiilse und Al 16-25 mm? in der gleichen
AL-Hiilse.

mm? AWG/ mm? (Al AWG Al Pressgeo- Netto- nee
MCM  mehr- (mehr- Name 8 gewicht 8€ Breite Hohe
(Cu) mpas e metrie m
Pressgeometrie (Cu) drahtig) drahtig) (kg)
10-16 8-6 16-25 6-4 EW1025 Dorn 0,678 300 30 70
6:4
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Crimpwerkzeuge fir Cu-Verbinder 10-70 mm?

3 T3165A1

Mechanische Handzange zum Crimpen von Cu-Verbindern.

Eigenschaften:

« Mit Sperrfunktion

- Stabiles Druckrad aus Walzstahl
« Crimpkraft bis ca. 35 kN

Pressgeometrie Nettogewicht Lénge Breite Verwendung

. . ..
mm?* Name  Pressgeometrie (kg) mm._ mm Hohe fiir

@ 10-70 T3165A1 Dorn 2,93 500 44 80 KR/KRF/KS/KSF

10-95 T3165B Dorn 2,939 500 44 80 KR/KRT/KS/KST

10-95 T3165C Dorn 2,939 500 44 80 KR/KRT/KS/KST

L) (D) CE€

Nettogewicht Lange

mm*  Name Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

6-50 THO650T Hexagonal 1,339 400 44 80

10-120 TH10120T Hexagonal 3,761 650 44 80

Pressgeometrie
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Akku-Crimpwerkzeuge fuir Cu-Verbinder 4-70 mm?

—
i

s 8 5

RoHS ¢

PVL350 — Elpress MINI

Akkuwerkzeug zum Crimpen von Rohrkabelschuhen und StoRverbindern vom
Typ KR/KS, KRF/KSF 10-70 mm?, KRT 10-70 mm?, KRD/KSD 10-95 mm? mit
speziellen ,,MB“-Pressbacken.

Eigenschaften:

« Leicht zu 6ffnender Kopf fiir einfachen Pressbackenwechsel und gute
Zuganglichkeit

- Leistungsstarker Li-lonen-Akku mit 10,8-V und Ladeanzeige

« Sehr gute Zuganglichkeit und Ergonomie

« Leicht zu 6ffnender, drehbarer ,Flip-Top“-Kopf und besonders schmaler Crimp-
kopf fiir gute Zuganglichkeit

« Kurze Crimpdauer von 3-4 s

+ Ca. 100-180 Pressungen/Akkuladung (je nach Temperatur, Frequenz usw.)

- Grifffreundliches Gehause. Einfache Bedienung aller Werkzeugfunktionen mit
einer Hand

- Maximale Effizienz durch niedriges Gewicht und schnelle Crimpvorgange

- Automatische Riickstellung der Pressbacken nach Abschluss des Crimpvor-

gangs

Pressgeometrie

) . .
MM Name Pressgeometrie Nettogewicht Linge Breite Hohe Anm.
(Cu) (kg) mm

4-95 PVL350 Hexagonal, Oval 1,6 360 116 75 Ladegerat: 230 VAC
4-95 PVL350-WOBC Dorn, Hexagonal, Oval 1,1 360 116 75 Ohne Akku und Ladegerat
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Zubehor fiir PVL350

Pressbacken fiir PVL350 (KR/KRF, KS/KSF, CUT, C-Hiilsen)

Fiir Cu-Verbinder, Sechskantcrimpung, Lieferung paarweise. Fir £y
mehrdrahtige Leiter Klasse 2 und feindrahtige Leiter Klasse 5 gemaf - 9y c €
IEC60228. Fir Klasse 5 und Klasse 6 Leiter empfehlen wir das Dual -

System. CUT Verbinder werden mit MB4016 und C-Hiilsen mit MBC5

und MBC6 gecrimpt.

Pressbackenpaar MB11 fiir Pressbackenpaar MBC5 fiir

PVL350. PVL350.

Durchgehender’t\bzweig mm? mm? KR/KS, Name Anzahl der Nettogewicht

Leiter mm? KRF/KSF Pressungen  (kg)
10 MB8 1 0,086
16 MB9 2 0,085
25 MB11 2 0,083
35 MB13 2 0,081
50 MB14,5 2 0,08
70 MB17 3 0,075
4-10,CUT6-16  MB4016 1 0,082

6-16 6-16 MBC5 2 0,11

5-25 5-25 MBC6 2 0,11

i
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Pressbacken fiir PVL350 (KRT/KST)

Lieferung paarweise.
Zum Sechskant-Crimpen von mehrdrahtigen Leitern Klasse 2
gemaf3 IEC60228.10-70 mm?

Pressbackenpaar MB12 fiir

PVL350.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)

10 MB7 1 0,088

16 MBS8,5 1 0,087

25 MB10 2 0,084

35 MB12 2 0,083

50 MB14 3 0,08

70 MB16 3 0,075

Pressbacken fiir PVL350 (KRD/KSD)

Lieferung paarweise.
Zum Sechskant-Crimpen von mehrdrahtigen Leitern Klasse 2
gemaf’ IEC60228.10-95 mm?

Pressbackenpaar MB11 fiir

PVL350.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

10/16 MB8 1 0,086

25 MB9 2 0,085

35 MB11 2 0,083

50 MB12 2 0,083

70 MB14 3 0,08

95 MB17 3 0,075
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Crimpwerkzeuge fur Cu-Verbinder von 10-150 mm?,
Al-Verbinder von 16-25 mm? (-35 massiv) mm?
und C-Hiilsen 100 mm? (gesamt)

@,mss,
ROHS ‘
COMPLIANT

V600

Geprufter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hilsen 6/6-50/50 mm? und DIN 46235
10-95 mm?.

Verwendung mit Fupumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als
akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 55 kN

« Lieferung in robustem Textilbeutel mit Platz fiir 10 Pressbacken

mm? mm? mm?* . Nettogewicht Lange
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V600 Dorn, Oval, 2,45 189 74 53

Hexagonal

Pressgeometrie

0@ 8

V611l

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?,
KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm?,
DIN 46235 10-95 mm?.

Eigenschaften:

- Schnelle Crimpvorgange durch Schnellvorschub
« Crimpkraft 60 kN

« Gewicht 2,5 kg

9k - Lieferung in robuster Textiltasche

mm?  mm? mm? Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange
(Cu) (Al mehrdrahtig) (Al massiv) 8 (kg)

10-240 16-25 16-35 V611l Dorn, Hexagonal, 2,6 425 115 53
Oval

Breite Hohe

Pressgeometrie
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Pressgeometrie

L) () CE€

Pressgeometrie

PVX611/PVX611DB

Gepriiftes und zertifiziertes Akku-Crimpwerkzeug zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern
16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm?, DIN 46235 10-95 mm?. PVX611DB wird
mit einem zusatzlichen Akku geliefert.

Eigenschaften:

« Geschutzt vor Schmutz und Staub in geschlossenem Gehause

« Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Drehbarer Crimpkopf zum Offnen

« Crimpkraftsteuerung mittels Druckiiberwachung

« Einhandbedienung fiir einfaches Arbeiten

« LED-Beleuchtung fiir héheren Bedienkomfort

« Schnellvorschub fiir besonders effizientes Crimpen

- Display mit Angaben zu Werkzeug und Wartungsintervall

« Getestet in Verbindung mit den TB-Pressbacken und KB22/KB25 von Elpress

« Uberwachung des Crimpvorgangs per Display, wenn der richtige Druck nicht erzielt bzw. die
Pressung nicht ordnungsgeman durchgefiihrt wurde (LED-Warnleuchte und Signal)

mm?  mm? (Al mm? (Al Netto- Lange ..
g .\ Name Pressgeometrie gewicht Breite Hohe Anm.
(Cu)  mehrdrahtig) massiv) (kg)
10-240 16-25 16-35 PVX611 Dorn, Hexagonal, Oval 5,5 414 116 75 Ladegerat: 230 VAC,
1 Akku
10-240 16-25 16-35 PVX611DB Dorn, Hexagonal, Oval 5,85 414 116 75 Mit 2 Akkus
10-240 16-25 16-35 PVX61l- Dorn, Hexagonal, Oval 3,9 414 116 75 Ohne Akku und
WOBC Ladegerat

12600

Mechanische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ

KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-95 mm?, KRD/KSD 16-120 mm?, KRT/KST 10-120 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm? und

DIN 46235 10-95 mm?.

Eigenschaften:

« Offnungsmechanismus fir einfachen Pressbackenwechsel und schnelle Entnahme
nach dem Crimpen

« Crimpkraft ca. 57 kN

« Optimierte Kraftubertragung fiir minimale Handkraft

+ Miheloses Arbeiten auf engstem Raum

« Mit nur vier Pressbackenpaaren lassen sich Cu-Verbinder 10-95 mm? crimpen

« Schnellvorschub-Funktion

- Lieferung in Metallbox

mm? mm? (Al

Nettogewicht Linge
(Cu) massiv) m

Breite Hohe
(kg)

Name Pressgeometrie

10-95 35 T2600 Dorn, Hexagonal, Oval 1,9 445 185 52
10-12035 T2600B Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52
10-12035 T2600C Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit T2600, V600, V611
und PVX611.

Pressbacken fiir KRF/KSF

Fur Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp, Lieferung paarweise. Die folgenden L
TB Backen sind fir Verbinder KRF/KSF fiir mehrdrahtige (Klasse 2) und e s/: c €
feindrahtige (Klasse 5) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 Leiter in e

Verbindung mit KR/KRF und KS/KSF wird das Dual-System empfohlen.

Pressbackenpaar TB7-20 fiir V600, Pressbackenpaar KB22 fiir

V611, PVX611 und T2600. V600, V611 und PVX611. Pressfolge bei drei Pressungen.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht

KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg)

10/70 TB8-17 1,2 0,138

16/35 TB9-13 1 0,149

25/50 TB11-14,5 1 0,149

10/95 TB7-20 1,2 0,135

120 KB22 3 0,15

150 KB25 3 0,147

KBxx Backen sind nicht fiir die T2600 geeignet

Pressbacken fiir KRD/KSD

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. o
Die folgenden TB-Pressbacken sind fiir CU-Verbinder vom Typ KRD/KSD und - 95 C €

fir mehrdrahtige Leiter Klasse 2 gemaR IEC60228 vorgesehen.

Pressback KB22 fi
Pressbackenpaar TB7-20 fiir ressbackenpaar ur

V600, V611, PVX611 und V600, V611 und PVX611. Pressfolge bei drei Pressungen.
T2600.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht

KRD/KSD Pressungen (kg)

16/70 TB8-14 1 0,149

25/50 TB9-12 1 0,15

35/95 TB11-16 1,2 0,142

150 KB22 3 0,15

185 KB25 3 0,147

KBxx Backen sind nicht fiir die T2600 geeignet
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Pressbacken fiir KRT/KST

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. o
Die folgenden TB-Pressbacken sind fiir CU-Verbinder vom Typ KRT/KST - &5

und fiir mehrdrahtige Leiter Klasse 2 gemaR IEC60228 vorgesehen.

Pressbackenpaar TB7-20 fiir Pressbackenpaar KB22 fiir

V600, V611, PVX611 und V600, V611 und PVX611. Pressfolge bei drei Pressungen.
T2600.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)

10/120 TB7-19 1,2 0,137

16 /95 TB8,5-18 1,2 0,137

25/70 TB10-16 1,2 0,143

35/50 TB12-14 1 0,147

150 KB22 3 0,15

185 KB24 3 0,144

240 KB26 3 0,145

KBxx Backen sind nicht fiir die T2600 geeignet

Pressbacken flir Freileiter

Ry
&

Zum Crimpen von Freileiterverbindungen vom Typ AIMgSi (Super B)
und Al59, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise.

by
-

Pressbackenpaar TBNP 16-20.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Anm
Oberleitung Pressungen (kg) ’
31-99 TBNP16-20 2x5,2x10 0,135 Verwendung fiir AIMgSI und FeAl,

LFS31, LFS62 und LFS99

q
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Pressbacken fiir C-Hiilsen

Fiir Cu-Abzweigungen mit C-Hilsen, Ovalpressung. e
Lieferung paarweise. \ &” c €

TBC89-B13 1 bzw. 2 Pressungen.
Durchgehender  Abzweig Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
. mm? Name . Anm
Leiter mm? mm? Pressungen (kg) erforderlich
6-16 (C5) & 6-16 (C5) &  Total: 12-26 (C5), TBC5-C6 1 0,142 Nein C5 (Hulse: C6-10) und
5-25 (C6) 5-25 (C6) 30-50 (C6) C6 (Hulse: C16-25)
6-50 6-50 Total: 50-100 TBC89-B13 2,1 0,123 Nein €89 (Hiilse: C25-50) und
(c89) B13 (KRF/KSF: 35 mm?)
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Zubehor zum Crimpen von Al mit T2600, V600, V611
und PVX611.

Dorn und Matrize fur Al

Fur Al-Verbinder, Dorn-Crimp. Wird nicht zum Rundpressen W
verwendet. - ;

Matrizenhalter TV2620,
matrize TP13M, Dorn TP13D. Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv

) ) Matrize Matrizenhalter Dorn Anzahl der Pressungen
mm mm
16-25 16-35 TP13M  TV2620 TP13D 2
16-25 16-35
16-25 16-35 2

Es sind grundsatzlich zwei Pressungen erforderlich.

Pressbacken fiir Al und Cu

Zum Crimpen von 16-25 mm? Al und 10-16 mm? Cu. Eine Seite fiir Crimpen &3
von Al und eine fuir Cu. Zur Kombination mit dem System V600. - ;
Dorn-Crimpen. et

Die folgenden Pressbacken sind fiir mehrdrahtige Al-Leiter und mehrdrahtige
sowie feindrahtige Cu-Leiter gemaf IEC60228 vorgesehen.

Al mehrdrahtig  mm? Name Anzahl der Nettogewicht Anm
mm? KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg) ’
16-25 10-16 TBKA9-11,5 1 0,14 Zum Crimpen von AS1625 und

AKS1625-1016
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DUAL-SYSTEM zum Crimpen flexibler Leiter in KRF/KSF-
Verbindern 10-400 mm? fiir anspruchsvolle Anwendungen

Eigenschaften:

- Patentiertes Crimpen

« Zum Crimpen mehradriger Leiter der Klasse 2, feindrahtiger Leiter Klasse 5
und feinstdrahtiger Leiter Klasse 6 gemaf IEC 60228

« Verwendung mit KRF/KSF-Verbindern von Elpress

- Fiir besonders anspruchsvolle Anwendungen wie Lkw, Windkraftanlagen
und Ziige, bei denen neben den elektrischen Eigenschaften auch Korrosion,
mechanische Festigkeit, Vibrationen u. A. eine wesentliche Rolle spielen.

« Erfiillt IEC/EN 61238:1

- Erfiillt die Anforderungen an die Korrosionsbestandigkeit gemaR
DINV 40 046-37

- Erfiillt die Anforderungen an die Vibrationsbestandigkeit gemaR EN 50 155

« Erfiillt die Anforderungen an die mechanische Festigkeit nach SEN 24 50 10

Pressverlauf

Das Crimpen erfolgt in einer zweistufigen Bewegung: Zuerst wird durch den
Sechskant-Crimp der optimale symmetrische Kontakt mit dem Leiter hergestellt
damit an der Verbindungsstelle keine Litzen abbrechen oder beschadigt werden.
Danach erfolgt der Dorn-Crimp, wodurch die elektrischen Eigenschaften bis zu
30 % verbessert werden.

PVX1300/PVX1300DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt —
von 240 mm? (C95-120). &R c €
\ N

Eigenschaften:

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige Druck
nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemal? durchgefiihrt wurde

« LED-Arbeitsbeleuchtung

« Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

- Crimpvorgange/Ladung: 60-120, je nach Grélie und Temperatur

« Crimpdauer: 4-12 s, je nach GroRe

« Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18 V

- Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

Foy

Pressgeometrie

mm?  mm? (Al mm? (Al

(Cu) mehrdréhtig) massiv) Name Pressgeometrie al(:;togewmht Larr:]ge Breite Hohe Lieferung

10-400 16-400 16-240 PVX1300 Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im Standardkoffer

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 7,3 412 319 75  Zwei Akkus im Lieferumfang
enthalten

10-400 16-400 16-240 PVX1300-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 14,2 412 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 12,4 412 319 75 in CASE ADV ohne
Akku/Ladegerat

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 4,8 412 319 75 Ohne Akku/Ladegerat
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DV1300

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf mit patentierter DUAL-Crimptechnik
zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRF und KS/KSF 10-300 mm?=.
Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe P$710 (PS710E
auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Crimpkopf mit der patentierten DUAL-Technik, bei der in zwei integrierten
Schritten ein optimierter Sechskant-Crimp und ein Dorn-Crimp erfolgen.

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 130 kN

« Fiir DUAL-Pressbacken sind keine Pressbackenhalter erforderlich

« Verwendung von weiterem Zubehér (auRer bei Dual-Funktion) zum Crimpen
von Cu- und Al-Verbindern méglich

+ Dual 10-300 mm?

Netto-

: mm mm (AI.. ., mm .(AI Name Pressgeometrie  gewicht Lange Breite Hohe
(Cu) mehrdréahtig) massiv) (kg)
Pressgeometrie 10-400 16-400 16-240  DV1300 Dorn,Dual,Oval, 3,34 265 74 75

SETRESs
&
E 2
- -y /‘
s
Ceomme®”

DV1300C2

Crimpkopf mit patentierter DUAL-Crimptechnik zum Crimpen von Cu-Verbin-
dern vom Typ KR/KRF und KS/KSF 10-300 mm?. Wird in Verbindung mit der
FuBpumpe P4000 oder der elektrischen Pumpe PS710 verwendet. (PS710E auch
als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Crimpkopf fir die patentierte DUAL-Technik, bei der in zwei integrierten Schrit-
ten ein optimierter Sechskant-Crimp und ein Dorn-Crimp erfolgen

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 130 kN

- Fuir DUAL-Pressbacken sind keine Pressbackenhalter erforderlich

- Verwendung von weiterem Zubehér (auBer bei Dual-Funktion) zum Crimpen
von Cu- Verbindern moéglich

« DUAL: 10-300 mm?

2 . .
mm Name Pressgeometrie Nettogewicht  Lange Breite Hohe
(Cu) (kg)

10-400 DV1300C2 Dual, Oval, Hexagonal 4,9 297 140 75

Pressgeometrie
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PVX1300C2/PVX1300C2DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ 2
KR/KRF und KS/KSF 10-400 mm? sowie C-Hlsen bis zu einem Gesamtquerschnitt von -
240 mm? (C95-120). oo™
Eigenschaften: :g C €

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage —
« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige
Druck nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefihrt wurde
« LED-Arbeitsbeleuchtung
- Display mit Angaben liber Werkzeug und Wartungsintervall
« Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)
- Einsatztemperatur -20 bis +40 °C
« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V
« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

L

Pressgeometrie

mm® Name Pressgeometrie Nettogewicht ~ Lange Breite Hohe Lieferung

(cu) (kg) mm

10-400 PVX1300C2 Dual, Hexagonal, Oval 7,5 399 319 75 im Standardkoffer

10-400 PVX1300C2DB Dual, Hexagonal, Oval 8,1 399 319 75 Zwei Akkus im Lieferumfang enthalten
10-400 PVX1300C2-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 im CASE ADV

10-400 PVX1300C2DB-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 PVX1300C2-WOBC  Dual, Hexagonal, Oval 5,6 399 319 75 Ohne Akku/Ladegerat

ﬁ&fﬁm
’*\‘F!‘“ﬂcfyr‘
Geprufter und zertifizierter Crimpkopf mit patentierter DUAL-Crimptechnik zum
Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KRF/KSF 120-400 mm?. Verwendung mit
FuRBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene
Ausfiihrung erhaltlich).
Eigenschaften:
« Crimpkopf mit der patentierten DUAL-Technik, bei der in zwei integrierten Schritten
ein optimierter Sechskant-Crimp und ein Dorn-Crimp erfolgen.
« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 250 kN (25 Tonnen)
« GroRe Crimpbereich, 10-1000 mm?
« Fiir DUAL-Pressbacken sind keine Pressbackenhalter erforderlich
« Verwendung von weiterem Zubehor (auBer bei DUAL-Funktion) zum Crimpen von
Cu- und Al-Verbindern méglich
« DUAL: 120-400 mm?
mm*  mm? mm? . Nettogewicht Linge . .
Pressgeometrie (Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe

10-800 16-630 16-300 DV250 Dorn,Dual, Oval, 4,8 280 111 74
@H@®@W i
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Zubehor zum Crimpen flexibler Cu-Leiter mit DV1300, DV1300C2,
PVX1300, PVX1300C2 und DV250 aus dem DUAL-System

Pressbacken fiir DV1300 und PVX1300

Lieferung paarweise. P
Fir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF sowie KS/KSF. c €
Fir mehrdrahtige Leiter Klasse 2, feindrahtige Leiter Klasse 5 und feinstdrahti- e

ge Leiter Klasse 6 nach IEC 60228. Pressbackenhalter sind nicht erforderlich

m
Pressbackenpaar 13DB20. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
. Anzahl der Nettogewicht
mm Name
Pressungen (kg)

10 13DB8 1 0,448

16 13DB9 1 0,447

25 13DB11 1 0,462

35 13DB13 1 0,477

50 13DB14,5 1 0,48

70 13DB17 1 0,486

95 13DB20 1 0,484

120 13DB22 2 0,441

150 13DB25 2 0,44

185 13DB27 2 0,443

240 13DB30 2 0,453

300 13DB32 2 0,428

Pressbacken fiir DV1300C2 und PVX1300C2

Lieferung paarweise. 2
Flr Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF sowie KS/KSF. » c E
Flir mehrdrahtige Leiter Klasse 2, feindrahtige Leiter Klasse 5 und feinstdrah- eemne”

tige Leiter Klasse 6 nach IEC 60228. Pressbackenhalter sind nicht erforderlich

2 mm-— > MM I"] 2
Pressbackenpaar 13DCB20. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
. Anzahl der Nettogewicht

mm Name

Pressungen (kg)
10 13DCB8 1 0,456
16 13DCB9 1 0,44
25 13DCB11 1 0,465
35 13DCB13 1 0,486
50 13DCB14,5 1 0,497
70 13DCB17 1 0,503
95 13DCB20 1 0,507
120 13DCB22 2 0,45
150 13DCB25 2 0,498
185 13DCB27 2 0,514
240 13DCB30 2 0,534
300 13DCB32 2 0,49
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Pressbacken fiir DV250

P
- , N 25
Lieferung paarweise. REACH WY

Fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF sowie KS/KSF.
Fiir mehrdrahtige Leiter Klasse 2, feindrahtige Leiter Klasse 5 und feinstdrah-
tige Leiter Klasse 6 nach IEC 60228. Pressbackenhalter sind nicht erforderlich.

2 mm-» IJ 2 mm-»| |J 2
Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.

) Anzahl der Nettogewicht
mm Name
Pressungen (kg)
120 DB2522 1 1,06
150 DB2525 1 1,06
185 DB2527 1 1,06
240 DB2530 1 1,06
300 DB2532 1 1,06
400 DB2538 2 1,06

6:19
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Werkzeuge fur Cu-Verbinder 10-400 mm?,
Al-Verbinder 16-400 mm?
und C-Hiilsen 6-240 mm? (Gesamtquerschnitt)

wmss
~ Cemmne c“‘/

V1300

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT
10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hulsen bis zu einem Gesamtquerschnitt
von 240 mm? (C95-120). Verwendung mit FuBpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710
(PS710E auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhiltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

« Leichter und handlicher Crimpkopf aus Stahl

mm* mm? mm? . Nettogewicht Lange
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe
10-400 16-400 16-240 V1300 Dorn, Hexagonal, 3,46 263 88 75

Oval

Pressgeometrie

V1311-A

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern
vom Typ KRF/KSF 10-400 mm?, Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hlsen bis zu
einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120).

Eigenschaften:

+ Schnellvorschub

« Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

- Geringer Handkraftbedarf (ca. 245 N bei maximaler Kraft)
« Crimpkopf um 180° drehbar

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Linge . ..

(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe

10-400 16-400 16-240  V1311-A Dorn, Hexagona, 4,3 588 150 74
Oval

Pressgeometrie

O EIPRESS =




PVX1300/PVX1300DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt —
von 240 mm? (C95-120). e c €
* e :

Eigenschaften:

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige Druck
nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf? durchgefiihrt wurde

« LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben liber Werkzeug und Wartungsintervall

« Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

« Crimpvorgange/Ladung: 60-120, je nach GroRe und Temperatur

« Crimpdauer: 4-12 s, je nach GroRe

- Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18 V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

y

Pressgeometrie

E?:um)’ Ezzrg:;htig) 2:;;(5)' Name Pressgeometrie al(;tOgeWiCht Ir.j:qge Breite Hohe Lieferung

10-400 16-400 16-240 PVX1300 Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75  im Standardkoffer

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 7,3 412 319 75 Zwei Akkus im Lieferumfang
enthalten

10-400 16-400 16-240 PVX1300-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 14,2 412 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 412 319 75 in CASE ADV Ohne
Akku/Ladegerat

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 4,8 412 319 75 Ohne Akku/Ladegerdt
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300, V1311-A und PVX1300

Beim Crimpen von Cu-Verbindern fiir Leiterquerschnitte von 10-150 mm? ist nur eine Pressung (Sechskant-Crimp) erforderlich.

Zur Anzahl der Pressungen bei groBeren Querschnitten siehe die folgende Tabelle zu den Pressbacken.

Die unten aufgefiihrten B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF und KS/KSF bei mehr- und feindrahtigen Cu-Lei-
tern der Klassen 2 und 5 gemal3 IEC 60228 vorgesehen. Bei feindrahtigen (Klasse 5) Cu-Leitern wird das Crimpen mit dem

Dual-System empfohlen.

Pressbacken fiir KRF/KSF

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. ¢ &
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ RoHS -
KR/KRF und KS/KSF

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter
nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
Hierzu Pressbackenhalter innen V1316 und Pressbackenhalter aulRen V1318 verwenden.

2 mm-»| |41

e\

Pressposition bei einer Pressung.

V/

Pressbackenhalter auRen

V1318, B-Pressbacken, Press-
backenhalter innen V1316.

. Anzahl der Nettogewicht
mm Name
Pressungen (kg)

10 B8 1 0,101
16 B9 1 0,103
25 B1l1l 1 0,109
35 B13 1 0,113
50 B14,5 1 0,111
70 B17 1 0,107
95 B20 1 0,115
120 B22 1 0,148
150 B25 1 0,135

P

» C€

</
eemnet
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Pressbacken fiir KRF/KSF (integriert)

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. 8N
Die folgenden integrierten B-Pressbacken sind fuir Cu-Verbinder vom Typ - 7:‘ C €
KR/KRF und KS/KSF. \

Zum Crimpen mehrdréahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach
IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-»|

Vi
i

2mm+| 1 2 mm-»
=

Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.

Integrierte Pressbacken 13B38.

Anzahl der Nettogewicht

mm Name Pressungen (kg)

10 13B8 1 0,438
16 13B9 1 0,445
25 13B11 1 0,46

35 13B13 1 0,475
50 13B14,5 1 0,471
70 13B17 1 0,465
95 13B20 1 0,473
120 13B22 2 0,421
150 13B25 2 0,422
185 13B27 2 0,419
240 13B30 2 0,413
300 13B32 2 0,408
400 13B38 3 0,308

Pressbacken fiir KRD/KSD

Fiir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. £
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRD - (f,ﬁ c €
und KS/KSD. cemet”

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Hierzu Pressbackenhalter innen V1316 und Pressbackenhalter auBen V1318
verwenden..Fur Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise.

2 mm-»|

Pressbackenhalter aulRen

V1318, B-Pressbacken, Press- Pressposition bei einer Pressung.
backenhalter innen V1316.

i

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

16 B8 1 0,101

25 B9 1 0,103

35 B11 1 0,109

50 B12 1 0,108

70 B14 1 0,112

95 Bl6 1 0,107

120 B19 1 0,118

150 B22 1 0,148
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Pressbacken fiir KRD/KSD (integriert)

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. 2
Die folgenden integrierten B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ - (iﬁ C €
KR/KRD und KS/KSD A

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. Wird
ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-.‘ |~1 2 mm-»
-
Integrierte Pressbacken 13B38. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)
16 13B8 1 0,438
25 13B9 1 0,445
35 13B11 1 0,46
50 13B12 1 0,457
70 13B14 1 0,471
95 13B16 1 0,466
120 13B19 1 0,476
150 13B22 2 0,421
185 13B25 2 0,422
240 13B27 2 0,419
300 13B30 2 0,413
400 13B32 2 0,408

Pressbacken fiir KRT/KST

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. N
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRT < ) C €
und KS/KST. 4

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Hierzu Pressbackenhalter innen V1316, und Pressbackenhalter auRen
V1318, verwenden.

£
h‘-‘f‘

1

2 Mm-»| |4
Pressbackenhalter auRen Pressposition bei einer Pressung.
V1318, B-Pressbacken, Press-
backenhalter innen V1316.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)
10 B7 1 0,101
16 B8,5 1 0,101
25 B10 1 0,106
35 B12 1 0,108
50 B14 1 0,112
70 B16 1 0,107
95 B18 1 0,12
120 B19 1 0,118
150 B22 1 0,148
185 B24 1 0,139
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Pressbacken fiir KRT/KST (integriert)

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. Vo~ N\
Die folgenden integrierten B-Pressbacken sind fuir Cu-Verbinder - 7:‘ c €
vom Typ KR/KRT und KS/KST e

Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.
Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

Integrierte Pressbacken 13B38. Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen  (kg)

25 13B10 1 0,451

35 13B12 1 0,457

50 13B14 1 0,471

70 13B16 1 0,466

95 13B18 1 0,48

120 13B19 1 0,476

150 13B22 2 0,421

185 13B24 2 0,001

240 13B26 2 0,42

300 13B30 2 0,413

400 13B32 2 0,408

Pressbacken flir C-Hiilsen

B
£

Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hiilsen, Ovalpressung.
Wenn nichts anderes angegeben ist: Hierzu Pressbackenhalter
innen V1316 und Pressbackenhalter auRen V1318 verwenden.

-

5
~~\°gmqg>y

/)
h"-"

Pressbackenhalter aulRen
V1318, BC-Pressbacken, Press-
backenhalter innen V1316.

Durchgehender Leiter Abzweig  mm? Anzahl der Nettogewicht
Name

mm? mm? (Cu) Pressungen (kg)

6-16 6-16 Total: 12-26 BC5 1 0,112

5-25 5-25 Total: 30-50 BC6 1 0,149

6-50 6-50 Total: 50-100 BC8-9 1 0,138

25-120 25-120 Total: 95-190 13BC13 3 0,41

25-185 25-185 Total: 175-240  13BC15 3 0,404
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Pressbackenhalter fiir 1300 System

AuRere und innere Pressbackenhalter fiir 1300 System

Pressbackenhalter auRen Pressbackenhalter innen
V1318 V1316

Name Nettogewicht (kg)

V1316 0,197

V1318 0,309

COMPLIANT,

k4 C€ CASE ADVANCED

Ein sicherer, robuster und handlicher Koffer fiir die Elpress Crimpwerkzeuge

Eigenschaften:
- Lebenslange Garantie

Dorne.

« Druckausgleichsventil.

- Griffe fir ein Tragegewicht von bis zu 30 kg.
« Fach zur einfachen Aufbewahrung der zugehdérigen Pressbacken, Matrizen und

« Fiir Temperaturen von -30 bis +90 °C.
« Mit zwei Vorhangeschldssern verschlie3bar.

« Schutzart IP67 (wasserdicht bis zu 1 Meter Tiefe).
- Zertifizierung STANAG4280, DEF-STAN 81-41.

Name Nettogewicht
(kg)
PVX1300-CASE-ADV 7,6

PVX1300 und PVX1300C2. CASE ADVANCED ist den hartesten Bedingungen
gewachsen. Der Koffer mit Schutzart P67 schiitzt gegen Staub und starke
StoRe. Dank Auszugsgriff und Radern an der Tasche |3sst sich das Werkzeug
leicht mit dem passenden Zubehor mitnehmen.
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Aufbewahrungsbox LV1300B

Aufbewahrungsbox mit Platz fiir den Presskopf DV/V1300 und Zubehoér zum
Crimpen der Elpress Cu-Verbinder.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge
(kg) mm

LvV1300B 5,115 570 467 130

Name Breite Hohe

Aufbewahrungsbox L-PVX1300

Zusatzliche Aufbewahrungsbox fiir PVX1300. Die Box bietet Platz fiir PVX1300
einschlieBlich Ladegerat und Zusatzakku. Auch lassen sich einzelne Pressbacken-
paare, Abisolierwerkzeuge und Verbinder unterbringen. Die Box wurde zusam-
men mit L1300 CU-ALU konstruiert und wird idealerweise in Kombination mit
dieser verwendet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lange
(kg) mm

L-PVX1300 3,76 570 435 175

Name Breite Hohe

Aufbewahrungsbox L1300 CU-ALU

Zusatzliche Aufbewahrungsbox flir Zubehdr zu PVX1300. In der Box findet das
gesamte Zubehor Platz, das bei Arbeiten mit dem Elpress-System 1300 erforder-
lich ist. Die Box bietet Platz fiir 14 B-Pressbacken, 1-2 Pressbackenhalter, 12-14
integrierte B-Pressbacken (DUAL-Pressbackenpaare), 4 Dorne (AL-Crimpen), 8
Rundpressdorne, 3 Matrizen und einen Matrizenhalter (Beispiel). Die Box wurde
zusammen mit L-PVX1300 konstruiert und wird idealerweise in Kombination
mit dieser verwendet.

Eigenschaften:

- Material Sperrholz

« Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht  Linge
(kg) mm

L1300 CU-ALU 3,76 570 435 175

Name Breite Hoéhe

i
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Zubehor zum Crimpen von Al mit V1300, V1311-A und PVX1300

Dorn und Matrize zum Dorn-Crimpen

Fur Al-Verbinder, Dorn-Crimp. Zum Dorn-Crimpen von Al-Verbindern
sind stets zwei Pressungen erforderlich.

Fiir 16-150 (185 massiv) mm? wird Matrizenhalter V1320, verwendet.

Matrizenhalter V1320, Matrize

e

&

2
- )
eemeer”

P13M, Dorn P13D. Pressfolge

Al mehrdrahtig Al massiv Matrize  Dorn Anzahl der Nettogewicht Anm.

mm? mm? Pressungen  (kg)

16-25 16-35 P13M P13D 2 0,248

35-70 50-95 P20M P20D 2 0,278

95-150 120-185 P25M P25D 2 0,3

185-240 240 13P32M  P32D 2 0,782

300-400 13P37M  13P37D 0,273 Matrize mit Sicherungsseil. Fiir Al-Verbinder vom Typ

Dorn und Matrize zum Rundpressen

Fir Al-Leiter, Rundpressen.
Matrizenhalter V1320 verwenden.

Matrizenhalter V1320, Matrize
R6MR, Dorn 13R6DR.

AKKxxxB/AKSxxxB und Hiilsen vom Typ ASxxxB.

Al mehrdrahtig Al massiv Matri Anzahl der Nettogewicht ~ Matrizenhalter Dornhalter
mm? mm? atrize Dorn Pressungen (kg) erforderlich erforderlich
16 16 (+25) R6MR 13R6DR 1 0,416 Ja Nein
25 35 R7MR 13R7DR 1 0,41 Ja Nein
35 50 R8MR 13R8DR 1 0,43 Ja Nein
50 70 ROMR 13R9DR 1 0,424 Ja Nein
70 95 R12MR 13R12DR 1 0,408 Ja Nein
95 120 R13MR 13R13DR 1 0,49 Ja Nein
120 150 R15MR 13R15DR 1 0,463 Ja Nein
150 185 R16MR 13R16DR 1 0,444 Ja Nein
185 240 13R18MR 13R18DR 1 0,419 Ja Nein
240 13R20MR 13R20DR 1 0,387 Ja Nein
6:28
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Dorn und Matrize zum Rundpressen

Fiir Al-Leiter, Rundpressen. &y
Matrizenhalter V1320 verwenden. < &ﬁ c €

Al mehrdrahtig Al massiv Nettogewicht
Name

mm? mm? (kg)

16-150 16-185 V1320 0,367

MultiCrimp Dorn und Matrize fur Dorncrimp

Fir Aluminiumverbinder 50-240 mm?, Dorncrimp, fiir rund- und ¢ ¢ P8
sektorformige Leiter. Ohne Vorrunden der sektorformigen Leiter. REACH RoHS Py };‘ c €

Ohne Matrizenhalter verwendbar.

Al mehrdrahtig . Anzahl der Nettogewicht
Matrize Dorn

mm? Pressungen (kg)

50-95 13P5095M 13P5095D 1 0,394

120-150 13P120150M 13P120150D 1 0,394

185-240 13P185240M 13P185240D 2 0,394

s B EIPRESS
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CE Aufbewahrungsbox L-Alu

Aufbewahrungsbox fiir LV1300B und LV250, in der das Zubeh&r zum Crimpen
von Elpress Al-Verbindern Platz findet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge
(kg) mm
L-ALU 5,168 570 467 130

Name Breite Hoéhe

@ L-Alu

L=

& 3 Aufbewahrungsbox L-PVX1300

Zusatzliche Aufbewahrungsbox fiir PVX1300. Die Box bietet Platz fiir PVX1300
einschlieBlich Ladegerat und Zusatzakku. Auch lassen sich einzelne Pressbacken-
paare, Abisolierwerkzeuge und Verbinder unterbringen. Die Box wurde zusam-
men mit L1300 CU-ALU konstruiert und wird idealerweise in Kombination mit
dieser verwendet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge
(kg) mm
L-PVX1300 3,76 570 435 175

Name Breite Hohe

ce Aufbewahrungsbox L1300 CU-ALU

Zusatzliche Aufbewahrungsbox flir Zubehdr zu PVX1300. In der Box findet das
gesamte Zubehdr Platz, das bei Arbeiten mit dem Elpress-System 1300 erforder-
lich ist. Die Box bietet Platz fiir 14 B-Pressbacken, 1-2 Pressbackenhalter, 12-14
integrierte B-Pressbacken (DUAL-Pressbackenpaare), 4 Dorne (AL-Crimpen), 8
Rundpressdorne, 3 Matrizen und einen Matrizenhalter (Beispiel). Die Box wurde
zusammen mit L-PVX1300 konstruiert und wird idealerweise in Kombination
mit dieser verwendet.

Eigenschaften:

- Material Sperrholz

« Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

‘ Name Nettogewicht  Linge
i (kg) mm

L1300 CU-ALU 3,76 570 435 175
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Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V1300,
V1311-A und PVX1300

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Lieferung paarweise. Sechskant-Crimp. Hierzu Pressbackenhalter Lo
innen V1316 und Pressbackenhalter auBen V1318 verwenden. - i/‘: c €

2
h"-"

Pressbackenhalter auRen V1318,
BNP-Pressbacken, Pressbackenhalter

innen V1316.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter Anm

Oberleitung Pressungen  (kg) erforderlich ’

31-62 B16NP 2x5 0,118 Ja AIMgSi 31-62 mm?, FeAL: 62 mm?, ALUS 50 mm?
99 B20ONP 2x5 0,126 Ja AIMgSi 99 mm?, FeAL: 99 mm?

157 13B26 2 0,42 Nein Freileitung: 157 mm? (2x16 Pressungen)

241 13B32 2 0,408 Nein Freileitung: 241 mm? (2x16 Pressungen)

Pressbacken fiir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden fiir Stahlhiilsen, Litha
BxxNP fiir Al-Hiilsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen - @,5 c €
V1316, und Pressbackenhalter auRen V1318, verwenden. e

Pressbackenpaar BL6NP

mm? Back Fe Back Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2X5

99 BSFE B20ONP 2X5
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Werkzeuge fir Cu-Verbinder 10-400 mm?
und C-Hiilsen 240 mm? (gesamt)

RCARE
%) ) CE€ vizooc2
P X A

Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST

10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?. Verwendung mit
FuBpumpe P4000 oder akku- bzw. netzbetriebener Pumpe PS710 (PS710E auch als
akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
» Crimpkraft 130 kN

« Leicht und handlich

mm Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite Hohe
(Cu) (kg) mm
10-400 V1300C2 Hexagonal, Oval 4,6 296 125 75

Crimpkopf V1300C2 mit Pressbacken.
Pressgeometrie

ELPRESs.

0 C€ vizicz-A

2

S Cermnc®

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT
16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?.

Eigenschaften:

« Schnellvorschub

« Crimpkopf um 180° drehbar

« Crimpkraft 130 kN

« Geringer Handkraftbedarf (ca. 245 N bei maximaler Kraft)
 Mihelos tragbar, leichtes Arbeiten

mm Name Pressgeometrie Nettogewicht Lange Breite Hohe
(cu) (kg) mm
10-400 V1311C2-A Hexagonal, Oval 5,7 625 150 76

Aufbewahrungsbox, im Lieferumfang der Werkzeuge
V1311C2-A und V1311A enthalten.
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PVX1300C2/PVX1300C2DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ PN
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm? < »
sowie C-Hlsen bis zu einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120). e
Eigenschaften: :g c €

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage —

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige
Druck nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf durchgefihrt wurde

« LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben tiber Werkzeug und Wartungsintervall

« Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

- Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-230VAC 50-60Hz

L

Pressgeometrie

mm® Name Pressgeometrie Nettogewicht ~ Lange Breite Hohe Lieferung

(cu) (kg) mm

10-400 PVX1300C2 Dual, Hexagonal, Oval 7,5 399 319 75 im Standardkoffer

10-400 PVX1300C2DB Dual, Hexagonal, Oval 8,1 399 319 75 Zwei Akkus im Lieferumfang enthalten
10-400 PVX1300C2-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 im CASE ADV

10-400 PVX1300C2DB-ADV Dual, Hexagonal, Oval 15,1 399 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 PVX1300C2-WOBC  Dual, Hexagonal, Oval 5,6 399 319 75 Ohne Akku/Ladegerat

Tischstander fiir Cu- und Al-Verbinder

PrEs
’ & -
RoHS .

|

TS1300, TS1300CU, TS1300AL

Der Tischstander TS1300 kommt in Verbindung mit den Crimpkdpfen DV1300C2
und V1300C2-AL zum Einsatz. Der Tischstander ist fir den haufigen Einsatz des
C2-Crimpkopfes vorgesehen. In Verbindung mit dem Tischstander lasst sich der
C2-Crimpkopf besonders einfach, sicher und stabil verwenden.

Nettogewicht  Lange

mm?>  Name Pressgeometrie Breite Hohe
(kg) mm

10-400 TS1300CU Dual, Hexagonal, Oval 18,7 190 100 312

16-400 TS1300AL Dorn 20,9 190 100 330

10-400 TS1300 14,1 190 100 215

TS1300 mit Crimpkopf
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Zubehor zum Crimpen von Cu mit V1300C2,V1311C2-A und
PVX1300C2

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRF/KSF

Lieferung paarweise. o
Fiir Cu-Verbinder KR/KRF und KS/KSF. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) w7 c €
und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 et

Leiter wird das Dual-System empfohlen. Sechskant-Crimp. Verwendung mit
Pressbackenhalter V1330.

2 mm-» |41

B-Pressbacken. Pressposition bei einer Pressung.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg)

10 B8 1 0,101

16 B9 1 0,103

25 B11 1 0,109

35 B13 1 0,113

50 B14,5 1 0,111

70 B17 1 0,107

95 B20 1 0,115

120 B22 1 0,148

150 B25 1 0,135
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Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRF/KSF (integriert)

Lieferung paarweise. o
Fir Cu-Verbinder KR/KRF und KS/KSF. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) /5 c €
und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach IEC 60228. Fiir Klasse 5 und 6 .

Leiter wird das Dual-System empfohlen. Sechskant-Crimp.
Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-»|

v

13CB20 Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei drei Pressungen. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahlder  Nettogewicht Pressbac!(enhalter Anm

KR/KS, KRF/KSF Pressungen  (kg) erforderlich

10 13CB8 1 0,434 Nein

16 13CB9 1 0,446 Nein

25 13CB11 1 0,468 Nein

35 13CB13 1 0,488 Nein

50 13CB145 1 0,481 Nein

70 13CB17 1 0,48 Nein

95 13CB20 1 0,497 Nein

120 13CB22 1 0,537 Nein

150 13CB25 2 0,474 Nein

185 13CB27 2 0,478 Nein

240 13CB30 2 0,535 Nein

300 13CB32 2 0,491 Nein

400 13C21B38 3 0,45 Nein Zur Verwendung in V1300C2, aber: Im Crimpkopf

muss V13C21 montiert sein.

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRD/KSD

Fiir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. Ztha
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRD RoHS . iy c €
und KS/KSD. Y
Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228.

Verwendung mit Pressbackenhalter V1330.

o e
b i

2 mm+| |<1

B-Pressbacken. Pressbackenhalter V1330 (Paar) Pressposition bei einer Pressung.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRD/KSD Pressungen (kg)

16 B8 1 0,101

25 B9 1 0,103

35 B11 1 0,109

50 B12 1 0,108

70 B14 1 0,112

95 Bl6 1 0,107

120 B19 1 0,118

150 B22 1 0,148
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Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRD/KSD (integriert)

Lieferung paarweise. LW
Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) @é:‘ C €
Cu-Leiter nach IEC 60228. Wird ohne Pressbackenhalter verwendet. ~  ~— = ~——" =< =

b

2 mm-» Fres 2mm->|41%?
: o |

Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht

KRD/KSD Pressungen (kg)

16 13CB8 1 0,434

25 13CB9 1 0,446

35 13CB11 1 0,468

50 13CB12 1 0,466

70 13CB14 1 0,483

70 13CB16 1 0,484

120 13CB19 1 0,5

150 13CB22 1 0,537

185 13CB25 2 0,474

240 13CB27 2 0,478

300 13CB30 2 0,535

400 13CB32 2 0,491

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRT/KST

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. 8
Die folgenden B-Pressbacken sind fiir Cu-Verbinder vom Typ KRT/KST. - (fﬁ c €
Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. .

Verwendung mit Pressbackenhalter V1330.

A N
.

2 mm-| |e1

B-Pressbacken. Pressbackenhalter V1330 (Paar) Pressposition bei einer Pressung.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)

10 B7 1 0,101

16 B8,5 1 0,101

25 B10 1 0,106

35 B12 1 0,108

50 B14 1 0,112

70 Bl6 1 0,107

95 B18 1 0,12

120 B19 1 0,118

150 B22 1 0,148

185 B24 1 0,139
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Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir KRT/KST (integriert)

(ggf!ﬂ‘?n
Lieferung paarweise. y &ﬁ c €
(Klasse 2) Reamnct

Fir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehrdrahtiger
Cu-Leiter nach IEC 60228. Wird ohne Pressbackenhalter verwendet.

2 mm-»
Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht
KRT/KST Pressungen (kg)
10 13CB7 1 0,46
16 13CB8,5 1 0,46
25 13CB10 1 0,475
35 13CB12 1 0,466
50 13CB14 1 0,483
95 13CB16 1 0,484
95 13CB18 1 0,502
120 13CB19 1 0,5
150 13CB22 1 0,537
185 13CB24 2 0,482
240 13CB26 2 0,48
300 13CB30 2 0,535
400 13CB32 2 0,491

Pressbacken (C-Crimpkopf) fiir C-Hiilsen

Fiir Cu-Abzweigungen mit C-Hulsen, Ovalpressung. 250
Wenn nichts anderes angegeben ist, wird Pressbackenhalter - Y c E
V1330, verwendet. oo™

BC-Pressbacken.

Durczhgehender Leiter AbZ\:VEIg mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
mm mm Pressungen (kg)

6-16 6-16 Total: 12-26 BC5 1 0,112 Ja

5-25 5-25 Total: 30-50 BCé6 1 0,149 Ja

6-50 6-50 Total: 50-100 BC8-9 1 0,138 Ja

25-120 25-120 Total: 95-190 13CBC13 3 0,62 Nein

25-185 25-185 Total: 175-240 13CBC15 3 0,462 Nein
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Pressbackenhalter fiir 1300 System (C2)

Lieferung paarweise.Lieferung paarweise. tna
AuRerer und innerer Backenhalter fiir System 1300 (C2) . &;

Pressbackenhalter V1330

Name Nettogewicht
(kg)
V1330 0,43

q

O EIPRESS >



Werkzeuge fur Cu-Verbinder von 10-800 mm?,
Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hiulsen von 6-300 mm?

é
a -

- y
e “‘,‘E&

V250

Geprufter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom
Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-800 mm?, KSF/KSD/KST
16-800 mm?, Al-Verbindern 16-630 mm? (-300 massiv) und C-Hilsen
6/6-300/300 mm>. Verwendung mit FulBpumpe P4000 oder elektrischer
Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhéltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 250 kN (25 Tonnen)

- GroRe Crimpbereich, 10-800 mm?

mm?  mm? (Al mm? (Al . Nettogewicht Linge . .
(Cu) mehrdrihtig) massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
10-800 16-630 16-300 V250 Dorn, Oval, 4,68 280 111 74

Hexagonal

Pressgeometrie

«» Q) EIPBESS




Zubehor zum Crimpen von Cu mit V250

Pressbacken fiir KRF/KSF

Lieferung paarweise. i ‘
Fir Cu-Verbinder, KR/KRF und KS/KSF, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen /4 C €
et

mehrdrahtiger (Klasse 2) und feindrahtiger (Klasse 5) Cu-Leiter nach
IEC 60228. Furr Klasse 5 und 6 Leiter wird das Dual-System empfohlen.
Wenn Pressbackenhalter erforderlich sind, Pressbackenhalter innen
V2506, und Pressbackenhalter auBen V2508, verwenden.

2 mm—>‘ |41 2 mm-»
Pressbackenpaar B2542, Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.
wird ohne Pressbackenhalter
verwendet.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
KR/KS, KRF/KSF Pressungen (kg) erforderlich
10 B8 1 0,101 Ja
16 B9 1 0,103 Ja
25 B1l 1 0,109 Ja
35 B13 1 0,113 Ja
50 B14,5 1 0,111 Ja
70 B17 1 0,107 Ja
95 B20 1 0,115 Ja
120 B22 1 0,148 Ja
150 B25 1 0,135 Ja
185 B27 1 0,128 Ja
240 B30 1 0,115 Ja
300 B2532 1 1,018 Nein
400 B2538 2 0,896 Nein
500 B2542 2 0,874 Nein
630 B2553 3 0,912 Nein
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Pressbacken fiir KRD/KSD

Lieferung paarweise. it

Fiir Cu-Verbinder, KRD/KSD, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehrdrahtiger < jﬁ C €
(Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. Wenn Pressbackenhalter erforderlich 4

sind, Pressbackenhalter innen V2506, und Pressbackenhalter auen V2508,

verwenden.

2 mm-|

Y/

Pressbackenpaar B2542, Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.
wird ohne Pressbackenhalter

verwendet.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht  Pressbackenhalter
KRD/KSD Pressungen (kg) erforderlich

16 B8 1 0,101 Ja

25 B9 1 0,103 Ja

35 B11 1 0,109 Ja

50 B12 1 0,108 Ja

70 B14 1 0,112 Ja

95 Bl6 1 0,107 Ja

120 B19 1 0,118 Ja

150 B22 1 0,148 Ja

185 B25 1 0,135 Ja

240 B27 1 0,128 Ja

300 B30 1 0,115 Ja

400 B2532 1 1,018 Nein

500 B2540 2 0,891 Nein

630 B2545 3 0,899 Nein

800 B2553 3 0,912 Nein
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Pressbacken fiir KRT/KST

Lieferung paarweise. 8

Fiir Cu-Verbinder, KRT/KST, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen mehr- - @,5 C €
drahtiger (Klasse 2) Cu-Leiter nach IEC 60228. Wenn Pressback- -

enhalter erforderlich sind, Pressbackenhalter innen V2506, und

Pressbackenhalter aulRen V2508, verwenden.

2 mm—>‘ |41 2 mm-»
Pressbackenpaar B2542, Pressposition bei einer Pressung. Pressfolge bei zwei Pressungen. Pressfolge bei drei Pressungen.
wird ohne Pressbackenhalter
verwendet.
mm? Name Anzahl der Nettogewicht  Pressbackenhalter
KRT/KST Pressungen (kg) erforderlich
10 B7 1 0,101 Ja
16 B8,5 1 0,101 Ja
25 B10 1 0,106 Ja
35 B12 1 0,108 Ja
50 B14 1 0,112 Ja
70 Bl16 1 0,107 Ja
95 B18 1 0,12 Ja
120 B19 1 0,118 Ja
150 B22 1 0,148 Ja
185 B24 1 0,139 Ja
240 B26 1 0,131 Ja
300 B30 1 0,115 Ja
400 B2532 1 1,018 Nein
500 B2540 2 0,891 Nein
630 B2545 3 0,899 Nein
800 B2553 3 0,912 Nein
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Pressbacken fiir C-Hiilsen

Fiir Cu-Abzweigungen mit C-Hiilsen, Ovalpressung. Wenn a
Pressbackenhalter erforderlich sind, Pressbackenhalter innen 59 c €

V2506 und Pressbackenhalter auBen V2508 fiir das System V250

verwenden.

Y
.

Pressbackenhalter V2508, Pressbackenpaar B25C15 1 bzw. 2 Pressungen.
BC-Pressbacken, Pressbacken-
halter V2506.

Durchgehender Abzweig mm? Anzahlder  Nettogewicht Pressbackenhalter
. Name .
Leiter mm? mm? (Cu) Pressungen  (kg) erforderlich

6-16 6-16 Total: 12-26 BC5 1 0,112 Ja
5-25 5-25 Total: 30-50 BC6 1 0,149 Ja
6-50 6-50 Total: 50-100 BC8-9 1 0,138 Ja
25-120 25-120 Total: 95-190 BC13 1 0,142 Ja
25-185 25-185 Total: 175-240 B25C15 1 1,012 Nein
25-300 25-300 Total: 245-425 B25C18 2 0,954 Nein
150-300 150-300 Total: 450-540  B25C21 2 0,864 Nein

Pressbackenhalter fur 250 system

o~
2

0 (¢

o
eemmne’®

AuRere und innere Pressbackenhalter fiir 250 System @

AuRerer Pressbackenhalter V2508 Innerer Pressbackenhalter V2506

Name Nettogewicht
(kg)

V2506 0,341

V2508 0,632

= & EIPRESS



Zubehor zum Crimpen von Al mit V250

Dorne und Matrizen zum Dorn-Crimpen

Fiir Al-Verbinder, Dorn-Crimp. Zum Dorn-Crimpen von Al-Verbindungen £ 5,
erfolgen stets zwei Pressungen, siehe Abbildung. - )y c €
(Dornhalter nicht erforderlich) e

Matrizenhalter V2521, Matrize Pressfolge
P13M, Dorn P13D.

Amlrmehrdréihtig Amlnrrzassiv Matrize Matrizenhalter Dorn ﬁrnezszzlndgee; Verwendung fiir.

16-25 16-35 P13M V2521 P13D 2

35-70 50-95 P20M V2521 P20D 2

95-150 120-185  P25M V2521 P25D 2

185-240 240 P32M V2531 P32D 2

300 300 P36M V2531 P36-40-44D 2

300-400 P2537M P2537D 2

400 P4AOM V2531 P36-40-44D 2 Verwendung mit Kabelschuhen und StoRverbindern
vom Typ AK/AS/AKK/AKS 300B-400B

500 P44M V2531 P36-40-44D 2 Verwendung mit Kabelschuhen und StoRverbindern
vom Typ AK/AS/AKK/AKS 500B

500-630 P2552M P2552D Verwendung mit Kabelschuhen und StoBverbindern

vom Typ AK/AS/AKK/AKS 500A
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Dorne und Matrizen zum Rundpressen

Fir Al-Leiter, Rundpressen. Dornhalter V2540. tna c €

L
T

Matrizenhalter V2531, Matrize
R18MR, Dorn R18DR, Dornhalter
V2540.

Al mehrdrahtig Al massiv

) . Matrize Matrizenhalter  Dorn
mm mm
16 16 (+25) R6MR V2521 R6DR
25 35 R7MR V2521 R7DR
35 50 R8MR V2521 R8DR
50 70 ROMR V2521 R9ODR
70 95 R12MR V2521 R12DR
95 120 R13MR V2521 R13DR
120 150 R15MR V2521 R15DR
150 185 R16MR V2521 R16DR
185 240 R18MR V2531 R18DR
240 R20MR V2531 R20DR
300 300 R21MR V2531 R21DR
400 R26MR V2531 R26DR
500 R28MR V2531 R28DR

Matrize und Dornhalter fur 250 System

Matrize und Dornhalter fir 250 System. £ c €

Al mehrdrahtig Al massiv Nettogewicht
Name

mm? mm? (kg)

16-150 16-185 V2521 0,921

185-500 240-300 V2531 0,75

16-500 16-300 V2540 0,157
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Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V250

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

%W"F%
Lieferung paarweise. Zum Crimpen von Freileiterverbindungen vom & iy c €
Typ AIMgSi (Super B) und Al59, Sechskant-Crimp. Pressbackenhalter S

innen V2506 und Pressbackenhalter aufen V2508, verwenden.

Y
.

Pressbackenhalter V2508,
BNP-Pressbacken, Pressbacken-

halter V2506.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
Oberleitung Pressungen (kg)

31-62 B16NP 2x5 0,118

99 B20ONP 2x5 0,126

157 B26NP 2x8 0,14

Pressbacken fiir Freileiter FeAl

BxxNP fir Al-Hiilsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen V1316

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden fiir Stahlhdilsen, ¢
REASH
und Pressbackenhalter auRen V1318, verwenden. ~—

Pressbackenpaar BL6NP

mm? Backe Fe Backe Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2x5

99 B8FE B20ONP 2x5
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CE Aufbewahrungsbox L-Alu

Aufbewahrungsbox fiir LV1300B und LV250, in der das Zubeh&r zum Crimpen
von Elpress Al-Verbindern Platz findet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge
(kg) mm

L-ALU 5,168 570 467 130

Name Breite Hoéhe

@ L-Alu

-

3 Aufbewahrungsbox LV250

Aufbewahrungsbox mit Platz fir das Werkzeug V250 und Zubeh&r zum Crimpen
der Elpress Cu-Verbinder.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

« Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Lange
(kg) mm

Lv250 5,092 570 467 130

Name Breite Hohe

@ Lva250

£ li;, = -

i
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Crimpstation zum industriellen Crimpen
von KRF/KSF-Verbindern 10-300 mm?

o=
P P L
of -
REACH RoHS . s/
COMPLIANT, COMPLIANT, \\oemﬂc»“

CS2500

Die Elpress-Crimpstation CS2500 ermdglicht eine effektive Produktion bei maximaler
Personensicherheit. Hochmoderne intelligente Eigenschaften in Verbindung mit
Einfachheit machen das Produkt einzigartig.

Eigenschaften:

« Konstruiert fiir die fortlaufende Herstellung elektrischer Cu-Verbindungen, 10-300 mm?

« Schnelle Positionierung des Kabelschuhs bei geringem Kraftaufwand, dadurch kurze
Gesamtcrimpdauer

- Automatische Einstellung der Crimpkraft von bis zu 250 kN sorgt fiir maximale
Lebensdauer von Werkzeug und Zubehor

* Nur eine Pressung im gesamten Querschnittsbereich erforderlich

« Integriertes System Elpress DUAL

« Hydraulikpumpe PS710D mit Steuerung, Uberwachung und Fehlermeldung

« Bedienung per FulRpedal

- CE-gepruift, erfiillt die Anforderungen gemaf} den Bestimmungen zur
Maschinensicherheit

« Analyzer-Software fiir Analyse- und Berichtsausdrucke zu Crimpvorgangen

+ 110-240VAC 50-60Hz

) . .
mm Name Nettogewicht  Linge Breite Héhe
(Cu) (kg) mm

10-300  (CS2500 59,5 200 350 340

Pumpe PS710D.
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Pressbacken fiir C52500

Lieferung paarweise.

Fir Cu-Verbinder vom Typ KR/KRF und KS/KSF. &y
Zum Crimpen mehrdrahtiger (Klasse 2), feindrahtiger (Klasse 5) und . jﬁ c €
feinstdrahtiger (Klasse 6) Cu-Leiter nach IEC 60228. Pressbackenhalter -

nicht erforderlich.

Pressbackenpaar 13DCB20.

Anzahlder  Nettogewicht

mm?* Name Pressungen  (kg)

10 13DCB8 1 0,456
16 13DCB9 1 0,44

25 13DCB11 1 0,465
35 13DCB13 1 0,486
50 13DCB14,5 1 0,497
70 13DCB17 1 0,503
95 13DCB20 1 0,507
120 20DCB22 1 0,599
150 20DCB25 1 0,599
185 20DCB27 1 0,591
240 20DCB30 1 0,587
300 20DCB32 1 0,564

s (B EIPRESS
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Der Analyzer: Kalibriersystem und Software zur Qualitatssicherung
von Crimpvorgangen

ar
o
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@ Process Capability Report 2013-10-26 09346137
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Crimpvorgangs.

Die Analyzer-Software dient der Qualitatssicherung von Crimpvorgangen und
dem Speichern von Daten flr die zugehorige Dokumentation.

Mit einfachen Mitteln lassen sich alle Crimpvorgange am PC analysieren.

Da jedem Crimpvorgang eine eigene ID zugewiesen wird, ist die lickenlose
Ruickverfolgbarkeit gewdhrleistet. Das einzigartige SPC-Tool (Statistic Process
Control) macht das Crimpen zu einem messbaren Prozess. Die Statistik-Software
Analyzer ermoglicht die systematische Untersuchung von Abweichungen des
Crimp-Prozesses. Darlber hinaus lassen sich Diagramme, Kalibrierdaten,
Chargenberichte usw. exportieren, importieren, drucken und speichern.

Eigenschaften:

- Der Elpress Analyzer erhoht die Gesamtqualitat

« hilft dem Anwender

- ist ein Werkzeug zur Prozessoptimierung

« misst und zeigt alle Crimpvorgange an

- unterstutzt die vorbeugende Wartung von Geraten
- ermoglicht Riickverfolgbarkeit und Dokumentation
- vereinfacht die Kommunikation

- erhoht die Anwenderkompetenz

- eliminiert falsche Pressungen

- wird einschlieBlich Bedienungsanleitung geliefert

o~
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Werkzeuge fiir Cu-Verbinder 500-1000 mm?
und Al-Verbinder 800-1200 mm?

V1470

Gepriifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KRF/KSF
500-800 mm?, KRD/KSD, KRT/KST 500-1000 mm?, Al-Verbindern 800-1200 mm? und
C-Hulsen 245-540 mm? (C150-185 und C240-300). Wird in Verbindung mit der
FuRpumpe P4000 oder der elektrischen Pumpe PS710 verwendet.

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 400 kN

- Lieferung in Sperrholzbox

mm? mm? Name Pressgeometrie Nettogewicht Linge
(Cu) (Al mehrdrahtig) g (kg)

500-1000 800-1200 V1470 Dorn, Hexagonal, 20,76 510 235 103
Oval

Breite Hohe

Pressgeometrie

i
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Zubehor zum Crimpen von Cu und Al mit V1470

Pressbacken fiir KRF/KSF, KRD/KSD und KRT/KST

Lieferung paarweise. P N
Fiir Cu-Verbinder, Sechskant-Crimp. Zum Crimpen von Cu-Verbindern sind c € PN
zwei Pressungen erforderlich. et

Flexible Leiter in KRF/KSF und mehrdrahtige Leiter in KRD/KSD/KRT/KST.

B4040. Pressfolge bei zwei Pressungen.

Anzahl der Nettogewicht

mm?* Name Pressungen (kg) Anm.

500 B4040 2 4,011 Flr mehrdrahtige Cu-Leiter: KRD/KSD, KRT/KST 500 mm?

500 B4042 2 4,067 Fir feindrahtige Cu-Leiter: KRF/KSF 500 mm?

630 B4045 2 3,959 Flr mehrdréahtige Cu-Leiter: KRD/KSD, KRT/KST 630 mm?

630-800 B4053 2 3,901 Fir feindrahtige Cu-Leiter: KRF/KSF (und mehrdrahtige Cu-Leiter mit 800 mm?: KRD/KSD/KRT/KST)
1000 B4056 2 3,67 Fir mehrdrahtige Cu-Leiter: KRD/KSD, KRT/KST

Pressbacken flir C-Hiilsen

Lieferung paarweise.
Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hulsen, Ovalpressung.
Fir Cu-Abzweigungen mit C-Hulse ist nur eine Pressung erforderlich.

Py
& P
- iyl
e

B40C18.

Durchgehender Abzweig mm? Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter
. Name .

Leiter mm? mm? (Cu) Pressungen (kg) erforderlich

25-300 25-300 Total: 245-425 B40C18 1 4 Nein

150-300 150-300 Total: 450-540 B40C21 1 4,083 Nein

S EIPRESS 6:52
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Dorne und Matrizen

Fir Al-Verbinder, Dorn-Crimp.

Matrizenhalter V1471, E-Nr. 0820786, verwenden.

Zum Crimpen von Al-Verbindern sind stets zwei Pressungen
erforderlich.

Matrizenhalter V1471, Matrize Pressfolge
W60M, Dorn WeO0D.

. @ @
c € | )

REACH . i

COMPLIANT, - ‘iﬂlﬁy

Al mehrdrahtig Anzahl der Matrizenhalter Dornhalter
Name . .
mm? Pressungen  erforderlich erforderlich
800-1000 W60M We60D Ja Nein
1200 W70M W70D Ja Nein
6:53
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Leichte und handliche Pumpe, speziell im Hinblick auf den Kun-
denbedarf konstruiert

PS710

Bei der PS710 handelt es sich um eine elektrische Pumpe fiir das Kontaktpressen
mit einer hochmodernen Steuerung und Uberwachung des Kontaktpressver-
laufs. Das flexible System fiir ein breites Anwendungsspektrum zeichnet sich
durch seine aulRerordentliche Leistungsstarke und Zuverlassigkeit bei der
professionellen Anwendung aus. Die Pumpe eignet sich sowohl fir die
Kabelkonfektion als auch fiir Monteure im Vor-Ort-Einsatz. Die PS710 lasst

sich fuir alle Arten von Crimp- und Schneidvorgangen einsetzen.

Die PS710 nutzt eine Stromquelle fiir alle Arten von Crimpvorgangen.

Technische Daten:

« Méglichkeit zur Nutzung verschiedener Druckbereiche (0-700 bar)

+ Mit PCs in Datennetzen mit Drucker kombinierbar, gilt nicht fir PS710R

« Oldurchfluss bei 20 bar: 0,6 Liter/min (PS710D 1,2 Liter/min)

« Olvolumen: 1,0 Liter

« Oltyp: HYDREX MV 22 oder dquivalent

« Pressungen/Akkuladung: 120 Pressungen bei Cu mit 150 mm?

- Umgebungstemperatur: -22 bis +55 °C

« Schutzart: IP54

» Netzbetrieb 85-276VAC, 50-60 Hz

« Lithium-lonen-Akku 28,8V, 3,0 Ah

« Erfullte CE-Anforderungen: Maschinensicherheit 2006/42/EG,
Elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30/EU, Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU, ROHS 2014/35/EU, WEEE 2012/19/EU

« Gewicht ca. 12,4 kg

+ Kompaktes Format (370 x 170 x 280 mm)

Die Pumpe ist in drei Grundausfiihrungen erhiltlich, die sich alle weiter
anpassen lassen.

PS710D

Fir Kabelkonfektionare. Verwendung mit Crimpstation CS2500.

Eigenschaften:

- Einzigartige elektronische Steuerung in Verbindung mit einer speziellen
PC-Software

- Nachverfolgbarkeit jedes einzelnen Crimpvorgangs durch Analyse und Pro-
zessliberwachung/-lenkung (SPC)

« LCD-Display mit Tastatur fiir umfassende Statusinformationen zur Pumpe

- Sofortige Qualitatskontrolle durch Echtzeit-Kommunikation mit dem PC

« Integrierte CAN-Kommunikation mit Elpress C52500

+ Hochstmogliche Crimp-Geschwindigkeit durch hohen Pumpendurchfluss der
Hydraulikpumpe

« Mit PCs in Datennetzen mit Drucker kombinierbar

Nettogewicht Linge

Name Breite Hohe Hinweis
(kg) mm
PS710D 12 370 170 280 Nur Pumpe
Pumpe PS710D.
6:54

S EIPRESS

o~



]

Pumpe PS710E
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PS710E

Fiir Monteure, die im Strom-Verteilernetz oder in der Industrie tatig sind.

Eigenschaften:

« Kompaktes Format und geringes Gewicht sorgen in jeder Situation fiir ein-
fache Bedienung

« Uberaus leistungsstark, Betrieb mit Li-lonen-Akku (28,8 V) oder lber Net-
zanschluss mit 230V

« LCD-Display mit Tastatur fiir umfassende Statusinformationen zur Pumpe

- Moglichkeit zur Speicherung und Dokumentation von Crimpvorgangen in der
Steuerung

« PC-Kommunikation tiber USB

« Mit Crimpkopfen und Kabelschneidern kombinierbar

« Optional mit ergonomischem Griff ERGOCOM mit kabelloser Kommunikation

- Ladegerat 230 VAC 50 Hz, 10,8-28,8 V, Ladedauer 65 min

Name Nettogewicht Lange Breite Hohe Hinweis
(kg) mm
PS710E 12 370 170 280 Nur Pumpe

PS710E251 und PS710E501*

Inhalt:

+ Pumpe E-Ausfiihrung

« Anschlussleitung

« Hydraulikschlauch 2,4 oder 5,0 m. Mit leitungsloser Kommunikation ERGOCOM
« Akku

- Ladegerat

« Tragegurt

» 110-240VAC 50-60Hz

Name Bruttogewicht Lange Breite Hohe Anm.
mm
(kg)
PS710E251 24,5 370 170 280 Pumpe einschlieRlich Ergocom-Schlauch

mit 2,4 m Lange, EU-AnschluRleitung,
Tragegurt, Akku und Ladegerat.
PS710E501 26 370 170 280 Pumpen einschlief3lich Ergocom-Schlauch
mit 5 m Lange, EU-Anschlufleitung,
Tragegurt, Akku und Ladegerat.

i
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Fur Anwender, die ein zuverlassiges Standardgerat brauchen (ohne dokumen-
tierte Riickverfolgbarkeit).

Eigenschaften:

- Steuerung mittels Relais, keine elektronische Pumpensteuerung

« Einfache Ausstattung ohne Datenkommunikation

» Ohne Akku

« Mit Crimpkopfen und Kabelschneidern kombinierbar

- Optional mit ergonomischen Elpress Griffen ERGO mit kabelgebundener Kom-
munikation

Nettogewicht Lange
(kg) mm

PS710R 12 370 170 280 Nur Pumpe

Name Breite Hohe Hinweis.

Pumpe PS710R

7 ) C€ Ps710R250 und PS710R500"

Inhalt:

+ Pumpe R-Ausfiihrung

« Anschlussleitung

« Hydraulikschlauch 2,4 oder 5,0 m. Mit leitungsgebundener Kommunikation
ERGO

- Tragegurt

+ 110-240VAC 50-60Hz

Name Bruttogewicht Lange Breite Hohe Anm.
(kg)

PS710R250 23 370 170 280 Pumpe einschlieBlich Ergo-Schlauch
mit 2,4 m Lange, EU-AnschluBleitung
und Tragegurt.

PS710R500 24,5 370 170 280 Pumpe einschlieBlich Ergo-Schlauch
mit 5 m Lange, EU-AnschluBleitung
und Tragegurt.

* Die AnschluRleitung der EU-Version ist mit Schuko-Stecker

& EIPRESS s
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Zubehor fir PS710x

Griff zur Bedienung der Pumpe PS710. Ergonomisch gestalteter Griff, der die Be-
lastung des Bedieners am Arbeitsplatz mindert. ERGOCOM wird uiber Bluetooth
bedient, ERGO ist kabelgebunden. Je nach Lange des Hydraulikschlauchs in
verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich.

Nettogewicht St./

Name Anm.
(kg) Pkg.

HYD.SLANG KPL. 2,4M ERG PS710E 2,4 1 Hydraulikschlauch-Satz (2,4 m). Fir PS710E,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL. 5M ERGO PS710E 3,9 1 Hydraulikschlauch-Satz (5 m). Fir PS710E,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL.2,4M ERGO PS710R 2,43 1 Hydraulikschlauch-Satz (2,4 m). Flir PS710R,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL. 5M ERGO PS710R 3,9 1 Hydraulikschlauch-Satz (5 m). Fiir PS710R,
mit ERGO-Griff

HYD.SLANG KPL. 2,4M ERGOCOM 2,4 1 Hydraulikschlauch-Satz (2,4 m). Fir PS710E,
mit ERGOCOM-Griff

HYD.SLANG KPL. 5M ERGOCOM 3,9 1 Hydraulikschlauch-Satz (5 m). Fiir PS710E,
mit ERGOCOM-Griff

FCU-PS710R 2,8 1 FulRpedal fur PS710R

FCU-PS710D&E 2,8 1 FuBpedal fiir PS710D und PS710E

BARREM PS710 0,12 1 Tragegurt fir alle PS710-Ausflihrungen

o1 B EIPRESS
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Hydraulische FuRpumpe

P4000

Eigenschaften:

- Einzigartiges Design aus hochfester Aluminiumlegierung

« Ergonomisches Design

- Leichte Sauberhaltung durch glatte (eloxierte) Flachen

* Hocheffizientes 2-Stufen-Pumpsystem mit Schnellvorschub

« Einfache Druckentlastung (Werkzeugriickstellung) mit dem FuR nach automa-
tischem Stopp bei Abschluss des Crimpvorgangs

« Schlauch mit Schnellkupplung, 2,2 m Lange

- Druckeinstellung standardmaRig 630 bar/63 MPa (max.-Einstellung 700 bar).

- Sicherheitsventil zur Rickstellung bei allen Driicken

« Praktischer Schlauch-Transportmodus

« Separater Ausgang fir die Druckiiberwachung

Nettogewicht Lange

S EIPRESS
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Name Breite Hoéhe
(kg) mm
P4000 8,8 500 180 280
6:58
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Freileitungsverbinder

Pressverbinder, verdrehbar, fur Al-Seile 10-35 mm?

Pressverbinder, verdrehbar, fur Al-Seile 31-99 mm?

Freileitungsverbinder 31-241 mm? fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Freileitungsverbinder 62 und 99 mm? flir FeAl-Leiterseil

Crimpwerkzeuge fiir Cu-Verbinder von 10-150 mm?, Al-Verbinder von 16-25 mm? (-35 massiv) mm? und C-Hiilsen bis 100 mm?

Zubehor zum Crimpen von Freileitungsverbinder mit T2600, V600, V611 und PVX611.

Werkzeuge fur Cu-Verbinder 10-400 mm?, Al-Verbinder 16-400 mm? und C-HUIsen 6-240 MM? ......ccccoccnemernecrnecrecrerecronecns

Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen mit V1300, VI311-A und PYX1300 .....cocvncnececrnecrmeeieeerecssnecssseneecssneces
Werkzeug fir Cu-Verbinder von 10-800 mm?, Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hulsen von 6-300 mm?.........ccoccovecuunece.

Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindungen Mt V250 ... cecieeieeeinecisesisesesecssessseessecsssesssssssessssssssesssssssneess
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Freileitungsverbinder
System Elpress

Das System Elpress besteht aus Leitungs-
verbindern und Werkzeugen, die als
System getestet wurden, um optimale
Pressergebnisse zu gewahrleisten. Fur
den Anwender bedeutet dies zertifizierte
Sicherheit und hochste Qualitat. Damit
Sie sich als Benutzer bei der Verwendung
unserer Systeme sicher fiihlen kdnnen
und bei einer korrekten Handhabung
unserer Produkte eine einwandfreie
Verbindung gewahrleistet ist.

Freileitungsverbinder

Das Elpress-Sortiment fir Freileitungs-
verbindungen umfasst Produkte zum
Verbinden von Kupferseilen und Alu-
Seilen aus Aluminiumlegierung vom

Typ AIMgSi (Super B) und Al59 sowie von
FeAl-Leiterseilen. Neben den bewahrten
verdrehbaren Pressverbindern aus Kupfer
und Aluminium sind auch die Crimphiil-
sen LFS und LFEAL erhaltlich, die mit den
Elpress-Systemen V600, V1300 und V250
verpresst werden. Die Crimphiilsen LFS
und LFEAL sind in Verbindung mit den
Elpress-Systemen gemaf SS 4241241
geprduft.

Pressverbinder, verdrehbar, fiir Al-Seile 10-35 mm?

Ce

arnes,
&

Eigenschaften:

« Material Kupfer

« fir Draht und Seil, siehe Tabelle

- Der Verbinder wird entgegen der Schlagrichtung der Leitung
verdreht

 Werkzeug: Schraubenschliissel

mm? w Kenn- Anzahl . st./
(Cu) Name mm d D L zeichnung  Umdrehungen Draht/Seil Pkg.
10 K10T 7,8 4 5,6 200 K10T XXXX 5 Draht 100
16 K16 11,1 5,8 7,4 250 K16 XXXX 3,5 Seil 100
W 25 K25 13,8 7,1 8,9 300 K25 XXXX 3,5 Draht 100
35 K35 16,2 8,3 10,3 350 K35 XXXX 3,5 Seil 100

Pressverbinder, verdrehbar, fiir Al-Seile 31-99 mm?

Eigenschaften:

« Material Aluminium

- Der Verbinder wird entgegen der Schlagrichtung der Leitung
verdreht

- Werkzeug: Schraubenschlssel

@ EIPRESS

w . Anzahl st./
Name mm d D L Kennzeichnung Umdrehungen  Pkg.
1006 173 91 13,1 355 1006 XX 3,5 100
1009 21 11,0 15,4 465 1009 XX 4 100
1010AL 23 12,0 16,6 480 1010 XX 4 10
1014AL 28 14,7 19,7 660 1014 XX 4,5 10
7:2



Freileitungsverbinder 31-241 mm? fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Eigenschaften:
« Material Aluminium

p- &N « Zum Verbinden von Freileitungen

« Erflillt die Anforderungen der SS 4241241
« Pressverbinder mit Kontaktfett gefullt
« Leiter ist zu reinigen

‘
- /9 /
\

(mcum) Name :jnm D L Werkzeug ﬁrr:_-zsas:Lng; Kennzeichnung ls;lc(é
31 LFS31 8 15 200 V600,V1300,V250 10 LFS31 16 ALMGSI XXXX AL-59 10
62 LFS62 11 16 200 V600,V1300,V250 10 LFS62 16 ALMGSI XXXX AL-59 10
99 LFS99 13,5 18,7 250 V600,V1300,V250 10 LFS99 20 ALMGSI XXXX AL-59 10
157 LFS157 17,5 24 400 V1300,V250 16 LFS157 26 ALMGSI XXXX AL-59 5
241 LFS241 21 30 450 V1300,V250 16 LFS241 32 ALMGSI XXXX AL-59 5

Pressfolge siehe Abbildung.
Zum Crimpen von LFS99 mit T2600, V600, V611 und PVX611 sind 2x10 Pressungen erforderlich.

Freileitungsverbinder 62 und 99 mm? fiir FeAl-Leiterseil

Eigenschaften:
« AuBenhiilse aus Al + Innenhiilse aus Stahl fiir die Kerndrahte
Y8\ c € - Erfiillt die Anforderungen der SS 4241241

-

et

MM Name d di D D1 L L1  Werkzeug Anzahl der Kennzeichnung st./

(Cu) mm Pressungen Pkg.

62 LFEAL62 143 4 16,0 6 310 95 V1300,V250,V600 10 LFEAL 62 6 XXXX 3

99 LFEAL99 13,5 5 18,7 8 360 95 V1300,V250,V600 10 LFEAL 99 20 3
XXXX, LFEAL99 8
XXXX

Das Elpress-Logo befindet sich auf dem Etikett. Kennzeichnung XXXX = Jahr, Woche.
Pressfolge siehe Abbildung.

7:3 S EIPRESS
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Crimpwerkzeug fiir Cu-Verbinder von 10-150 mm?,
Al-Verbinder von 16-25 mm? (-35 massiv) mm?
und C-Hiilsen bis 100 mm? (gesamt)

‘,9%’55%
AN
RoHS . o/
COMPLIAN, oemmnc™”

V600

Geprufter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hilsen 6/6-50/50 mm? und DIN 46235
10-95 mm?.

Verwendung mit Fupumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als
akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 55 kN

« Lieferung in robustem Textilbeutel mit Platz fiir 10 Pressbacken

mm? mm? mm? . Nettogewicht Linge . ..
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V600 Dorn, Oval, 2,45 189 74 53

Hexagonal

Pressgeometrie

P@j&"",ﬁs

&/ -
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Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von
Cu-Verbindern vom Typ KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150 mm?, KRD/KSD 16-185 mm?,

KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm?,
DIN 46235 10-95 mm?.

Eigenschaften:

« Schnelle Crimpvorgange durch Schnellvorschub
« Crimpkraft 60 kN

j « Gewicht 2,5 kg

[ - Lieferung in robuster Textiltasche

mm?  mm? mm? . Nettogewicht Linge . .
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
10-240 16-25 16-35 V611l Dorn, Hexagonal, 2,6 425 115 53

Oval

Pressgeometrie

O EIPRESS



PVX611/PVX611DB

Gepriiftes und zertifiziertes Akku-Crimpwerkzeug zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-150, KRD/KSD 16-185 mm?, KRT/KST 10-240 mm?, Al-Verbindern
16-25 mm? (-35 massiv), C-Hiilsen 6/6-50/50 mm?, DIN 46235 10-95 mm?. PVX611DB wird
mit einem zusatzlichen Akku geliefert.

Eigenschaften:

« Geschtzt vor Schmutz und Staub in geschlossenem Gehause

« Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Drehbarer Crimpkopf zum Offnen

« Crimpkraftsteuerung mittels Druckiiberwachung

« Einhandbedienung fiir einfaches Arbeiten

« LED-Beleuchtung fiir héheren Bedienkomfort

« Schnellvorschub fiir besonders effizientes Crimpen

- Display mit Angaben zu Werkzeug und Wartungsintervall

« Getestet in Verbindung mit den TB-Pressbacken und KB22/KB25 von Elpress

« Uberwachung des Crimpvorgangs per Display, wenn der richtige Druck nicht erzielt bzw. die
Pressung nicht ordnungsgemaR durchgefiihrt wurde (LED-Warnleuchte und Signal)

Pressgeometrie

mm?  mm? (Al mm? (Al Netto- Lange
@ e .\ Name Pressgeometrie gewicht Breite Hohe Anm.
(Cu)  mehrdrahtig) massiv) (kg) mm

10-240 16-25 16-35 PVX611 Dorn, Hexagonal, Oval 5,5 414 116 75 Ladegerat: 230 VA

10-240 16-25 16-35 PVX611DB Dorn, Hexagonal, Oval 5,85 414 116 75 Mit 2 Batterien

10-240 16-25 16-35 PVX611- Dorn, Hexagonal, Oval 3,9 414 116 75 Ohne Akku und
WOBC Ladegerat

C€ T2600

Mechanische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ

KR/KS 10 mm?, KRF/KSF 16-95 mm?, KRD/KSD 16-120 mm?, KRT/KST 10-120 mm?,
Al-Verbindern 16-25 mm? (-35 massiv), C-Hilsen 6/6-50/50 mm? und DIN 46235
10-95 mm?2.

Eigenschaften:

- Offnungsmechanismus fiir einfachen Pressbackenwechsel und schnelle Entnahme
nach dem Crimpen

« Crimpkraft ca. 57 kN

« Optimierte Kraftubertragung fiir minimale Handkraft

« Miheloses Arbeiten auf engstem Raum

« Mit nur vier Pressbackenpaaren lassen sich Cu-Verbinder mit 10-95 mm? crimpen

« Schnellvorschub-Funktion

- Lieferung in Metallbox

mm?  mm? (Al Nettogewicht Linge

Name Pressgeometrie Breite Hohe

(Cu) massiv) (kg) mm
10-95 35 T2600 Dorn, Hexagonal, Oval 1,9 445 185 52
Pressgeometrie 10-12035 T2600B Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52

'II 10-12035 T2600C Dorn, Hexagonal, Oval 4,12 445 185 52

7:5 @ EIPRESS
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Zubehor zum Crimpen von Freileitungsverbinder mit T2600,

V600, V611 und PVX611.

Pressbacken flir Freileiter

Pressbackenpaar TBNP 16-20.

mm? Anzahl der Nettogewicht
Name

Oberleitung Pressungen (kg) Anm.

Py
&
- Cermect

Zum Crimpen von Freileitungsverbindern vom Typ AIMgSi (Super B)
und Al59, Sechskant-Crimp. Lieferung paarweise. -

31-99 TBNP16-20 2x5, 2x10 0,135 Verwendung fiir AIMgSI und FeAl,
LFS31, LFS62 und LFS99

-

q
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Werkzeug fiir Cu-Verbinder 10-400 mm?,
Al-Verbinder 16-400 mm?
und C-Hiilsen 6-240 mm? (Gesamtquerschnitt)

& Fsaﬂé g

V1300

Geprifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom
Typ KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST
16-400 mm?, Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu
einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120). Verwendung mit FuRpumpe
P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene
Ausfihrung erhiltlich).

Eigenschaften:
« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)
« Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

V1300 | « Leichter und handlicher Crimpkopf aus Stahl

: mm*  mm? mm? . Nettogewicht Linge . ..
(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe
10-400 16-400 16-240 V1300 Dorn, Oval, Hex- 3,46 263 88 75

agonal

'

Pressgeometrie

&,mss,
@

V1311-A

Gepriifte und zertifizierte hydraulische Handcrimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern
vom Typ KRF/KSF 10-400 mm?, Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hulsen bis
zu einem Gesamtquerschnitt von 240 mm? (C95-120).

Eigenschaften:

+ Schnellvorschub

« Crimpkraft 130 kN (13 Tonnen)

- Geringer Handkraftbedarf (ca. 245 N bei maximaler Kraft)
« Crimpkopf um 180° drehbar

mm*  mm? mm? . Nettogewicht Linge . ..

(Cu) (Al mehrdrihtig) (Al massiv) Name Pressgeometrie (kg) Breite Hohe

10-400 16-400 16-240 V1311-A Dorn, Oval, 4,3 588 150 74
Hexagonal

Pressgeometrie
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PVX1300/PVX1300DB

Gepriifte und zertifizierte Akku-Crimpzange zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ
KR/KRT 10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-400 mm?, KSF/KSD/KST 16-400 mm?,
Al-Verbindern 16-400 mm? (-240 massiv) und C-Hiilsen bis zu einem Gesamtquerschnitt —
von 240 mm? (C95-120). e c €
* - :

Eigenschaften:

- Ergonomisches Design mit optimaler Gewichtsverteilung und Handlage

« Uberwachung des Crimpvorgangs mit Warnleuchte (LED) und Signal, wenn der richtige Druck
nicht erzielt bzw. die Pressung nicht ordnungsgemaf? durchgefiihrt wurde

« LED-Arbeitsbeleuchtung

- Display mit Angaben liber Werkzeug und Wartungsintervall

« Crimpkraft 124 kN (13 Tonnen)

« Crimpvorgange/Ladung: 60-120, je nach GroRe und Temperatur

« Crimpdauer: 4-12 s, je nach GroRe

- Einsatztemperatur -20 bis +40 °C

« Li-lonen-Akku Makita, 5,0 Ah, 18 V

« Li-lonen-Ladegerat Makita, Ladedauer 22 min 110-240VAC 50-60Hz

y

Pressgeometrie

E?:um)’ Ezzrg:;htig) 2:;;(5)' Name Pressgeometrie al(;tOgeWiCht I;i:qge Breite Hohe Lieferung

10-400 16-400 16-240 PVX1300 Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75  im Standardkoffer

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 7,3 412 319 75 Zwei Akkus im Lieferumfang
enthalten

10-400 16-400 16-240 PVX1300-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 6,7 412 319 75 im CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300DB-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 14,2 412 319 75 2 Akkus und CASE ADV

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC-ADV Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 12,4 412 319 75 in CASE ADV Ohne
Akku/Ladegerat

10-400 16-400 16-240 PVX1300-WOBC Dorn, Dual, Oval, Hexagonal 4,8 412 319 75 Ohne Akku/Ladegerdt
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Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindern mit V1300,
V1311-A und PVX1300

Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Lieferung paarweise. Sechskant-Crimp. Hierzu Pressbackenhalter Lo
innen V1316 und Pressbackenhalter auBen V1318 verwenden. - i/‘: c €

2
h"-"

Pressbackenhalter auRen V1318,
BNP-Pressbacken, Pressbackenhalter

innen V1316.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht Pressbackenhalter Anm

Oberleitung Pressungen  (kg) erforderlich ’

31-62 B16NP 2x5 0,118 Ja AIMgSi 31-62 mm?, FeAL: 62 mm?, ALUS 50 mm?
99 B20ONP 2x5 0,126 Ja AIMgSi 99 mm?, FeAL: 99 mm?

157 13B26 2 0,42 Nein Freileitung: 157 mm? (2x16 Pressungen)

241 13B32 2 0,408 Nein Freileitung: 241 mm? (2x16 Pressungen)

Pressbacken fiir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden fiir Stahlhiilsen, Zitha
BxxNP fiir Al-Hiilsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen - @,5 c €
V1316, und Pressbackenhalter auRen V1318, verwenden. e

Pressbackenpaar BL6NP

mm? Back Fe Back Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2Xx5

99 BSFE B20ONP 2X5

7:9 @) EIPRESS



Werkzeuge fur Cu-Verbinder von 10-800 mm?,
Al-Verbinder von 16-630 mm? und C-Hiulsen von 6-300 mm?

V250

Gepriifter und zertifizierter Crimpkopf zum Crimpen von Cu-Verbindern vom Typ KR/KRT

10 mm?, KS/KST 10 mm?, KRF/KRD/KRT 16-800 mm?, KSF/KSD/KST 16-800 mm?, Al-Verbindern
16-630 mm? (-300 massiv) und C-Hilsen 6/6-300/300 mm?. Verwendung mit FuRpumpe
P4000 oder elektrischer Pumpe PS710 (PS710E auch als akkubetriebene Ausfiihrung erhaltlich).

Eigenschaften:

« Arbeitsdruck 63 MPa (630 bar)

« Crimpkraft 250 kN (25 Tonnen)

- GroRe Crimpbereich, 10-800 mm?

mm?>  mm? (Al mm? (Al . Nettogewicht Linge . ..
(Cu) mehrdrihtig) massiv) Name Pressgeometrie (kg) mm Breite Hohe
10-800 16-630 16-300 V250 Dorn, Oval, 4,68 280 111 74

Hexagonal

Pressgeometrie

O EIPRESS -



Zubehor zum Crimpen von Freileiterverbindern mit V250
Pressbacken fiir AIMgSi (Super B) und Al59

Lieferung paarweise. Zum Crimpen von Freileiterverbindern vom Lo
Typ AIMgSi (Super B) und Al59, Sechskant-Crimp. Pressbackenhalter ‘ y: c €

innen V2506 und Pressbackenhalter aufen V2508, verwenden.

N
.

Pressbackenhalter V2508,
BNP-Pressbacken, Pressbacken-

halter V2506.

mm? Name Anzahl der Nettogewicht
Oberleitung Pressungen (kg)

31-62 B16NP 2x5 0,118

99 B20ONP 2x5 0,126

157 B26NP 2x8 0,14

Pressbacken fiir Freileiter FeAl

Lieferung paarweise. Die Pressbacken BxxFE werden fiir Stahlhilsen, i
BxxNP fir Al-Hulsen verwendet. Hierzu Pressbackenhalter innen V2506 95 c €

und Pressbackenhalter auf3en V2508, verwenden.

Pressbackenpaar BL6NP

mm? Backe Fe Backe Al Anzahl der
Pressungen

62 B6FE B16NP 2x5

99 BSFE B20ONP 2x5
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@ L-Alu

Aufbewahrungsbox L-Alu

Aufbewahrungsbox fiir LV1300B und LV250, in der das Zubeh&r zum Crimpen

von Elpress Al-Verbindern Platz findet.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge

Name (kg) mm

Breite

Hoéhe

L-ALU 5,168 570 467

Aufbewahrungsbox LV250

130

Aufbewahrungsbox mit Platz fiir das Werkzeug V250 und Zubeh6r zum Crimpen

der Elpress Cu-Verbinder.

Eigenschaften:

« Material Sperrholz

- Einsatz aus Polyethylen

- Formgenau zugeschnittener Einsatz

Nettogewicht Linge

Name Breite Hohe
(kg) mm
LV250 5,092 570 467 130
9 Lv250
7:12
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Schraubverbinder fiir Nieder- und Mittelspannung

SCNTAUDVEIDINAET ..ovi ettt e 2
Schraubverbinder 10-240 MM? (GEWINAESCRIAUDE) ... 3
Schraubverbinder 10-630 mm? (dOPPelSeitige SCNIAUDE) ..........ovvveuueceeeeeeiiecreiecerisee s eeseesssssssee s sesissesssessesens 3
FUTTSTUCK -ttt bbb bbb 4
Schraubkabelschuhe 10-630 MM? (GEWINAESCNTAUDE) ... 4
Schraubkabelschuhe 10-630 mm? (doppelseitige SCNTAUDE).........cc. e sesesssssessssssssesseees 5
SCNIAUDADZWEIGKIEMIMEN c..oevi et 5
GBERINMNAITET .ottt 5
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Schraubverbinder bis 36 kV

Elpress-Schraubverbinder sind als

StoRverbinder und Kabelschuhe

erhaltlich fir:

+ Mehrdrahtige und massive Al- und
Cu-Leiter

« Rundleiter im Querschnittsbereich
10-630 mm?

« Sektorleiter im Querschnittsbereich
16-240 mm?

SL240N-12

Schraubverbinder fur Nieder- und
Mittelspannung

Die verwendeten Schrauben bestehen
aus Messing und weisen eine geringere
Reibung als Aluminium- oder
Stahlschrauben auf. Dies erleichtert

die Montage. Zur Montage werden
Knarre und Steckschlissel oder ein
Akkuschrauber mit einem Drehmoment >
100 Nm bendétigt. AuRerdem empfehlen
wir, beim Anziehen der Schrauben einen
Gegenhalter zu verwenden, um bei der
Montage festen Halt zu haben.

Verbindung unterschiedlicher
Leiterquerschnitte

Schraubverbinder haben u. a. den Vorteil
einer einfachen Montage ohne schweres
Spezialwerkzeug. AuBerdem ermog-
lichen sie den Anschluss verschiedener
Leitungsquerschnitte, z. B. 10-50 mm?, in
einem StoRverbinder oder Kabelschuh.
Dadurch stellen sie eine flexible Losung
mit vielen Anwendungsmoglichkeiten
dar.

Schraubverbinder bestehen aus
gehartetem Aluminium in einer
Legierung, die das Verbinden von
Kupfer- und Aluminiumleiter ohne
galvanische Korrosion erméglicht.

Die Schraubkabelschuhe sind mit
Flllscheiben versehen, mit denen zwei
verschiedene SchraubengrofRen verwen-
det werden kénnen, um die Anzahl der
Kabelschuhvarianten zu reduzieren.

Schraubverbinder

Schraubverbinder fur Nieder- und
Mittelspannung

Beim Anschluss von Schraubka-
belschuhen an eine Schiene sind stets
Unterlegscheiben zu verwenden.

Das Anziehen der Schrauben erfolgt mit
einer Knarre. Auch ein Akkuschrauber
kann verwendet werden.

SC50R50S

Der Schraubverbinder SC50R50S ist

mit Gewindeschrauben versehen, die

alle passenden Querschnitte mit einer
Gewindeldange abdecken. Der SC50R50S
eignet sich auch hervorragend als Verbin-
der fiir Cu/Al-Schirmleiter mit 10-35 mm?

Schraubverbinder SC50R50S mit Gewin-
deschrauben.

Kennzeichnung

Die Kennzeichnung von Elpress-Schraub-
verbindern umfasst Logo, Produktname,
Leiterquerschnitt (fiir mehrdrahtige und
massive Leiter) und die Montagereihen-
folge der Schrauben. Der Flansch von
Schraubkabelschuhen ist mit der Schrau-
bengréle (M-Gewinde) gekennzeichnet.

Kat.-Nr. SL70R70S-10-12

SL = Schraubkabelschuh

70R = max. 70 mm? Rundleiter

70S = max. 70 mm?* Sektorleiter
10-12 = Schraubengrofe 10 und 12,
M-Gewinde

Kat.-Nr. SC50R50S

SC = Schraubverbinder
50R = max. 50 mm? Rundleiter
50S = max. 50 mm? Sektorleiter

Schraube und Unterlegscheibe

Fur glanzverzinkte Muttern und Schrau-
ben der Festigkeitsklasse 8.8, die zum
AnschlieRen von Kabelschuhen mit

Cu- oder Al-Flansch zum Einsatz
kommen, gilt:

- Verwenden Sie stets einen Drehmo-
mentschlissel fir ein korrektes An-
zugsmoment. Stellen Sie sicher, dass in
regelmaRigen Abstanden eine Kalibrie-
rung gemaR den Herstelleranweisung-
en erfolgt.

- Halten Sie die Empfehlungen des
Schraubenherstellers zum Anzugsmo-
ment ein.

- Verwenden Sie stets Unterlegscheiben
mit einer Harte von mindestens HB200,
um die Reibung an der Kontaktflache
und den Lochranddruck zu minimieren.

- Wie abgebildet montieren.

= = ——

()

Anzugsmoment

Empfohlene Anzugsmomente fiir leicht
geolte, glanzverzinkte Muttern und
Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 und
Regelgewinde, die mit entsprechender
Unterlegscheibe zum AnschlieRen von
Kabelschuhen mit Cu- oder Al-Flansch
zum Einsatz kommen. Siehe Tabelle
unten.

O EIPBESS



Schraubverbinder 10-240 mm? (Gewindeschraube)

Eigenschaften: . . o o REACH < | c €
« Schraubenmaterial: Messing, minimiert die Reibung comne

« Zwischenwand

« Abreilkopfschrauben fir einfache Handhabung

« Spannungsbereich: 1 kV

- Erfiillt die Anforderungen der Norm IEC 61238-1

« PEN dient als Fiillstick beim Spleiten des Kupferschirms des Kabels

>

S

= ] T
= T ) B "“) (€ xxxx)
LL—>
Schraubverbinder SC50R50S

mit Gewindeschrauben.

Leitungstyp rund LeltungftyR Name Schirmleiter Schlrn:ﬂelter d D L st./
mm? sektorférmig mm? (mit Einlage) mm Pkg.
10-50 16-50 SC50R505  10-35 107 173 62 10
35-95 50-95 SC95N 57-95 16-50 (SC95N/PEN) 16,8 23,0 69 1
70-150 70-150 SC150N 120-146 21-95 (SC150N/PEN) 19,5 23,0 80 1
95-240 120-240 SC240N 29-146 (SC240/PEN) 25,0 331 144 1

Schraubverbinder 10-630 mm? (doppelseitige Schraube)

Eigenschaften:

« Schraubenmaterial: Messing, minimiert die Reibung

« Zwischenwand

« Abrisskopfschraube

« Spannungsbereich: 1 kV bis 36 kV

« Erfiillt die Anforderungen der Norm IEC 61238-1

« PEN dient als Fiillstick beim SpleiRen des Kupferschirms des Kabels

D
_

Leitungstyp rund Leltungftyp. Name Schirmleiter Schlm.\Ielter d D L st./
mm? sektorformig mm? (mit Einlage) mm Pkg.
50-95 50-95 SC95R95S 70-95 16-57 (SC95N/PEN) 16,0 27,0 114 1
95-150 95-120 SC150R95S 70-95 16,0 27,0 114 1
185-240 120-185 SC240R185S 20,0 33,5 134 1
300-400 240 SC400R240S 25,8 41,5 175 1
500-630 SC630R 33,0 49,0 210 1

8:3 .@ EIPRESS

i



Fullstiick

Zum Verbinden der Kupferabschirmung der Leiter muss zwischen
Abschirmung und Schraube eine Einlage eingebracht werden. Zur
Auswahl der richtigen Einlage siehe die Tabelle. Pro Verbinder sind

2 Einlagen erforderlich.

e S
= p— —T\
| SC95N/PEN |
SC95N PEN h
Name Schirmleiter Anm.
SCI5N/PEN 1657 *16-50 mm= (SC95N) / 16-57 mm? (SCI5RI5S)
SC150N/PEN 21-95
SC240/PEN 29-146

Schraubkabelschuhe 10-630 mm? (Gewindeschraube)

Eigenschaften:

« Schraubenmaterial: Messing, minimiert die Reibung

« Abreifkopfschrauben fir einfache Handhabung

« Spannungsbereich: 1 kV fiir SL50N-10-12, SL95N-10-12 und

SL240N-10-12, 1-36 kV fur andere Ausfiihrungen
- Erfiillt die Anforderungen der Norm IEC 61238-1
« Kabelschuhe in Bimetall-Ausfiihrung

&g g
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. Leitungstyp . .
Leitungstyp sektorféormig Name Schirmleiter Schlrmlelter Schraube w d D N cc a L Lt s
rund mm? m? (mit Einlage) mm
10-50 10-50 SL50N-10-12 10-35 M10,M12 255 12 20/17,3 12,5 13 87 44 59 32
35-95 35-95 SL95N-10-12 57-95 16-50 (SC95N/PEN) M12,M10 273 16 17/23 125 13 96 525 47 56
120-240 120-240 SL240N-10-12 29-146 (SC240/PEN) M12,M10 315 25  38/33,1 15 13 1445 86 76 76
185-240 SL240R-12-16 M12,M16 30 20 335 15 12 134 79 79 75
185-240 SL240R-12X2-40 M12x2 315 200 335 15 40 12 174 79 79 75
300-400 SL400R-12X2-40 M12x2 42 258 415 15 40 12 210 103 96 99
630 SL630B-12X2-40 M12x2 55 330 490 17 40 12 218 115 11,7 108

t = Materialstarke, s = Abisolierlange

E|PRESS




Schraubkabelschuhe 10-630 mm? (doppelseitige Schraube)

",
X

Y
N
m

Eigenschaften:

« Schraubenmaterial: Messing, minimiert die Reibung
« Abrisskopfschraube

« Spannungsbereich: 1 kV bis 36 kV

« Erfiillt die Anforderungen der Norm IEC 61238-1

« Kabelschuhe aus Bimetall fuir beste Funktion

/
e

cc
1
g =
i T

= (| 66—

Schraubkabelschuh.

. Leitungst
Leltungstzlp sektor?ﬁrymﬁg Name Schirmleiter Schraube w d D N c a L L1
rund mm ) mm
mm

10-70 25-70 SL70R70S-10-12 10-57 M10,M12 255 11,0 21 12,5 12 97 59
95-150 95 SL150R95S5-10-12 70-95 M10, M12 26 16 27 12,5 12 116 75,5
95-150 95 SL150R95S5-12X2-40 70-95 M12x2 30,5 16 27 15 40 12 172 755
185-240 120-185 SL240R1855-12-16 M12,M16 31,5 20 33,5 15 16 134 78,5
300-400 240 SL400R240S-16 M16 41,5 258 415 21 16 182 103
300-400 240 SL400R240S-20 M20 41,5 258 415 21 20 182 103
300-400 240 SL400R240S-00 41,5 33 49 187 103
500-630 SL500B-630B-12X2-40 M12x2 55 33 49 12 40 12 218 115
500-630 SL630R-1 55 33 49 243 129
500-630 SL630R-16 M16 55 33 49 30 16 241,5 129
500-630 SL630R-14 M14 55 33 49 30 14 243 129
500-630 SL630R-12X2-40 M12x2 55 33 49 15 40 12 243 129

t = Materialstarke

Schraubabzweigklemmen

Schraubabzweigklemme fiir Erdungsanwendungen.
Zur Abzweigung von Bewehrungsstaben mit mehrdrahtigem
Erdungsseil aus Cu oder Fe.

. y*" c €

5
Cermpct

St./
Name Pkg.
SBC50 1

Gegenhalter

Gegenhalter zur stabilen und sicheren Montage von Schraubverbin-
dern. Das Werkzeug besteht aus besonders strapazierfahigem Material
und lasst sich einfach fiir Verbinder bis 400 mm? einstellen.

]
Name if(/
ISL2201 g-
ISL2201 1

8:5
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Verbinder-/Isoliersatze

Schrumpfverbinder — Schraubverbinder mit SChrumpfisolierung, 1 KV ......cceceeececeeieeisesiesesesesensenes
Schraubverbinder mit SChrumpfiSOlEIUNG, 1 KV ... ssse s ssssesssse s e s ssssesssssssesees 2
Schrumpfverbinder — Pressverbinder mit SChrumpfisolierung, 1 KV .........ernernerenenisenisessecseessessssessesees 3
Pressverbinder mit SChrumpfiISOHEIUNE, 1 KV ...t seeeseessesesssse s st ssse s i sssessasesssnessnes
Komplett-Sets Crimp-Verbinder Al 50-240 MM?, 1KV ......ciiieinecneenesneninesisesisesisesisessessesesesssesssesssesesesssessscsssessesens 3
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Schrumpfverbinder — Schraubverbinder mit Schrumpfisolierung, 1 kV

Komplettsatze — Click & Heat Funktionsweise:

Komplettsatze zum einfachen Verbinden - Die Leiter des Kabels werden mit einem

von 3-, 4- und 5-adrigen Kabeln mit 1 kV Schraubverbinder mit Drehmomentschrau-
und Kunststoffisolierung. ben verbunden, deren Kopf sich bei
Der Satz enthalt Schraubverbinder mit Erreichen des richtigen Drehmoments 6st.

- Die Isolierung der verschiedenen
Phasenleiter erfolgt mit Schrumpfschlauch
aus Polyolefin.

- Die Isolierung ist mit Innenschmelzkleber

versehen, der beim Erwdrmen schmilzt. Die Leiterverbindung erfolgt mithilfe
« Tritt der Klebstoff aus der gecrimpten Huilse eines Schraubverbinders. Mit Knarre
aus, ist die Montage abgeschlossen. und Steckschlissel wird die Schraube

Die Verbindung ist vollstindig wasserdicht. angezogen, bis sich der AbreiRkopf I6st.
- Sektorformige Leiter brauchen nicht
rundgepresst zu werden.
- Die enthaltene Einlage ermoglicht das
einfache Verbinden eines 3+1-Kabels mit
einem 4G-Kabel.

Die Schrumpfung der Isolierung erfolgt
mittels Warmezufuhr.

Schraubverbinder mit Schrumpfisolierung, 1 kV

sy}l“?& X
Satz zum Verbinden 3-, 4- und 5 adriger Kabel. % v c €
Fiir massive und mehrdrahtige Leiter aus Cu/Al gemaR IEC60228. oo
® ¢ ¢ @
.

=]
=

Leitertyp rund Leitertyp sektorformig Name

mme mm? Anm.

10-50 16-50 KSC50N-1-4HS Inhalt: 1 AuRenmantel, 4 x SC50N, 4 Innenschlauche und Schleifvlies.
10-50 16-50 KSC50N-1-5HS Inhalt: 1 AuRenmantel, 5 x SC50N, 5 Innenschlauche und Schleifvlies.
35-95 50-95 KSC95N-1-4HS Inhalt: 1 AuRenmantel, 4 x SCI5N, 4 Innenschlauche und Schleifvlies.
35-95 50-95 KSC95N-1-5HS Inhalt: 1 AuBenmantel, 4 x SC95N, 5 Innenschlauche und Schleifvlies.
70-150 70-150 KSC150N-1-4HS Inhalt: 1 AuBenmantel, 4 x SC150N, 4 Innenschlauche und Schleifvlies.
70-150 70-150 KSC150N-1-5HS Inhalt: 1 AuBenmantel, 5 x SC150N, 5 Innenschlauche und Schleifvlies.
95-240 95-240 KSC240N-1-4HS Inhalt: 1 AuBenmantel, 4 x SC240N, 4 Innenschlauche und Schleifvlies.
95-240 95-240 KSC240N-1-5HS Inhalt: 1 AuBenmantel, 5 x SC240N, 5 Innenschlauche und Schleifvlies.

O EIPRESS



Schrumpfverbinder
Komplettsatze — Crimp & Heat

Komplettsatze zum einfachen Verbinden
von 4- oder 5G-Kabeln mit 1 kV und
Kunststoffisolierung aus mehrdrahtigen
Al-Leitern von 16-25 mm? sowie zum
Verbinden von Cu-Leitern von 10-16 mm?
derKlassen 1, 2, 5 oder 6.

Der Satz enthalt StoRverbinder und
Schrumpfschlauch fiir unterschiedliche
Leiterquerschnitte. Das System beinhaltet
einen StoRverbinder fiir den Ubergang
zwischen Kupfer- und Aluminiumkabel.
Z.B. beim Verbinden von Al-Kabeln in
Beleuchtungs- und Schaltanlagen.

Fiir das Crimpen der StoRverbinder genligt
ein einziges Werkzeug. Zur Auswahl stehen
entweder ein Handwerkzeug oder eine
hydraulische Presse aus dem 6t System von
Elpress.

— Pressverbinder mit Schrumpfisolierung, 1 kV

Funktionsweise:

« Die Einzelleiter werden mit den
Verbindern AS1625, AKS1625-1016 oder
KSF16 verpresst.

« Verwenden Sie hierzu die Elpress-
Handzange EW1025 oder das System 600
mit Pressbackenpaar TBKA9-11,5.

« Innen- und AulRenschlauch sind so
bemessen, dass sie leicht aufzubringen
sind, und werden anschlieend mittels
Warmezufuhr geschrumpft.

« Die Lange der Isolierung ist so bemessen,
dass sie die Ader- und Mantelisolierung
des Kabels sicher abdeckt.

- Die dickwandige Isolierung ist innen mit
Kleber beschichtet, der die Verbindung
wasserdicht und robust macht.

« Erfullt die Anforderungen der SS-EN
50393. Die StoRverbinder sind gemaR
IEC 61238-1 gepriift und zugelassen.

S|

Satz fur 4G-Kabel.

\
)
\

— — e
Satz fiir 5G-Kabel.

i

Die Schrumpfung der Isolierung erfolgt
mittels Warmezufuhr.

Pressverbinder mit Schrumpfisolierung, 1 kV

Zum Verbinden von 4- oder 5G-Kabeln aus mehrdrahtigem Al-Leiter von

16-25 mm? gemal’ IEC60228 und zum Ve
10-16mm?3der Klassen 1, 2, 5 oder 6.

(TS
&

rbinden von Cu-Leitern von

q

&
o
~cemmec®™

Erfullt die Anforderungen der SS-EN50393.

—

Al mehrdréhtig mm? st./

mme (Cu) Name Werkzeug Pkg. Anm.

16-25 10-16  KHS-AKS1025-4 V600, EW1025 4 Inhalt: 1 AuRenmantel, 4 x AKS16-25-1016, 4 Innenschldauche und Schleifvlies.
16-25 10-16  KHS-AKS1025-5 V600, EW1025 5 Inhalt: 1 AuBenmantel, 5 x AKS16-25-1016, 5 Innenschlauche und Schleifvlies.
16-25 KHS-AS1625-4 V600, EW1025 4 Inhalt: 1 AuRenmantel, 4 x AS1625, 4 Innenschldauche und Schleifvlies.

16-25 KHS-AS1625-5 V600, EW1025 5 Inhalt: 1 AuRenmantel, 5 AS1625, 5 Innenschlduche und Schleifvlies.

Komplett-Sets Crimp-Verbinder Al 50-240 mm?, 1 kV

Komplettsets MultiCrimp-Verbinder fir A
Niederspannungsleiter (1 kV) mit 50-240
mit dem System 1300.

luminium-
mm? gemal} IEC 60228

s
£

q

s/
&/
~ Cemmect”

Leltfrtyp rund Leltezrtyp sektorférmig Name Anm.

mm mm

50-95 50-95 KHS-AS5095-1-4 1 AufRenmantel, 4 Innenschlauche, 1 Reinigungsset, Anleitung

120-150 120-150 KHS-AS120150-1-4 1 AufRenmantel, 4 Innenschlauche, 1 Reinigungsset, Anleitung

185-240 185-240 KHS-AS185240-1-4 1 AuBenmantel, 4 Verbinder, 4 Innenschlduche, 1 Reinigungsset, Anleitung

9:3
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Schneid- und Abisolierwerkzeuge

SChNEId- UNA ADISOIIEIWETIKZEUGE .....ocoereeieeriiciette ettt s s 2
Werkzeuge zum Schneiden und Abisolieren 0,02-16 MIMP>.......ccrrrmerermeresesesssesssesssssssessssessssesssssssessenes 3
EMBLA UNd EMBLA (FECNTWINKIIG) w.vvveueveereeerineceeeeeeiseeeeesseesesssesssssseesssssesssssssssssssssessssesssss s sessses s sssss s esssesssssnnecs 3
ZUBDENOT EMBLA ...ttt 8888888t 4
Werkzeuge zum Abisolieren von Leitern von 2,5-40 MM D .....ccorrereeeeineeesseessssesssessssssessessssssssssesssssssssssessens 5
TOR UNGA ODEN oottt seise e seasessssse e sssssssssesesssessssse s et i et st 5
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Schneid- und Abisolierwerkzeuge

Abisolierwerkzeuge

Zum Abisolieren von Leitungen sind z. B.
die Werkzeugserien Embla, Tor und Oden
erhaltlich, die fur Leitungen von ca. 0,02
mm? bis ca. 40 mm ausgelegt sind. Die
Werkzeuge bestechen durch eine hohe
Prazision, ergonomische Anpassung, Ben-
utzerfreundlichkeit und Zuverlassigkeit.

EMBLA, ergonomisch optimiertes Abisolier-
und Schneidwerkzeug.

Das Abisolierwerkzeug ODEN kommt
mit einem einfachen Handgriff zum
Einsatz.

Schneidwerkzeuge

Zum Schneiden von Cu- und Al-Leitern
mit bis zu ca. 85 mm @ sind verschiede-
ne Werkzeugausfiihrungen erhaltlich.
Neben einfachen mechanischen Werk-
zeugen zum Schneiden von Leitern mit
bis zu 20 mm @ sind auch verschiedene
Hydraulikwerkzeuge fur Leitern mit bis zu
ca. 85 mm @ erhaltlich.

Der Leiterquerschnitt, auf den das Sch-
neidwerkzeug ausgelegt ist, richtet sich
in erster Linie nach dem Leitertyp, also

z. B. Nieder- oder Mittelspannungskabel
sowie Leiter der Klasse 1 (eindrahtig), 2
(mehrdrahtig), Klasse 5 (feindrahtig) und
Klasse 6 (feinstdrahtig). Auch die Harte
des Leitermaterials wirkt sich auf das
Ergebnis aus. So ist PKL54C z. B. zum
Schneiden von Niederspannungskabeln
vom Typ Cu FKKJ 4 x 95 mm? oder Al AKK]J
4 x 240 mm? bzw. Mittelspannungs-
kabeln vom Typ Al AXLJ 3 x 150 mm?
vorgesehen. Die Isolierung nimmt einen
gewissen Raum am Mittelspannungska-
bel ein, wodurch sie einen begrenzenden
Faktor darstellen kann.

Schneidwerkzeug PKL54C.

Werkzeuge fiir VPE-Kabel

Zur Vorbereitung von Mittelspannungs-
kabeln mit 12-24 kV sowie zum Abtragen
der leitenden Schicht und VPE-Isolie-
rung sind die Werkzeuge FBS1722 und
FBS1723 erhaltlich.

Das stabile Abisolierwerkzeug FBS1722
liefert bessere Ergebnisse und hinterldsst
glattere Flachen als die meisten anderen
Gerate dieser Art.

o~
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Werkzeuge zum Schneiden und Abisolieren 0,02-16 mm?

Eigenschaften:

- Schneidleistung (EMBLA S, Standardeinsatz): - massiver Leiter 1,5 mm?
(AWG 16), - mehrdrahtiger Leiter 10 mm? (AWG 8)

« Vielseitig: Abmantelung der meisten modernen Isolierungen durch einfaches
Prinzip und Austauschbarkeit der Abisoliereinsatze. GroRerer Einsatzbereich
als die meisten anderen Werkzeuge in diesem Segment.

+ Nach dem Abisoliervorgang 6ffnen sich die Abisolierklingen und die Klemm-
backen und bleiben beim Riickstellen des Werkzeuges gedffnet. Der so
abisolierte Leiter kann leicht und ohne Beschadigung entnommen werden.

« Ergonomisch: Sicheres und bequemes Arbeiten mit minimalem Kraftaufwand
durch spezielles Design, weiche Gummieinlage im festen Griff, niedrige
Reibung, optimierte Griffspannweite, abgewinkelten Werkzeugkopf und
geringes Gewicht.

- Lange Lebensdauer: Lange Einsatzdauer durch austauschbare Abisoliereinsatze
und Schneidmesser.

* Zuverlassig: In Uber 150.000 Zyklen getestet. Hergestellt aus hochfestem
Kunststoff, der doppelt so robust ist wie herkdmmliches PA 6 (Nylon).

EMBLA

Abisolier- und Schneidwerkzeug.
Embla ist in 3 Ausfiihrungen erhiltlich:

EMBLAS,
« mit Abisoliereinsatz und geraden Klingen fiir PVC-Isolierungen mit
0,02-10 mm? (AWG 34-8)

EMBLAY,
- mit Abisoliereinsatz und Klingen in V-Form, fiir hartere Isolierungen mit
0,1-4 mm? (AWG 28-12)

EMBLA 16,
« mit Abisoliereinsatz und ovalen Klingen, fiir 4-16 mm? (AWG 12-5)

Nettogewicht Lange

mm? AWG Name Breite Hohe
(kg) mm

0,02-10 34-8 EMBLAS 0,184 191 123 20

0,1-4 28-12 EMBLAV 0,18 191 123 20

4-16 12-6 EMBLA16 0,182 191 123 20

EMBLA (rechtwinklig)

Abisolier- und Schneidwerkzeug mit rechtwinkligem Griff.

Nettogewicht Lange

mm? AWG Name Breite  Hohe
(kg) mm

0,02-10 34-8 EMBLARAS 0,136 144 168 23

0,1-4 28-12 EMBLARAV 0,136 144 168 23

4-16 12-6 EMBLARA 16 0,136 144 168 23

i
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C€ Zubehor EMBLA

EMBLA und EMBLA RA sind mit den folgenden Abisoliereinsatzen fiir verschiede-
ne Leitungsstarken und Isolierungen kombinierbar. Der Austausch der Einsatze
erfolgt mit einem einfachen Handgriff.

EMBLASP S
« mit Abisoliereinsatz und geraden Klingen fiir PVC-Isolierungen mit 0,02-10
mm? (AWG 34-8)

EMBLA SPV

- mit Abisoliereinsatz und Klingen in V-Form, fiir hartere Isolierungen mit 0,1-4
mm? (AWG 28-12)

EMBLA SP 16

EMBLA S-Einsatz

- mit Abisoliereinsatz und ovalen Klingen, fiir 4-16 mm? (AWG 12-5)

mm? AWG Name Nettogewicht
(kg)

0,02-10 34-8 EMBLA SP S-CASSETTE 0,002

0,1-4 28-12 EMBLA SP V-CASSETTE 0,002

4-16 12-6 EMBLA SP 16-CASSETTE 0,002

EMBLA V-Einsatz

EMBLA 16-Einsatz

O EIPRESS v
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Werkzeuge zum Abisolieren von Leitern von 2,5-40 mm @

<

) C€

Drei Abmantelungsfunktionen.

ODEN dient zum Abisolieren von Signal-, Telefon-,
Audio-, Instrumenten-, Datenleitungen usw.

TOR

Werkzeug zum Abisolieren von Leitern von 4,5-40 mm @

Eigenschaften:

- Zwei austauschbare Kabelhaken fiir unterschiedliche Leitungsdurchmesser
- Raststellungen fir Quer-, Langs- und Spiralschnitte

- Abisolieren: Leitungsdurchmesser 4,5-40 mm, Isolierungsstarken bis 4,5 mm

Nettogewicht Lange

Max. Leiter-9  Name Breite Hohe
(kg) mm
4,5-40 TOR 0,206 150 (167) 42(52) 31(31)
Abmessungen: Kleiner Haken / (groer Haken)
Zubehor TOR
mme AWG Name Nettogewicht
(kg)
4,5-40 11-1 TOR SP KNIFE 0,0013
20-40 4-1 TOR SP BIG HOOK 0,04
4,5-25 11-3 TOR SP SMALLHOOK 0,04

ODEN

Werkzeug zum Abmanteln von Leitern von 2,5-11 mm Q.
Fiir Signal-, Telefon-, Audio-, Instrumenten-, Daten- und vergleichbare Leitungen.

Eigenschaften:

« Prazise Einstellung und Feinjustierung tiber Stellrad mit neun Positionen

« Abisolieren: Leiter- 2,5-11 mm, Mantelstarke bis 1,0 mm

- Flexibel: Zum Abmanteln oder Abisolieren der meisten mehradrigen und op-
tischen Leitungen mit bis zu 11 mm @ geeignet

Nettogewicht Linge

(kg) mm Breite Hoéhe

Max. Leiter-¢  Name

2,5-11 ODEN 0,043 91 40 19

Zubehor ODEN

Name Nettogewicht
(kg)
ODEN SP KNIFE 0,0001

ws O EIPRESS
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Werkzeuge zum Schneiden und Abisolieren
von Leitern von 0,5-6 mm? und Schneiden bis 20 mm @.

L ) C€

REACH C €

REACH C €

REACH C €

SCT001

Abisolier- und Schneidwerkzeug zum Schneiden und Abisolieren von Leitern

0,5-6 mm?2.

Eigenschaften:

« Material: hochwertiger Stahl

+ Zum Schneiden von 0,5-6 mm? (20-10 AWG)
+ Zum Abisolieren von 0,5-6 mm? (20-10 AWG)
« Leicht und handlich

- Arretierbare Einstellung

mm?  AWG M?X' Name Nettogewicht  Lange Breite Hohe
Leiter-¢ (kg) m
0,5-6 10-20 2 SCT001 0,102 140 65 10

CT10

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 10 mm? @.

Eigenschaften:

« Zum Schneiden von Cu- und Al-Leitern bis ca. 10 mm @

« Nicht zum Schneiden von Stahl geeignet

+ Klein und handlich

« Schneidmesser aus gehartetem Schmiedestahl

- Saubere Schnittkanten dank optimierter Schneidmesserform

M§x. Name Nettogewicht  Ldnge Breite Héhe
Leiter-¢ (kg) mm
10 CT10 0,16 165 50 15

CT20

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 20 mm? @.

Eigenschaften:
+ Zum Schneiden von Cu- und Al-Leitern bis ca.20 mm @

* Nicht zum Schneiden von Stahl geeignet

- Stabile und handfreundliche Griffe

« Schneidmesser aus gehartetem Schmiedestahl

- Saubere Schnittkanten dank optimierter Schneidmesserform
Max. Nettogewicht Linge

Name

Leiter-¢ (kg) mm Breite Hohe

20 CT20 0,471 240 78 21

UP-B41

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 15 mm? @.

Eigenschaften:

* Zum Schneiden feindrahtiger Cu- und Al-Leitern.

« Nicht zum Schneiden von Stahl geeignet

« Klein und handlich

- Professionelles Werkzeug hochster Qualitat

« Saubere Schnittkanten dank optimierter Schneidmesserform
* Minimaler Kraftaufwand

mm? AWG M?x' Name Nettogewicht  Linge Breite Hohe
Leiter-¢ (kg) mm
95 4/0 15 UP-B41 0,357 255 25 70

O EIPBESS
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Werkzeuge zum Schneiden von Leitern bis zu 80 mm @

ce€ HKS34

) Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 34 mm @.

Eigenschaften:

 Zum Schneiden von herkémmlichen Cu- und Al-Leitern

+ Zum Schneiden von legierten Freileiterseilen und BLX bis 241 mm? (auRer FeAl)
- Lieferung in robuster Textiltasche

M.ax. Name Nettogewicht Lange Breite Héhe
Leiter-¢ (kg) mm
34 HKS34 0,908 350 185 60

Ce€ HKS50

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 50 mm @.

Schneidwerkzeug fiir Stahl und Cu/Al-Leitern mit austauschbaren Schneidmes-
sern. Im Lieferumfang der HKS50 ist das Universal-Schneidmesser UFE1 fiir Al/
Cu, FeAl-Seile, flexiblen Stahldraht und Abspanndraht enthalten.

Lieferung in robuster Textiltasche mit Bedienungsanleitung und Reinigungs-
kamm.

Eigenschaften:

« Einwandfreie Schnittkante am Kabel dank Scherenbewegung

« Mihelose Installationsarbeiten durch Bedienung mit einer Hand

« Zuverldssige und bewahrte Sperrfunktion

- Einfaches Wechseln der Schneidmesser durch das Lésen von zwei Schrauben
« Deutliche Kennzeichnung der Einsatzbereiche auf den Schneidmessern

Max. . . . .
Leiter- Name Nettogewicht (kg) Liange Breite Héhe
50 HKS50 1,443 350 185 60
Ce€ Schneidmesser fiir HKS50
Max. Nettogewicht
Leiter-o Name (k) Anwendung
50 UFE2 0,13 Fir Cu/Al, flex. Stahldraht, INOX, FeAl-Seile, Schrauben,
Abspanndraht, Klaviersaiten und massive Cu-Kontaktleiter.
50 UFE1 0,104 Fur Cu/Al, flex. Stahldraht, INOX, FeAl-Seile, Schrauben,
Abspanndraht und massive Cu-Kontaktleiter.
30 UFEB 0,111 Fir Cu/Al, flex. Stahldraht und FeAl-Seile, hauptsachlich zum
Schneiden von Daten- und Signalleitungen.
50 UFE 0,104 Flr Cu/Al-Leiter, sauberer Schnitt und geeignet fiir die meisten

flexiblen Leitungen. Nicht zum Schneiden von Stahl geeignet.

i
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HKS62

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 62 mm Q.

Eigenschaften:

« Zum Schneiden von herkdmmlichen Cu- und Al-Leitern

« Zum Schneiden von legierten Freileiterseilen und BLX bis 241 mm? (auRer FeAl)
- Lieferung in robuster Textiltasche

M?x. Name Nettogewicht Linge Breite Héhe
Leiter-¢ (kg) mm
62 HKS62 2,005 350 185 60

HKS80

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 80 mm @.

Eigenschaften:
» Zum Schneiden von herkdmmlichen Cu- und Al-Leitern
« Lieferung in robuster Textiltasche

Max. Name Nettogewicht  Linge
Leiter-¢ (kg) mm

80 HKS80 3,199 585 215 65

Breite Hohe

HKS35F

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 35 mm Q.

Eigenschaften:

« Kabelschere

« Zum Schneiden von herkdmmlichen Cu- und Al-Leitern
- Lieferung in robuster Textiltasche

M?x. Name Nettogewicht Lange Breite Héhe
Leiter-¢ (kg) mm
35 HKS35F 1,59 330 185 60

HKS60F

Kabelschere zum Schneiden von Leitern bis ca. 60 mm @.

Eigenschaften:

» Kabelschere

» Zum Schneiden von herkdmmlichen Cu- und Al-Leitern
- Lieferung in robuster Textiltasche

Max. Name Nettogewicht Linge
Leiter-g (kg) mm

60 HKS60F 3,421 470 185 60

Breite Hohe
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Werkzeug zum Abtragen der Beschichtung von VPE-Kabeln mit

P
;}’/ “ C €
!
- y
g

Das Werkzeug FBS1722 wird einschlieRlich Sili-
konpaste und Bedienungsanleitung in einer Box
geliefert.

10-50 mm @

FBS1722

Abisolierwerkzeug fir die fest verbundene, duRere Leitungsschicht von
VPE-Kabeln.

Eigenschaften:

- Zum Lieferumfang von FBS1722 gehoren das Abisolierwerkzeug, 100 g Silikon-
paste und die Bedienungsanleitung in einer gepolsterten Kunststoffbox.

« Abisolierung von 10 bis 50 mm @ moglich, was bis 800 mm? bei 12 kV, 630
mm? bei 24 kV und 500 mm? bei 36 kV entspricht

« Einstellung der Schnitttiefe zwischen 0 und 1,2 mm in Stufen a 0,1 mm mittels
Stellrad

- Die Abisolierung kann bis zu einem Abstand von 25 mm von der Schirmkante
erfolgen und hinterlasst eine sehr gleichmaRige VPE-Oberflache

« Das Schneidmesser ist gehartet (mind. HRC 55), sehr einfach auszutauschen
und weist ein geschliffenes Spezialprofil auf

Max. Name Nettogewicht  Lange
Leiter-¢ (kg) mm

10-50 FBS1722 0,813 235 200 55

Breite Hoéhe

Zubehor fiir FBS1722

Ersatzteile fuir das Abisolierwerkzeug FBS1722. RS = Ersatz-Schneidmesser und
SP = Silikonpaste.

Name Nettogewicht
(kg)

FBS1722RS 0,006

FBS1722SP 0,115
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Werkzeug zum Abmanteln der VPE-Isolierung an Mittelspan-

P
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:
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Das Werkzeug FBS1723 wird einschlieRlich Sili-
konpaste und Bedienungsanleitung in einer Box
geliefert.

nungskabeln

FBS1723

Werkzeug zum Abmanteln der VPE-Isolierung an Mittelspannungskabeln.
Eigenschaften:

- Zum Lieferumfang von FBS1723 gehoren das Abisolierwerkzeug, 100 g Silikon-
paste und die Bedienungsanleitung in einer gepolsterten Kunststoffbox.

« Einfache Bedienung: Das Werkzeug einfach mit dem Griff drehen

« Abisolierung von 15 bis 52 mm @ méglich, was bei 12 kV 50-1000 mm?, bei
24 kV 25-1000 mm?, bei 36 kV bis zu 630 mm? und bei 52 kV bis zu 500 mm?
entspricht

- Die Schnitttiefe ist von 0 bis 15 mm einstellbar

« Abisolierlange unbegrenzt

« Schneidmesser auch separat als Ersatzteil erhaltlich

« Einstellbarer Vorschub in 5 Positionen, Schneidmesser gehartet (mind. HRC
55), mit geschliffenem Spezialprofil und sehr einfach auszutauschen

M.::]x. Name Nettogewicht  Lange Breite Hshe
Leiter-¢ (kg) mm
15-52 FBS1723 1,072 275 220 65

Zubehor fiir FBS1723

Ersatzteile fiir das Abisolierwerkzeug FBS1723. RS = Ersatz-Schneidmesser und
SP = Silikonpaste.

Name Nettogewicht
(kg)

FBS1723RS 0,001

FBS1722SP 0,115

@ EIPRESS
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Akku-Kabelschere

2 C€ Prisac

Elektrische Kabelschere zum Schneiden von Cu- und Al-Leitern bis 54 mm Dur-
chmesser.

Eigenschaften:

« Nicht zum Schneiden von Stahl geeignet

« Lieferung in Tasche mit Li-lonen-Akku (14,4 V) und Ladegerat
« Optimale Qualitat der Schnittkante durch Scherenbewegung
« Uberlastungsschutz durch integrierte Sicherung

« CE-Zeichen

Max. Nettogewicht Lange . .. .

Leiter-g Name (kg) mm Breite Hohe Lieferung

54 PKL54C 0,001 338 220 120

54 PKL54C-WOBC 0,001 338 22 12 Ohne Akku/Ladegerat

Elektrische Kabelschere PKL54C.
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Hydraulische Handkabelscheren und Schneidkopfe

KL2585

Eigenschaften:

« Zum Schneiden von Cu-Leitern bis 4 x 150 mm? sowie Al-Leitern und Leitern
mit Papier- und Kunststoffisolierung bis 85 mm & (je nach Konstruktion und
Material des Leiters sind Einschrankungen moglich)

« Zum Schneiden von Kabeln mit Stahlbewehrung (nicht Stahldrahtbewehrung)
geeignet

« Verwendung mit FuRpumpe P4000 oder elektrischer Pumpe PS710

« Lieferung in Sperrholzbox

AWG/  Max. Nettogewicht Lange . ..

2

mm MCM Leiter-o Name (kg) mm Breite Hohe
630 1000 85 KL2585 10,35 250 377 75
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HKL40/KL40, HKL55/KL55, HKL85/KL85

Verschiedene Kabelscheren fiir fast jeden Bedarf beim Schneiden von
Stromleitungen und Seilen. Die Schneidkdpfe (KL) werden von einer
Elpress-Pumpe angetrieben (z. B. FuBpumpe P4000 oder Pumpe P5710).
Nicht zum Schneiden von Stahldraht und Leitern mit Stahldrahtbewehrung

geeignet.

M?x. Name Nettogewicht  Lidnge Breite Héhe
Leiter-¢ (kg) mm

40 HKL40 6,058 645 165 85
55 HKL55 4,133 560 140 55
85 HKL85 7,6 745 190 72
40 KL40 4,7 285 105 85
55 KL55 3,5 300 110 55
85 KL85 6,7 385 170 75

HKL40, KL40, HKL55 und KL55

Technische Daten Hydraulische Handkabelscheren

HKL40/KL40/HKL55/KL55/HKL85/KL85

Hydraulische Handkabelschere, hydraulischer

Kabelschneider Aufeats HKL40KL40  HKL55KL55 HKL85KL85
Max. Scheren6ffnung @ 40 @55 @85
Max. Schneidkraft, kN 88 43 55
Max. Schneidleistung, z. B.
Kupferleiter @ 40 400 (500) mm? 630 mm?
Massiver Leiter, gegliht @20
Stange
Aluminiumleiter ©40 3x240+95 mm?  3x240+95 mm?
630 (800 mm?)
Massiver Leiter, gegliiht @25
FeAl-Seil @40
Stange ca®40
HKL8S and KL85 Telefonleitung @55
Stahlseil (<180 daN/mm?2) ®11
Stahlstange ©18
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Tiefenerdung
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Allgemeine Informationen

Vorteile

Das Elpress-System zur Tiefenerdung
bietet zahlreiche Vorteile:

- Da das Erdungsseil keine Verbindungs-
stellen aufweist, besteht kein Risiko von
Unterbrechungen.

- Spitze und Fuihrungsrohre sind auf
einen grolRen Querschnittsbereich (16-
95 mm?) ausgelegt.

« Mit verschiedenen Seilmaterialien
kombinierbar (z. B. weiches oder hartes
Kupfer, verzinkter oder rostfreier Stahl).

- Bei Verwendung von Kupferseilen
dienen die Stahlrohre als Opferanode
und schiitzen wirksam vor Korrosion.

- Vollstandige Kontrolle lber die
synchrone Bewegung von Seil und
Rohr und laufende Messung des
Erdungswiderstands.

« Unkompliziertes und sicheres Eintreiben
dank weniger Komponenten.

- Niedriges Gesamtgewicht im Vergleich
zu anderen Systemen.

- Komplette Erdungsanlage zu niedrige-
ren Gesamtkosten als konventionelle
Systeme.

« Optimale Ergonomie durch 800 mm
Rohrlange.

Das Tiefenerdungssystem von Elpress
kommt z. B. an Mobilfunksendeanlagen
zum Einsatz.

Theorie

Das Prinzip hinter dem Elpress-System
ist eine Tiefenerdung ohne Verbindu-
ngen. Die Elektrode besteht aus einem
Kupferseil, das durch ein System aus

0,8 m langen Stahlrohren in den Boden
eingetrieben wird.

Eine gehartete Stahlspitze fuhrt das
Erdungsseil mit sich, das in die Spitze
eingefuihrt und am Flihrungsrohr fixiert
wird. Pro 0,8 m Erdungsseil und Rohr, die
in den Boden eingetrieben werden, wird
ein Verlangerungsrohr in das vorausge-
gangene Rohr eingeschoben. Da der
Erdungswiderstand am anderen Seilende
laufend gemessen werden kann, wird
das Eintreiben bei Erreichung des
gewinschten Werts beendet und das
letzte Verlangerungsrohr herausgezogen.
Das Eintreiben erfolgt in der Regel mit
Hilfe eines elektrischen Schlagham-
mers oder eines Presslufthammers mit

dem passenden Schlagkopf oder eines
Vorschlaghammers und dem Schlagkopf
FS62C.

Schlagkopf FS62C

Lebensdauer

Das Elpress-Tieferdungssystem besteht
aus Stahlrohren und einem Kupferseil.
Die Stahlrohre fungieren als Opferanode
mit relativ groBem Korrosionsstrom zur
Kupferelektrode (Kathode).

Diese Metall-Kombination wirkt auf

die Umgebung stabilisierend und
neutralisierend. Befindet sich in einigen
Metern Entfernung vom Erder ein Kabel
mit Bleimantel in der Erde, senkt dies den
Korrosionsstrom von der Bleianode zum
Fe/Cu-Erder im Vergleich zu einem Erder
ohne Fe-Rohr um 40 %. Theoretisch ergibt
sich fur den Bleimantel also eine fast
doppelt so lange Lebensdauer.

Versuche haben gezeigt, dass der
Korrosionsstrom nach einigen Monaten
praktisch auf Null sinkt. Dies liegt daran,
dass sich an der Elektrode eine sogenann-
te Polarisationsschicht bildet. Diese senkt
den Strom und damit auch die Korro-
sion. Wie stark diese Senkung ist, hangt
u. a. von der Bodenbeschaffenheit ab.
Theoretisch wirkt eine Wechselstromlast
der Korrosion entgegen. Daher liegt die
tatsachliche Lebensdauer oft liber der
theoretischen.

o
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Aufbau und Funktion des Systems

Das Elpress-System umfasst die
folgenden 5 Bestandteile:

- Stahlspitze, gehartet

« Fithrungsrohr

- Verlangerungsrohr

« Hammereinsatz/Schlagkopf

« Erdungsleitung blank (im GroRhandel
erhéltlich)

Einfache Funktion

- Die Erdungsleitung wird in die
gehartete Stahlspitze eingefiihrt
und vom Fithrungsrohr fixiert.

- Die Verlangerungsrohre sind mit einem
Fihrungszapfen versehen, der beim
Eintreiben in das jeweils zuvor
eingetriebene Rohr eingeschoben wird.

« Der Erdungswiderstand kann laufend
gemessen werden. Wenn der
gewiinschte Wert erreicht ist, kann
das Eintreiben beendet und das letzte
Verlangerungsrohr herausgezogen (und
daher wiederverwendet) werden.

FS6x o
2yeq >chiag-

FSHD6x

Verlange-
| rungs-
o stange
FS3x
FSHD3x EfliRgE:
elektrode
.-'/j
Fihrungs-
stange
FS2x
FSHD2x Gehartete
Stahlspitze
y ./ F51x
FSHD1x

Praktische Hinweise:

1. Planen Sie die Erdungsanlage. Wie ist
die Bodenbeschaffenheit?

Bei normalen und lockeren Boden reichen
Stahlrohre mit 17 mm @ aus.

Bei harten und felsigen Béden werden

Stahlrohre mit 21 mm @ (HD-Ausfiihrung)

empfohlen. Ist eine Parallelschaltung von
Erdern moglich?

2. Bestimmen Sie den spezifischen
Erdungswiderstand. Mit diesem Wert

und dem maximalen Erdungswiderstand
[asst sich die erforderliche Lange des
Erdungsleiters ermitteln.

3. Beginnen Sie das Eintreiben, indem Sie
den Erdungsleiter in der geharteten Spitze
des Fiihrungsrohrs fixieren. Erdungsleiter
mit 16 mm? sind vor dem Aufschieben

der Spitze doppelt zu legen. Bei lockerem
Boden sind Vorschlaghammer und Schlag-
kopf ausreichend. Bei schwerem Boden
oder in groBeren Tiefen empfiehlt sich der
Einsatz eines elektrischen Schlaghammers
oder eines Presslufthammers. Hinweis:
Der Schlagkopf darf sich beim Eintreiben
nicht drehen.

4. Kontrollieren Sie, dass Erdungsleiter und
Rohr mit der gleichen Geschwindigkeit
eingetrieben werden. Ist dies nicht der Fall,
kann dies folgende Ursachen haben:

- Es wird mehr Rohr als Seil benétigt: Das
Rohr hat sich ggf. verbogen, verlauft dann
parallel zur Oberflache, und das Seil folgt
nicht mehr dem Rohr.

- Das Rohr setzt die Bewegung fort, aber
das Seil stoppt: Das Seil hat sich gelost
und kann hochgezogen werden, oder das
Rohr hat sich gekrimmt.

- Beides stoppt in der Bewegung: Sie sind
auf Stein oder Fels gestolRen. Wenn das
Gestein nach ca. 10 Sekunden nicht
nachgibt, muss der Vorgang erneut
gestartet werden.

Wenn das Eintreiben unterbrochen wurde,
ist der erneute Versuch im Abstand von
1,5 x der bereits eingetriebenen Seilldnge
vorzunehmen.

5. Beim Eintreiben des Erdungsleiters
sollte der Erdungswiderstand am besten
laufend gemessen werden. Halten Sie ggf.
Erder fir eine Parallelschaltung bereit.
Verbindungen und Abzweigungen des
Erdungsseils erfolgen mit StoRverbindern
oder Abzweigklemmen und dem entspre-
chenden Werkzeug von Elpress.

-

;Edeen beschaffenheit

Granit
Beton
vulkanisches Gestein
Moran
trockener Kies
feiner, feuchter Sand
Frischwasser

Klei ——=
trockener Humusboden
feuchter Humusboden
Salzwasser

Graphit =" _
Erz

Metalle T

Leitfahigkeit der verschiedenen Bodenarten.

3. Der Erdungsleiter wird an der gehar-
teten Stahlspitze des Flihrungsrohrs
befestigt.

Der Eintreibvorgang beginnt.
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Tiefenerdungssystem FS

‘ ‘ f/%s‘ c €
REACH RoHS | :
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Das Elpress-Tiefenerdungssystem FS umfasst 3 Bestandteile. Spitze (FS1x), Fiih-
rungsrohr (FS2x) und Verlangerungsrohr (FS3x).

FS1x

Spitze aus gehartetem Stahl im Frontbereich. Passend zu FS21, ermoglicht die
Verwendung verschiedener Typen von Erdungsleitern.

mm? Nettogewicht  Linge st./
(Cu) Name (kg) mm Pkg.
16-70 FS11 0,176 135 5
70-95 FS12 0,176 135 5

FS21

Fihrungsrohr aus Stahl, mit gerandelter Vertiefung zur effektiven Arretierung
des Erdungsleiters. Fiir normale und lockere Boden.

Nettogewicht  Lange st./
¢ Name (kg) mm Pkg.

17 FS21 0,644 800 5

FS31

Verlangerungsrohr aus Stahl, mit Fiihrungszapfen, der in das vorherige Rohr
eingreift. Fir normale und lockere Boden.

&

OE

o

IPRESS

Nettogewicht Linge st./
[} Name (kg) mm Anm. Pkg.
17 FS31 0,804 870 Lange einschlieRlich 5
Flihrungszapfen
11:4



Tiefenerdungssystem FSHD

Das Elpress-Tiefenerdungssystem mit verstarkten Rohren fiir anspruchsvolle
Bodenverhiltnisse FSHD (HD: ,Heavy-Duty*“) umfasst 3 Bestandteile. Spitze
(FSHD1x), Fihrungsrohr (FSHD2x) und Verlangerungsrohr (FSHD3x).

{ ) C€ FsHD11

< Gehartete Stahlspitze flr harte und felsige Boden. Verwendung in Kombination

- '“' P
g mit Flhrungsrohr FSHD23.
: mm? Nettogewicht  Linge st./
(Cu) Name (kg) mm Pkg.
25-70 (95) FSHD11 0,254 153 5
**w/hi{‘a
&9 FSHD23
et
!/ Fihrungsrohr aus Stahl, mit gerandelter Vertiefung zur effektiven Arretierung
m’ des Erdungsleiters. Fur harte und felsige Boden.
Nettogewicht Liange st./
0 Name (kg) mm Pkg.
21 FSHD23 1,088 800 5

FSHD31

Verlangerungsrohr aus Stahl, HD, mit Fihrungszapfen, der in das vorherige Rohr
eingreift. Besonders robustes Rohr fiir harte und felsige Béden.

Nettogewicht Lange st./
(] Name (kg) mm Anm. Pkg.
21 FSHD31 1,224 870 Lange einschliellich 5
Fiihrungszapfen
11:5
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Zubehor fur Elpress-Tiefenerdungssysteme

2N
w7 C€ Auszugshebel

Ergonomischer Auszugshebel, der das Hochziehen erleichtert und die Wieder-
verwendung des
letzten Verlangerungsrohrs FS3x/FSHD3x ermoglicht.

Nettogewicht Linge . st./
[} Name (k) mm Breite Pkg.
18,5/22,5 FS41 0,403 230 60 1

Schlagkopf FS62C

Schlagkopf zum Eintreiben mittels Vorschlaghammer o. A., um Verformungen
am Rohrende zu vermeiden. Speziell fiir den Einsatz mit den Rohren FS21/FS31
konstruiert.

Name Nettogewicht  Linge Breite st./
(kg) mm Pkg.
FS62C 1,018 110 45 1

Schlagbolzen FS

Schlagbolzen zum Eintreiben mittels Vorschlaghammer o. A., um Verformungen
am Rohrende zu vermeiden.

Name Nettogewicht  Linge Breite st./
(kg) mm Pkg.
FSé61 0,081 58 22 1

Schlagkopf FSHD

Schlagkopf zum Eintreiben mittels Vorschlaghammer o. A, um Verformungen
am Rohrende zu vermeiden. Speziell fiir den Einsatz mit den Rohren FSHD23/
FSHD31 konstruiert.

Name Nettogewicht Linge Breite st./
(kg) mm Pkg.
FSHD62C 0,93 110 45 1

& E|IPRESS v
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C€ Schlagkopfe fur Tiefenerdungssystem FS und FSHD

- Speziell fuir den Einsatz mit den Rohren FS21 FS31 konstruiert.

« Schiitzt das Rohrende beim Eintreiben mit einem elektrischen Schlaghammer oder
einem Presslufthammer vor Verformungen.

« Fiir FS-Rohre mit 17 mm AulRendurchmesser

« Kennzeichnung mit Katalognummer

Nettogewicht Flansch  Gesamt-

Name  Werkzeug (kg) Schaft-@ JIinge linge Anm.

FS71C BBD 12TS,BHB 14 1,795 19 108 305 Auch in HD-Ausfiihrung fir Rohre
mit 21 mm AuBendurchmesser
erhaltlich

FS72C BBD 12 T-01, Cobra 1,88 22 108 305 Auch in HD-Ausfiihrung fir Rohre

148/248, Pico 20, RH mit 21 mm AuBendurchmesser
571 5L/5LS, RH 658 erhaltlich
5L/5LS, BHB 25

FS73C TEX 23E, TEX 25E 1,972 25 108 305 Auch in HD-Ausfiihrung fir Rohre
mit 21 mm AuBendurchmesser
erhaltlich

FS81C TES52,TE72,TE92 1,43 18 265 Auch in HD-Ausfiihrung fiir Rohre
mit 21 mm AuRendurchmesser
erhaltlich

FS83C  USH27 2,15 29 310 Auch in HD-Ausfiihrung fiir Rohre
mit 21 mm AuRendurchmesser
erhaltlich

FS85C BHF 25, BHF 30S 2,13 27 80 302 Auch in HD-Ausfiihrung fir Rohre
mit 21 mm AuBendurchmesser
erhaltlich

FS88C TE905/TE805 1,66 22 288

FS81D SDSMax Syst. 1,42 18 215

FS74C TEX 11-DCS, TEX-11- 1,84 22 82 280 Auch in HD-Ausfiihrung fiir Rohre

DKS, BR 37, BR 45, mit 21 mm AuBendurchmesser
DR 19 erhaltlich
FS77C TEX 31/31s, TEX- 2,53 32 160 380 Auch in HD-Ausfiihrung fir Rohre
41/41s,BR 67 UK BR mit 21 mm AuBendurchmesser
87 UK erhaltlich
11:7
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Aufbau und Funktion des Systems

Erdung

Ein Erder ist ein im Boden verlegter
Leiter, der Strom von einer an den

Erder angeschlossenen Anlage in das
umgebende Erdreich ableiten soll.

Wer immer Strom nutzt, nimmt die
Erdung meist als selbstverstandlich hin.
Dies gilt ungeachtet der Tatsache, dass
eine Stromnutzung ohne oder mit un-
zureichender Erdung erhebliche Risiken
birgt. Alle Stromanbieter mussen ihre An-
lagen mit zugelassenen Erdungsanlagen
ausstatten. Dadurch ist gewahrleistet,
dass Uberspannungen, die unterschied-
liche Ursachen haben konnen, in das
Erdreich abgeleitet werden und keinen
Schaden anrichten. Die Erdung dient also
dem Schutz von Personen, Eigentum,
Ubertragenen Signalen usw. bei
Blitzeinschlagen u. A.

Eine zugelassene Erdung hat folgende
Eigenschaften: (1) niedriger elektrischer
Widerstand, (2) Fahigkeit zur stabilen
Ableitung von Spannung (auch bei Wette-
rumschwung) und (3) lange Lebensdauer,
also hohe Korrosionsbestandigkeit.
Bodenbeschaffenheit oder duBere
Bedingungen?

Der Boden ist in seiner Funktion als
elektrischer Leiter von wesentlicher
Bedeutung. Die technischen Daten und
Anforderungen zur Erdung machen die
technischen und wirtschaftlichen Vorteile
einer Tiefenerdung gegentuiber der
Oberflachenerdung deutlich.

Im Boden erfolgt die Stromleitung in
Form elektrolytischer Prozesse, der so-
genannten lonenleitung. Festkdrper wie
Kies 0. A. sind in der Regel nicht leitend.
Die elektrische Leitfahigkeit des Bodens
hangt daher hauptsachlich vom Anteil
an salzhaltigem Wasser ab, das durch
Kapillarkrafte und osmotischen Druck

in den Poren zwischen Sandkornern und
in hygroskopischen Bestandteilen von
Humus (z. B. Lehm ) gebunden ist.

Das Wasser in tieferen Bodenschichten
hat meist einen hoheren Salzgehalt als
das Oberflachenwasser. Je hoher die
Bodenfeuchte, desto hoher die
Leitfahigkeit. Die Bodenfeuchte liegt

in der Regel zwischen 5 und 40 %.
Abweichungen unter 14-18 % verringern
die Leitfahigkeit erheblich.

Dies gilt auch fiir Kalte (Frost). All diese
Faktoren sind bei der Planung eines Er-
ders oder einer Erdungsanlage zwingend
zu berticksichtigen.
Witterungsbedingungen wie Kilte,
Hitze, Regen und Wind wirken sich vor
allem auf die obersten Bodenschichten
(0-1,5 m) aus, die daher den starksten
Schwankungen unterliegen. Die effek-
tivste Erdung wird also erreicht, wenn der
Erder so tief in

den Boden eingetrieben wird, dass
Anderungen der Bodenfeuchte und -
temperatur keine Rolle spielen.

P [am]
1ufi

10—

Der Leitungswiderstand des Bodens
durch Feuchtigkeitsgehalt in
prozentualem Gewicht.

1:Sand

1I: Lehm

1084

102

Feuchtig-
keitsge-
halt %

| | ] |

10 20 30 40

Erdspezifischer Widerstand abhangig vom
Feuchtigkeitsgehalt.

P [Q m] Erdungselektroden missen so tief gelegt
werden, dass sie keinem Frost

2:10° 4 ausgesetzt sind, da der Erd-Leitungs-
widerstand schnell steigt, wenn die
Temperatur unter den Gefrierpunkt fallt.
1+10°—

Erd-
temp

T I I I I
10 -0 +#  +10 +20 +30

Erdspezifischer Widerstand abhangig von
der Temperatur.

Bodenbeschaffenheit

Granit

Beton

vulkanisches Gestein
Moran

trockener Kies
feiner, feuchter Sand
Frischwasser

=]
Kloj ———=
trockener Humusboden
feuchter Humusboden
Salzwasser 102
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Leitfahigkeit der verschiedenen Bodenarten.
Leitfahigkeit der verschiedenen Bodenarten.

Spezifischer Erdwiderstand

Der spezifische Erdwiderstand gibt die
elektrischen Eigenschaften des Bodens
an und wird in Qm gemessen (friiher in
Qcm, 1 Om =100 Qcm). Ein Boden mit
geringem spezifischen Widerstand weist
eine gute elektrische Leitfahigkeit auf:
10-100 Om.

Der spezifische Erdwiderstand muss in
jedem Fall gemessen werden, idealerwei-
se zu unterschiedlichen Jahreszeiten und
Witterungsbedingungen.

Heute kommen bei dieser Messung
praktisch ausschlieBlich Messbriicken mit
Spannungskompensation (Messmethode
nach Wenner) mit 4 Polen zum Einsatz:

2 fiir die Stromelektroden und 2 fiir die
Spannungssonden.

Die Pole werden an 4 vertikale Metall-
stabe angeschlossen, die im Abstand von
a Metern ca. 0,3-0,5 m tief in den Boden
eingetrieben werden. (Siehe Abbildung)
Mit Instrumenten, die ein direktes
Ablesen von R ermdglichen, lasst sich

der spezifische Erdwiderstand wie folgt
berechnen:

p=2xaxRQOm

In nicht flozfiihrendem Boden ist der
spezifische Erdwiderstand unabhangig
vom Elektrodenabstand a. Mit einem
hoheren Abstand a dringt der Prifstrom
tiefer in das Erdreich ein, und der gemes-
sene Widerstand kann je nach dem,
welchen Widerstand der Boden in ca. |
Meter Tiefe aufweist, sinken oder steigen.
Fir eine ungefahre Berechnung des
Ableitwiderstands des Erders in einer
Tiefe von | muss der spezifische
Erdwiderstand mit dem Elektrodenab-
stand a = 0,75 x | gemessen werden.

Erdwiderstandsmesser
(Wenner)

M = Fixpunkt fiir abweichende
a Messungen.

Erdungs Elektrode

Messung des Erdungs-Leitungswiderstandes.

Messung des Ableitwiderstands des Erders

@ EIPRESS
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Erdungswiderstand

Aufgrund des hohen spezifischen
Erdwiderstands (10° x spezifischer
Widerstand von Metall) bildet sich um

den Erder ein starkes elektrisches Feld, das
mit zunehmendem Abstand von diesem
abnimmt. Ab einem bestimmten Abstand
braucht dieses Feld nicht mehr beriicksichtigt
zu werden. In der Regel wird der Ableitwider-
stand des Erders mit dem Instrument gemes-
sen, mit dem auch der spezifische Erdwider-
stand gemessen wird. Fur diese Messung
wird jedoch nur eine Spannungssonde und
eine Stromelektrode (Hilfserder) benétigt.

Je nach Messmethode werden Sonden und
Elektroden unterschiedlich angeordnet.
Nachfolgend werden eine sehr messgenaue
und eine vereinfachte, aber praktisch leichter
umsetzbare Methode beschrieben.

Erdwiderstands-
messer

N~

Messung des Erd-Widerstandes-Methode 1.
Methode 1

(GemaR Blitzschutznorm SS 4870110) Diese
Methode weist eine Messabweichung von

+ 2 % auf. Diese Methode l3sst sich wie folgt
zusammenfassen:

- Sonde und Hilfselektrode werden in einer
geraden Linie mit dem zu messenden

Erder positioniert. Bei einer schichtweisen
Bodenbeschaffenheit ist die Messung in
zwei Richtungen durchzufiihren. Der groRRere
Wert wird der Berechnung zugrunde gelegt.
- Die Zuverlassigkeit des Messergebnisses
hangt von der Position der Sonde und
Hilfselektrode ab. Bitte beachten Sie die

in der folgenden Tabelle aufgefiihrten
Abstandswerte. Diese ermoglichen in der
Regel eine akzeptable Messgenauigkeit.
Erder - Sonde = 0,5a-0,6a

Erder - Elektrode = a

az40mwennl<4m
a210xIwennl>4m

Stromelektrode
(Hilferd)
%,
G, o,
Gf%;%’? //
G,
% /
Y
]
J

Spannungstrude

Messung des Erd-Widerstandes-Methode 2.

Methode 2

(gemaf EBR-Norm U2:80)
Bei dieser Methode liegt die Messabweichung
in der Regel (iber 2 %, aber sie ist in der Praxis
leichter anzuwenden als Methode 1.
Diese Methode ldsst sich wie folgt
zusammenfassen:
- Sonden und Elektroden werden im 90°-
Winkel von der Hauptrichtung der Erdung
positioniert (siehe Abb.).
- Die Platzierung der Sonde/Elektrode ist
bei der Messung von einzelnen Erdern und
Erdungsanlagen identisch (mindestens 80 m
vom Erder entfernt).
- Die Vermessung eines Erdungssystems
erfolgt mit offener Erdleiterklemme.
- Die Vermessung des resultierenden
Ubergangswiderstands in mehreren
Erdungssystemen erfolgt mit geschlossener
Klemme; die Messleitung ist an der Oberseite
der Erdungsklemme angeschlossen.
Mithilfe der Leitfahigkeit und des maximalen
Erdungswiderstands gemal3 z. B.den
geltenden Starkstromvorschriften lasst sich
die Lange des bendtigten Erdungsleiters
anhand der folgenden Formel bestimmen:
l=p/R
| =Lange in Metern
p = Spezifischer Erdwiderstand in
Ohmmetern
R = Erdungswiderstand in Ohm
Zu den Vorteilen von Tiefenerdern gegentiber
Oberflachenerdern gehort, dass der
Erdungswiderstand eines horizontalen
Oberflachenerders bei gleicher Leiterlange
doppelt so grol? ist wie der eines Tiefenerders:
Ry=2xp/l
Parallelschaltung
Flr einen ausreichend niedrigen Erdungswi-
derstand ist aus praktischen Griinden haufig
eine Parallelschaltung mehrerer Erder
erforderlich. Um die gegenseitige Beein-
flussung der Erder zu begrenzen, sollte der
Abstand a zwischen diesen das 1,5-Fache
der Erdungstiefe | betragen. Resultierender
Erdungswiderstand:
Rres = kX R
Hierbei entspricht Rm dem Mittelwert der
Widerstande der einzelnen Erder und k einem
Reduktionsfaktor gemal} der folgenden
Tabelle.
In wirtschaftlicher Hinsicht ist zu beachten,
dass der Durchmesser des Erders bei der
Berechnung des Erdungswiderstands einer
Tiefenerdung praktisch keine Rolle spielt.
Daher ermdglicht das Elpress-Tiefenerdungs-
system mit Kupferseil eine kostengiinstigere
Losung als konventionelle Systeme. Von
praktischer Bedeutung fiir den Seildurchmes-
ser sind dagegen die Stromstarken, auf die
das System ausgelegt wird, und die geltenden
Vorschriften und Anforderungen.
Beispiele fiir geltende Anforderungen:
Laut Blitzschutznorm ist ein Cu-Leiter mit
mind. 25 mm? vorgeschrieben, laut EBR ein
Cu-Leiter mit mind. 35 mm? fiir Erder in
Freileitungsnetzen und mit mind. 50 mm? fur
Erder in Erdkabelnetzen.

Anzahl paralleler Erder k fiira=1,5I
2 0,60
3 0,40
5 0,25
10 0,13

Verbindung zu
Unterleiter

Parallele Verbindung.

Korrosion

Die Lebensdauer eines Erders hangt von seiner
Bestandigkeit gegentiber Korrosion (Rost) ab.
Bei allen Arten von Korrosion muss ein fliissiger
Elektrolyt vorhanden sein, der den Transport
positiv geladener Metallionen von der Anode zur
Kathode ermoglicht. An der Anode |6sen sich die
Metallatome im Elektrolyt und setzen positiv
geladene lone frei (Oxidation), an der Kathode
werden diese lonen neutralisiert und lagern sich
an der Metalloberflache ab (Reduktion).
Bei der galvanischen Korrosion, die durch den
Kontakt zweier Metalle hervorgerufen wird,
verhalt sich die Korrosionsgeschwindigkeit
proportional zur galvanischen Spannung
zwischen den Metallen. Unedle Metalle haben
ein hoheres negatives Potential als edle Metalle
und bilden im Korrosionsprozess daher die
Anode.
Auch der spezifische Erdwiderstand wirkt sich
auf die Korrosionsgeschwindigkeit aus. Diese
hangt von der Zusammensetzung des Bodens
ab. Einflussfaktoren sind pH-Wert, Temperatur,
Sauerstoffgehalt, Feuchtigkeitsgehalt und
spezifischer Widerstand des Bodens. Diese
Faktoren beeinflussen den Korrosionsstrom Ik,
der sich zur Korrosionsgeschwindigkeit direkt
proportional verhalt. Ik Iasst sich durch direkte
Messung mit einem Strommessgerat ermitteln
oder bei bekanntem Ubergangswiderstand RU
zwischen den beiden Elektroden anhand der
folgenden Formel berechnen:

lk=Ug/Rs
Ug = galvanische Spannung
In bestimmten Fallen l3sst sich Rz mit einer Wi-
derstandsbriicke messen, die auch zur Messung
des Ableitwiderstands eines Erders zum Einsatz
kommt. Die Korrosionsgeschwindigkeit wird oft
in um/Jahr ausgedriickt (1 um =1/1000 mm)
und gibt die Dicke der duReren Metallschicht
an, die im Laufe eines Jahres korrodiert. In der
folgenden Tabelle finden Sie einige Beispielwer-
te aus der Praxis fiir verschiedene spezifische
Erdwiderstande.

Widerstand Korrosion
p<10Om 100 pm/Jahr
p=1-10 Om 100-30 um/Jahr
p=10-100 Om 30-4 um/lahr

p >1000m nicht relevant
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Wichtige Aspekte beim Crimpen

SYSTEM
ELPRESS %

Yo,
Joemy

Das System Elpress

Angesichts des riesigen Angebots
elektrischer Verbinder, das heute
erhéltlich ist, kann die Auswahl der
richtigen Losung fiir eine bestimmte
Anwendung schwierig sein.

Im ersten Schritt empfiehlt sich daher ein
Komplettsystem aus Verbinder, Werkzeug
und normgerechtem Leiter.

Damit eine solche Kombination als
System gilt, muss sie eine Typprifung
geman der fur das Material relevanten
Norm durchlaufen haben.

Eventuell muss die richtige Verbindung
auch je nach Leiterklasse ermittelt
werden, da Leiter je nach Aufbau
verschiedenen Klassen zugeteilt sind.
Das System Elpress bietet Ihnen eine
Komplettldsung, in der sich KRF/KSF in
Verbindung mit der Dual-Funktion fur
fast alle Cu-Leiterklassen (2,5 und 6)
einsetzen lassen. Das Elpress-System zum
Dorn-Crimpen von Aluminium wiederum
ist eine robuste Losung fiir fast alle Arten
von Al-Leitern.

Kein System zu verwenden birgt

grol3e Risiken. Alle Verbinder sind auf ein
bestimmtes Werkzeugsystem ausgelegt.
Geringfligige Abweichungen zwischen
Verbinder und Werkzeug kdnnen
schwerwiegende Folgen haben,

wie z. B. Hitze- oder Brandentwicklung.

Verbindungen

Die Verbinder von Elpress werden seit 60
Jahren kontinuierlich weiterentwickelt,
um stets hochsten Anspriichen gerecht
zu werden. Unsere Verbinder
widerstehen dauerhaft 90 °C und

der gleichen Last, auf die der jeweilige
Leiterquerschnitt ausgelegt ist. Dies heif3t
u. a., dass die Rohre fiir unsere
KRF/KSF-Produkte entsprechend der
Leitfahigkeit des jeweiligen Leiters
dimensioniert sind.

Diese Verbinder sind fiir eine Sechskant-
Pressgeometrie vorgesehen, deren
symmetrische Form die Presskraft
gleichmaRig verteilt. AuBerdem

bleiben die diinnen Litzen intakt, was

die lange Lebensdauer der Verbindung
sicherstellt.

Unsere Aluminiumverbinder, die ebenfalls
gemaR den obigen Kriterien und Vorgaben
gefertigt sind, mlssen mit einem
Dornwerkzeug gecrimpt werden.
Hierdurch wird die isolierende Oxidschicht
des Aluminiums aufgebrochen und ein
guter Kontakt zwischen Leiter und
Verbinder sichergestellt.

Leiter

Die elektrischen Verbindungssysteme

von Elpress sind auf die Kombination mit
Leitern gemal’ IEC 60228 ausgelegt. Diese
internationale Norm gilt weltweit und
regelt Aufbau und Leiterwiderstand (Q/km)
von Leitern.

Die Norm unterteilt Leiter in verschiedene
Klassen, siehe die folgende Abbildung.

Die mechanischen und elektrischen
Eigenschaften von Leitern der einzelnen
Klassen entsprechen der Norm und kénnen
daher ohne weitere Anpassung mit dem
System Elpress verwendet werden.

Neben der Leiterklassifizierung
unterscheiden sich Leiter vor allem in der
Beschaffenheit der Isolierung.

Klasse 1
massive Leiter

feindrahtige
(flexible) Leiter

Klasse 5
mehrdréhtige Leiter

Klasse 6
feinstdrahtige
(hochflexible) Leiter

@)
e

Q
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Leitertypen

Die mechanischen und elektrischen
Eigenschaften von Leitern der einzelnen
Klassen entsprechen der Norm und
konnen daher ohne weitere Anpassung
mit dem System Elpress verwendet
werden. Neben der Leiterklassifizierung
unterscheiden sich Leiter vor allem in der
Beschaffenheit der Isolierung.

Dorn-Crimp.

A
9
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Geschulter Bediener

Auch die Kompetenz der Bediener spielt
fir die Systemsicherheit eine wichtige
Rolle. Fir sicheres Arbeiten mit hochwer-
tigen Ergebnissen mussen Bediener mit
Material, Vorschriften und der Bedeutung
von Systemldsungen vertraut sein.

Wir bieten unternehmensspezifische
Schulungen an, in denen Theorie und
Praxis gleichermaf3en behandelt werden.

@ EIPRESS
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Normen fiir elektrische Verbinder

In Schweden ist das von der Regierung
ernannte Komitee SEK Svensk Elstandard
fir die gesamte Normung im Bereich
Elektrotechnik verantwortlich.

Die Normen basieren grof3tenteils auf
der internationalen und europdischen
Zusammenarbeit in den Organisationen
IEC (International Electrotechnical
Commission) und CENELEC (Comite’
Européen de Normalisation
Electrotechnique). In diesem Rahmen
vertritt und koordiniert das SEK
schwedische Unternehmen und
Behorden.

Die entsprechenden Normen sind
auf der Website des SEK erhaltlich.
Weiterhin gibt es Handbiicher mit
Vorschriften und Empfehlungen zu
verschiedenen Anwendungen.

Die Typprifung elektrischer Verbinder ist
heute in der IEC 61238-1-1 geregelt, die
alle nationalen Normen ersetzt. Diese gilt
seit 1993, wurde zuletzt 2018 Uberar-
beitet und bildet daher am genauesten
ab, welche Anforderungen bei heutigen
Anwendungen einzuhalten sind.

Dariiber hinaus gelten verschiedene
branchenspezifische Normen, z. B. fir
Bahnanwendungen oder Umspannwerke,
bei denen neben der IEC 61238-1-1 ggf.
auch bestimmte Vibrations- und
Umweltprifungen vorgeschrieben sind.

Normen zum Crimpen

SVENSK
ELSTANDARD

SEK - Svensk elstandard,
https://elstandard.se/

EC

IEC, https://www.iec.ch/

CENELEC

CENELEC, https://www.cenelec.eu/

Priifung der Normerfiillung:

Viele Produkte fir elektrische Verbindu-
ngen sind dlter als die IEC 61238-1. Diese
brauchen nicht auf Einhaltung

der neuen Norm getestet zu werden,
sondern hier ist die zum Zeitpunkt der
Markteinfiihrung geltende Norm
relevant. Da solche Produkte meist in
Anwendungen des gleichen Alters
eingesetzt werden, stellt dies nur selten
ein Problem dar.

In neueren Anlagen mit hoheren
Anforderungen an Strom und Temperatur
sind dagegen Materialien zu verwenden,
die gemal’ den aktuellen Normen geprdift
sind.

Crimp-Ergebnis

Fir gute Crimp-Ergebnisse missen die
Leiterflichen sauber sein und diirfen
keine sichtbaren Oxidschichten
aufweisen.

Ein hochwertiges Abisolierwerkzeug
gewahrleistet ein sauberes Abisolieren
ohne Litzenschaden; siehe die
Elpress-Hinweise zu den Abisolierlangen.
Um das Verletzungsrisiko zu minimieren
und gute Ergebnisse zu erzielen, ist das
Presswerkzeug vor Beginn der Arbeit zu
kontrollieren.

Ob manuell oder hydraulisch: Die
Pressbacken sind fiir ein gutes Crimp-
Ergebnis von wesentlicher Bedeutung.
Es ist sehr wichtig, alle Werkzeugteile
trocken und sauber aufzubewahren und
regelmaRig auf Schaden zu priifen.
Schaden und/oder Verschmutzungen an
Werkzeugteilen kénnen das Crimp-
Ergebnis und die Lebensdauer des
Werkzeugs mindern.

12:3
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Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise

Anleitungen und Hinweise

Die hydraulischen und mechanischen
Werkzeugsysteme von Elpress gehoren zu
den sichersten auf dem Markt.

Damit diese Sicherheit in der Praxis
gewahrleistet ist, missen die jeweiligen
Anleitungen und Hinweise zuganglich
sein und befolgt werden. Daher liegt
jedem Elpress-Werkzeug eine ausfiihrliche
Bedienungsanleitung bei. Im Interesse des
Bedieners ist diese Anleitung vor
Verwendung genau zu lesen.

Die ordnungsgemaRe Bedienung der

Werkzeuge:

- erhoht die Produktivitat

- verlangert die Lebensdauer des
Werkzeugs

- gewahrleistet die Qualitat der
durchgefiihrten Arbeit

+ minimiert das Unfallrisiko

Sicherheitshinweise

Nachfolgend sind einige einfache und
allgemeine Regeln aufgefuihrt, deren
Einhaltung Elpress allen Bedienern
empfiehlt:

« Vor dem Crimpen mit einem Crimpwerk-
zeug muss eine sorgfaltige Sichtprifung
erfolgen. Pumpe, Crimpkopf, Kupplung-
en, Schlauche und anderes Zubehor sind
auf Sauberkeit und Intaktheit zu prifen.
AulRerdem ist vor Beginn der Arbeiten die
ordnungsgemalle Platzierung der
Einsatze im Crimpkopf zu priifen.

- Alle Bediener missen Schutzausriistung
wie z. B. A51-Handschuhe, Schutzbrille
und Sicherheitsschuhe tragen.

- Stark gebogene oder verknotete
Schlauche diirfen nicht mit Hydraulik-
druck belastet werden.

Der Schlauch ist auf besonders hohe
Driicke ausgelegt und darf nicht durch
einen anderen Typ ersetzt werden.

« Hydraulische Werkzeuge diirfen
grundsatzlich nicht am Schlauch oder
an der Kupplung getragen werden.

- Seien Sie vorsichtig und lassen Sie

- Beachten Sie wahrend der Arbeit das
Risiko von Quetsch- und Schnittver-
letzungen. Dies gilt fiir alle Arten von
Presswerkzeugen und Kabelschneidern.

« Wenden Sie sich grundsatzlich an ein
Elpress-Servicecenter, wenn Sie einen
Fehler an einem Presswerkzeug
vermuten.

Prifung des Crimp-Ergebnisses

Um sicherzustellen, dass das Werkzeug
die fiir die jeweilige Leitungsverbindung
vorgeschriebene Verformung bewirkt hat,
muss das Crimp-Ergebnis gemessen
werden. Neben der mechanischen
Festigkeit gewahrleistet diese Verformung
auch gute elektrische Eigenschaften.

Sechskant-Crimp

Fir Kabelschuhe und StoRverbinder aus
Kupfer gilt Folgendes:

+ Das MaR ,N“ wird in Pressrichtung
kontrolliert.

« Nehmen Sie das MaR mit einem Messs-
chieber und vergleichen Sie es mit dem

entsprechenden ,N“-Wert in der Tabelle.

« Wenn das Messergebnis den ,N“-Wert
in der Tabelle nach einem ordnungsge-
maf durchgefiihrten Crimpen liber-
schreitet, wenden Sie sich bitte an ein
Elpress Servicecenter.

Messpunkte

Pressbackentabelle Typ KRF/KSF
mit Dual-Pressbacken (N-Maf)

Typ KRF/KSF mit DUAL-Pressbacken
KRF/  DB-Press-

max. N mm

Pressbackentabelle Typ KRF/KSF
(N-MaRB)

Typ KRF/KSF mit B-Pressbacken

KRF/  Pressback- max.N

KSF en-Nr. mm

10 8 6,3

16 9 73

25 11 8,8

35 13 10,2

50 14,5 11,2

70 17 13,4

95 20 16,4

95 20 15,8 (TB-Pressbacken)
120 22 16,3

150 25 20,1

150 25 20,3 (CB- und KB-Pressbacken)
185 27 20,5

240 30 23,3

300 32 24,5

400 38 30,3

500 42 30,4

630 53 38,4

800 53 38,4

Pressbackentabelle Typ KRD/KSD
(N-MaR)

Typ KRD/KSD mit B-Pressbacken

KRD/  Pressback- max.N

KSD en-Nr. mm

16 8 6.3

25 9 7.3

35 11 8.8

50 12 10.2

70 14 116

95 16 13.0

120 19 15.0 (KB-Pressbacken)
120 19 15.2

150 22 16,3

185 25 201

185 25 20,3 (CB- und KB-Pressbacken)
240 27 20.5

300 30 233

400 32 245

Pressbackentabelle Typ KRT/KST
(N-MaRB)

Typ KRT/KST mit B-Pressbacken

keine schweren Gegenstande auf den KSF backen Nr. iSRI/ ::le_':rbaCk_ m‘:‘: N
Hydraulikschlauch fallen. Dies kann die 10 8 6,7 0 7 ’ 59
Stahlbewehrung beschadigen und zu 16 9 7,5 16 85 75
Undic_htheiten flihren. Bei Undichtheiten 25 11 9,0 5 10 8.2
kann Ol unter hohem Druck auf die Haut 35 13 10,6 35 12 102
treffen, in diese eindringen und innere 50 14,5 11,8 50 14 11.6
Verletzungen verursachen. In diesem 70 17 13,6 70 16 13.0
Fall ist unverziiglich arztliche Hilfe in 95 20 16,0 95 18 14.0
Anspruch zu nehmen. 120 22 17,7 95 18 13.8 (KB-Pressbacken)
- Die Werkzeuge sind in regelmaRigen 150 25 20,3 120 19 15.0 (KB-Pressbacken)
Abstinden zu warten und zu kalibrieren. 185 27 217 120 19 15.2
- Priifen Sie, dass das richtige Werkzeug 240 30 23,9 150 22 163
oder der richtige Einsatz fur den jeweili- 300 32 25,7 185 24 17.7
gen Verbinder und Leiter ausgewahltist. ~ 400 38 305 240 26 19.5
« Kontrollieren Sie vor Beginn der 300 30 233
Arbeiten, dass die Anlage spannungsfrei 400 32 24.5
geschaltet ist. Fur ,Arbeiten unter
Spannung” (AuS) sind die Werkzeuge
nicht konstruiert.
12: 4
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Ovalpressung Pressbackentabelle Typ AK/AS (T-MaR)

Bei Abzweigklemmen aus Cu ist das MaR Typ AS/AK/AKK Werkzeug
»h“zu prifen. Dies erfolgt am besten mit AS/AK/AKK Matrize Dorn max.Tmm
einem Messschieber an der grofiten Hohe ¢ P13M/TP13M P13D/TP13D 6,8
des gepressten Ovals. Das MaR ist mit 25 P13M P13D 6,8
dem entsprechenden Wert in der 35 P20M P20D 10,8
folgenden Tabelle zu vergleichen. Wenn 50 P20M P20D 10,8
das MaB ,h“ nach dem ordnungsge- 70 P20M P20D 10,8
maRen Crimpen uberschritten wird, 95 P25M P25D 13,5
wenden Sie sich bitte an ein Elpress- 120 P25M P25D 13,5
Servicecenter. Zu den Messpunkten siehe 150 P25M P25D 13,5
die folgende Abbildung. 150SOLID 13P29M 13P29D 14,3
185 P32M P32D 18,4
240 P32M P32D 18,4
l 300 P36M P36/40/44D 21,0
300B 13P37M/P2537M 13P37D/P2537D 22,5
400B 13P37M/P2537M 13P37D/P2537D 22,5
400 P40M P36/40/44D 22,8
500B P44M P36/40/44D 24,5
Messpunkte 500A P2552M P2552D 31,0
630A P2552M P2552D 31,0
630 W60M W60D 36,0
Pressbackentabelle C-Hiilsen 800 W60M W60D 36,0
1000 W60M W60D 36,0
(H MaB) 1200 W70M W70D 41,0
C-Pressbacke Hiilse max. h mm
Nr.
5 C6-10 12,5
6 Cl6-25 15,5
8-9 C25-50 22,0
13 C50-70,C70-95 26,5
15 C95-120 30,8
18 C150-185 44,5
21 C240-300, C23 54,4

Dorn-Crimpen

Bei Al-Verbindungen ist das MaR ,T“

am Boden der vom Dorn bewirkten
Vertiefung an am Verbinder zu
kontrollieren. Dies erfolgt am besten mit
einer speziellen Einschublehre; wenden
Sie sich bei Bedarf an Elpress. Vergleichen
Sie das abgelesene Mall ,T“ mit der
Tabelle. Wenn das MaR ,T“ nach einem
Dorn-Crimp Uberschritten wird,

wenden Sie sich bitte an das
nachstgelegene Elpress-Servicecenter.
Zu den Messpunkten siehe die folgende
Abbildung.

Messpunkte
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Schraubverbindung

Die Montage von Kabelschuhen mittels
Schraubverbindung zur elektrischen
Kontaktherstellung erfordert besondere
Sorgfalt. Die ordnungsgemafe Herstellung
dieser Verbindung ist genauso wichtig, wie
das richtige Crimpen am anderen Ende des
Kabelschuhs.

Die Verbindung muss eine ausreichend
hohe und richtig verteilte Klemmbkraft sowie
die elektrischen Eigenschaften tiber einen
sehr langen Zeitraum und unter hohen und
schwankenden Belastungen unterschied-
licher Art sicherstellen. Die Einhaltung

der folgenden Montagehinweise ist sehr
wichtig. Diese basieren auf theoretischen
Berechnungen, verifizierten Versuchen und
Erfahrungen aus der Praxis.

Die Mutter ist kontrolliert mit einem
Drehmomentschliissel anzuziehen, bei dem
die Schraube mit dem angegebenen
Drehmoment die richtige Vorspannung
erhalt. Hierbei spielt die Prazision des
Werkzeugs eine entscheidende Rolle.

In einer elektrischen Verbindung muss

die Klemmkraft der ordnungsgemaf
angezogenen Schraube eine ausreichend
grofRe Kontaktflache und damit eine gute
Leitfahigkeit sicherstellen, ohne ein
Uberhitzungsrisiko mit sich zu bringen.

Fir eine gleichmaRige Verteilung dieser
Klemmbkraft und damit eine ausreichend
grofe Kontaktflache sind unter Schrau-
benkopf und Mutter grundsatzlich harte
Unterlegscheiben vom Typ BRB HB200 SMS
70 zu verwenden. Siehe die folgende
Abbildung. Dies gilt unabhangig von der
Harte der leitenden Materialien (bei einem
Hartegrad unter HB200). Anderenfalls
besteht die Gefahr starker Verformungen
des leitenden Materials, wodurch die
Vorspannung sinken, die Kontaktflache

zu klein werden und eine Uberhitzung
auftreten kann.

Schraube

Kabel-

schuhe [

X

~ Harte flache

Anschluss-  * Unterlegscheiben

schiene

Schraubverbindung

Spannscheiben

Werden verschiedene Verriegelungsele-
mente oder Spannscheiben verwendet, er-
hoht sich haufig das Setzrisiko. Wenn eine
Spannscheibe gemaf DIN 6796 mit sehr
hoher Spannkraft z. B. zwischen Mutter
und harter Unterlegscheiben platziert

und fixiert wird, kann dies einem zu
ausgepragten Setzen entgegenwirken. Der
Durchmesser der Spannscheibe muss auch
nach dem vollstandigen Anziehen kleiner
oder gleich dem der Flachscheibe sein.

Schraubverbindung

Andernfalls erh6ht sich das Setzrisiko am
AuRenrand der Flachscheibe, da sich dort
die Spannkrafte konzentrieren.

Bei Verwendung einer Spannscheibe

ist ein Exemplar ausreichend; dieses ist
vorzugsweise auf der dem Kabelschuh
gegeniiberliegenden Seite zu platzieren.

__———— Schraube
5 Harte flache
i Jeescheit
X
~

\1\ Kabelschuhe

Va i | i

Ve
/ = Anschlussschiene
&

Spannscheibe DIN6796
(im Bild nicht vollsténdig
festgezogen)

Schraubverbindung mit Spannscheibe.

Kabelschuh-Montage an
Anschlussschiene

Max. 2 Kabelschuhe der gleichen GroR3e
pro Schraube. Die Strombelastung ist zu
kontrollieren.

Vorbereitung:

« Kontaktflachen mittels Drahtbiirste und
Brennspiritus von Schmutz, Oxid und
Fett befreien. Dies ist insbesondere bei
Aluminium sehr wichtig. Verzinnte,
vernickelte und versilberte Flachen
durfen nicht gebirstet werden.

« Vaseline oder Kontaktfett senkt die
Korrosionsgefahr an gereinigten
Flachen.

Auswahl der Verbindungselemente:

« Schraube und Mutter der Festigkeits-
klasse 8.8.

« Mit geschmierten verzinkten Schrauben
ist die Streuung der Vorspannkraft am
geringsten.

« In Umgebungen mit hohem Korrosions-
risiko empfiehlt sich Edelstahl A4-80.

Empfohlene Anzugsmomente

Auswahl der Unterlegscheibe:

« Verwenden Sie grundsatzlich harte,
flache Unterlegscheiben vom Typ BRB,
HB200.

- Eine Spannscheibe ist normaler-
weise nicht erforderlich. Wenn eine
Spannscheibe gemafR DIN 6796
verwendet wird, ist diese zwischen
Schraubenkopf/Mutter und Unterlegs-
cheibe zu platzieren.

Sie darf keinesfalls ohne dazwischen
befindliche Unterlegscheibe direkt auf
der elektrischen Kontaktflache
aufliegen. Der AuRendurchmesser der
Unterlegscheibe muss mindestens dem
der Spannscheibe entsprechen.

- Eine Spannscheibe reicht aus, und diese
ist zwischen Mutter und harter
Unterlegscheibe auf der Riickseite der
Schiene zu platzieren (siehe Abbildung).

Montage:

» Ziehen Sie die Schrauben mit einem
Drehmomentschliissel an, um das
richtige Drehmoment sicherzustellen.

- Drehmomentschlissel sind regelmaRig
zu kalibrieren. Olen Sie die Schraube
bei der Montage leicht an. Auch bei
korrektem Drehmoment hangt die
Vorspannkraft vollkommen von der
Reibung ab.

« Zu den Anziehdrehmomenten siehe die
Tabelle. Genauigkeit liber £5 %

» Kabelschuhflansch und Schiene konnen
aus unterschiedlichen Materialien
bestehen.

Al/Al ergibt eine schwiichere Verbindung.
Auferst wichtig ist eine ordnungsgemdfe
Reinigung und die Verwendung von
Kontaktfett. Spann- und Unterlegscheibe
kénnen das Risiko eines Setzens mindern.
Al/Cu birgt ein héheres Korrosions- und
Setzrisiko — verwenden Sie Kontaktfett.
Cu/Al birgt ein geringes Risiko galvani-
scher Korrosion, wenn die Schiene aus Al
besteht.

Cu/Cu ergibt die beste Verbindung mit
gutem Kontakt und geringem Setzrisiko.

Gewinde Stahl  Stahl  Stahl Stahl Stahl Stahl Séi_urebe- Sdurebe- Saurebe-
88* 88* 88" 10.9* 10.9* 10.9* standig* stindig* standig*
- Mv Ff p Mv Ff p Mv Ff p
M5 5,5 6,6 118,0 8,0 9,2 164,0 5,5 6,2 111,0
M6 9,5 9,2 114,0 13,0 13,0 160,0 9,5 8,6 107,0
M8 23,0 17,0 116,0 32,0 24,0 164,0 22,0 16,0 109,0
M10 45,0 27,0 92,0 64,0 38,0 129,0 45,0 25,5 88,0
M12 78,0 40,0 125,0 110,0 56,0 175,0 76,0 37,0 116,0
M16 200,0 75,0 156,0 280,0 110,0 229,0 185,0 69,0 144,0

Mv = Anzugsmoment (Nm)

Ff = Vorspannkraft (kN)

p = Flachenpressung (N/mm?)

* (FZB, FZY, FZM)

**A4/80

FZB = galvanisch verzinkt + glanz-verchromt
FZY = galvanisch verzinkt + gelb-verchromt
FZM = FZM= mechanisch verzinkt

O EIPRESS
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Service und Wartung

Die Elpress-Serviceabteilung wartet,

repariert, kontrolliert, kalibriert und

zertifiziert Werkzeuge von Elpress. Nach

der Uberpriifung der Ausristung durch

die Serviceabteilung werden Zertifikate

ausgestellt, die die Leistung der Werk-

zeuge bescheinigen. Um sicherzustellen,

dass Ihre gepressten Verbindungen eine

gleichbleibend hohe Qualitat aufweisen,

sollten die Crimpwerkzeuge regelmaRig

kontrolliert werden.

Wir bieten:

- Servicevertrage, Elpress Basic und
Elpress Advance

- Kalibrierung von Werkzeugen

- Reparatur (Service) von Werkzeugen

« Vermietung von Presswerkzeugen
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Vorbeugende Wartung

Mit den flexiblen Servicelésungen von

Elpress sind schnelle Unterstiitzung und

hohe Verfugbarkeit garantiert. Unsere

Servicevertrage gibt es in 2 Varianten:

Elpress Basic und Elpress Advance. Ein

Servicevertrag mit Elpress bietet lhnen

folgende Vorteile:

- Optimierte Gerateleistung durch
planmafige und vorbeugende Wartung

+ RegelmalRige Wartungsintervalle
senken das Risiko unvorhergesehener
Betriebsunterbrechungen, indem mog-
liche Sicherheits- und Funktionslicken
aufgedeckt und MalRnahmen zur
Vermeidung dieser Probleme
empfohlen werden

« RegelmalRige Wartungsintervalle
erfolgen in der Regel alle 12 Monate
zum Festpreis

- Der Preis richtet sich nach Servicelésung
und Werkzeugausstattung

« Ausstellung des Zertifikats bei Erfiillung
der Kalibrierungsvorgaben

- Kalibrierung auch vor Ort beim Kunden
moglich

Service und Wartung

Elpress Basic

Dieser grundlegende Servicevertrag

umfasst folgende Punkte:

« Allgemeine Werkzeuginspektion

« Sicherheitsaspekte gemal Konformitat-
serklarung (Erfullung der Maschinen-,
Niederspannungs- und EMV-Richtlinie)

« Funktionstest

« Uberpriifung des Zubehdrs wie z. B.
Pressbacken

- Zertifikatsausstellung

- Die Priifung entspricht den
Anforderungen der Elpress End-
und Abnahmekontrolle.

Elpress Advance

Elpress Advance beinhaltet:

- Elpress Basic + Instandhaltung,
umfasst Kalibrierung einschlief3lich
Zertifizierung und VerschleiBreparatu-
ren zum Festpreis.

@Cemﬂm Taol)

Zertifizierte Kalibrierung von
Werkzeugen

Die Kalibrierung erfolgt gemaR den in
Elpress Basic definierten Kriterien und
Vorgaben, erfordert jedoch das Einsenden
des Werkzeugs durch den Kunden.

Vermietung von Crimpwerkzeugen

Unerwarteter Arbeitsaufwand oder
einzelne Projekte erfordern oft mehr
Ressourcen, als zur Verfligung stehen.
Hierfur bietet Elpress Gerate zur
Vermietung an.

Auch fiir die Dauer einer Reparatur oder
Wartung kann lhr Unternehmen die
bendtigten Werkzeuge mieten.

Sie haben ein neues Produkt
erworben?

Schicken Sie das Formular zur Produkt-
registrierung an Elpress und profitieren
Sie im ersten Jahr kostenlos von Elpress
Basic.

Informationen

Weitere Informationen erhalten Sie in
unserem Servicebereich:
https://www.elpress.net/de/produkte/
system-elpress/service/

12:7
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Technische Informationen

Verbindungsmaterialien

In den Verbindern von Elpress kommen
Kupfer, Messing und Aluminium zum
Einsatz. Produkte aus Kupfer und Messing
werden galvanisch verzinnt, um die
Korrosionsbestandigkeit zu optimieren.
Bei Bimetall-Verbindern (Kupfer/Alu-
minium) bleibt das Element aus Kupfer
unbehandelt.

Messing

Messing kommt vor allem bei Flachs-
teckhilsen fur Leiterquerschnitte bis 6
mm? zum Einsatz, die eine gute Federung
aufweisen sollen. Bei Messing handelt

es sich um eine Legierung aus ca. 70 %
Kupfer und ca. 30 % Zink, die sich durch
eine sehr gute Kaltumformbarkeit
auszeichnet.

Kupfer

In den Verbindern von Elpress kommt

Kupfer mit einem Reinheitsgrad von

mindestens 99,95 % zum Einsatz.

Folgende Eigenschaften machen dieses

zum idealen Werkstoff fiir elektrische

Verbinder:

« hohe Leitfahigkeit (nur von Silber
Ubertroffen)

- hohe Korrosionsbestandigkeit

- gute Formbarkeit

- gute Verbindungseigenschaften

Bei der Herstellung wird der Hals des

Verbinders weichgegliiht, was beim

Crimpen die optimale Formbarkeit und

UmschlieBung des Leiters sicherstellt.

Dies wiederum sorgt fir eine Verbindung

mit niedrigem Kontaktwiderstand und

guten mechanischen Eigenschaften.

Aluminium

Fir StoRverbinder und Kabelschuhe kommt

Aluminium mit einem Reinheitsgrad

von mindestens 99,7 % zum Einsatz, das

sich u. a. durch folgende Eigenschaften

auszeichnet:

« niedriges Gewicht

« hohe Festigkeit im Verhaltnis zum
Gewicht

- gute elektrische Leitfahigkeit, ca. 60 %
der Leitfahigkeit von Kupfer

- leicht zu verarbeiten

Leiteraufbau
Die Kabelnorm IEC 60228 enthalt:

Informationen zu Werkstoffen, Konstruktion

und Widerstandswerten von Kupfer- und
Aluminiumleitern.

Klasse 1 —massive Leiter

Klasse 2 —mehrdrahtige Leiter

Klasse 5 —feindrahtige (flexible) Leiter

UL-zertifizierte Verbindungen

KR/KS, KRF/KSF, KRFS, KRFN und KRT/KST sind UL-zertifiziert
gemal’ Datei-Nr. E205350. Kupferverbinder vom Typ KRF/KSF
sind flr mehr-, fein- sowie feinstdrahtige Kupferleiter (Klasse
2,5und 6 gemaR IEC60228)

MCM/AWG-Referenztabelle mit dem jeweiligen Leiterquer-
schnitt in mm?

MCMNr. Querschnitt mm? AWG Nr. Querschnitt mm?
250 127 36 0,013
300 152 34 0,020
350 177 32 0,032
400 203 30 0,051
450 228 28 0,080
500 253 26 0,13
550 279 24 0,20
600 304 22 0,33
650 329 20 0,56
700 355 19 0,65
750 380 18 0,82
800 405 17 1,04
850 431 16 1,31
900 456 15 1,65
1000 507 14 2,08
1100 557 13 2,62
1200 608 12 3,31
1300 659 11 4,17
1400 709 10 5,26
1500 760 9 6,63
1600 811 8 8,37
1700 861 7 10,6
1800 912 6 13,3
1900 963 5 16,8
2000 1013 4 21,2
3 26,4
2 33,6
1 42,4
1/0 53,5
2/0 67,4
3/0 85,5
4/0 107
Anmerkungen:

1. Die Angaben in dieser Tabelle stammen aus Katalogen renommierter
Leitungshersteller und beziehen sich nicht auf offizielle Normen.

2. Die AWG-Leiterquerschnitte variieren je nach Leiterklasse, also Anzahl der Drahte.

AWG > 20 bezieht sich auf eindrahtige Leiter.

AWG < 20 bezieht sich auf feindrahtige Leiter.

Die exakten Querschnitte nach Drahtanzahl konnen den Katalogen der Leitungshersteller
entnommen werden.

Klasse 6 —feinstdrahtige (hochflexible) Leiter
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Entwicklung —technische Dienstleistungen

Entwicklung — technische Dienst-
leistungen

Als einer der flihrenden Hersteller
elektrischer Crimp-Systeme Europas
blickt Elpress auf Uber 60 Jahre Erfahrung
zurlck, die von kleinen Elektrogeraten bis
hin zu Kernkraftwerken eine Vielzahl von
Anwendungen abdeckt.

Produkte in elektrischen Anwendungen
sind neben mechanischen auch
thermischen Belastungen ausgesetzt.
Mit erheblichen Investitionen arbeitet
Elpress laufend daran, Qualitat und Leistung
seiner Produkte weiter zu optimieren.

Priifung von Verbindern.

Zu diesem Zweck kommen modernste

Laboranlagen zum Einsatz, z. B. fiir:

» Hochspannungspriifung

« Priifung der mechanischen
Zugfestigkeit

« Zyklische Stromprifung

- Vibrationspriifung

« Korrosionsprifung

- Widerstandsbestimmung

Weiterhin umfasst unsere Tatigkeit

theoretische Studien, Entwicklung von
Prototypen, technische Dokumentation,

Beratung u. A. Uberaus kompetente
Mitarbeiter und eine hervorragende
Labor- und Kalkulationsausstattung
verschaffen uns bei Beratung und
eigenen Entwicklungsprojekten
erhebliche Wettbewerbsvorteile.

ELPRESS AB
TEST LABORATORY.

Industriviigen 15 Box 186
SE-872 24 KRAMFORS
SWEDEN

Telephone: +46 612 71 71 00 I -
Telefax:  +46 6127171 65 N

Internet: www.elpress.se pw

Temate h e agtt lees e sy

L e R il

-—— e S

o e

This raport is only valid with the original signature. Capying of extracts is subject to
written ion of the test laboratory. The test resuits concern exclusively to
the te

Laborbericht.

Prifungen gemaR IEC 61238-1-1in un-
ternehmenseigenen Raumlichkeiten.

Flexible und kundenspezifische Test-
Setups.
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Allgemeine Aspekte zur Verwendung von Elpress-Verbindern bei

Kabelschuhe

Dank moderner, montagefreundlicher
Kabelabschliisse fiir Kabel mit 12-36 kV
und VPE-Isolierung, die aus vorkonfektio-
nierten oder Komplettmodulen bestehen,
unterliegt der Einsatz der Kabelschuh-
typen AK, AKK und KRF praktisch keinen
Beschrankungen mehr. Hierzu gehoren
auch die Stifthllsen vom Typ AKP.

Beim Einsatz von KRF-Kabelschuhen

im Freien ist zu beachten, dass dieser
Kabelschuh Uber ein Sichtloch verflgt.
Elpress bietet Typen mit und ohne
Sichtloch an.

Fiir Kabelschuhe vom Typ AK und AKK
sowie Stifthilsen vom Typ AKP stehen
heute Losungen bis 84 kV zur Verfligung,
die damit fiir Kabelabschlisse von
Hochspannungsleitungen geeignet sind.
Halten Sie bei Fragen zur Umsetzung und
zu den technischen Daten spezifischer
Losungen grundsatzlich Riicksprache mit
dem Kabelhersteller.

Fiir die Montage von Kabelabschliissen
an Olkabeln mit Papierisolierung, die
uber ein Olreservoir verfligen, bieten

die Hersteller meist eigens entwickelte
Spezialldsungen an.

Kabelschuhe vom Typ AK

Kabelschuhe vom Typ AK werden absch-
lieRend an Al-Leitern fur den Anschluss
an Schienen und Geratesteckdosen
verwendet.

Kabelschuhe vom Typ AKK

Kabelschuhe vom Typ AKK werden absch-
lieRend an Al-Leitern zum Anschluss an
eine Cu-Schiene verwendet.

AKP KRF

Spannungen ab 12 kV

StoRverbinder vom Typ AS

StoRverbinder vom Typ AS werden beim
Verbinden von Aluminiumleitern
eingesetzt.

StoRverbinder vom Typ AKS

StoBverbinder vom Typ AKS werden zum
Verbinden von Al- mit Cu-Leitern genutzt.

Inspektionsloch

StoRverbinder fiir Kabel mit
VPE-Isolierung

In Schweden kommen heute im
Spannungsbereich 12-36 kV vier Arten
von Isolierelemente zum Einsatz.
Klebeband, HeiRschrumpfschlauch,
Kaltschrumpfschlauch und aufschiebbare
Isolierungen. Alle diese Isolierelementen
passen zu den Hilsentypen AS, AKS und
KSF. StoRverbinder mit konischen Enden
sind heute nicht mehr erforderlich.

Zur Kontrolle von z. B. Dorn-Vertiefung

und Abstand zwischen Isolierkante und
StoRverbinder bieten die jeweiligen
Hersteller spezifische Losungen an.
Beachten Sie immer die Herstellerhinweise
zu den maximalen Langen und
Durchmesser der StoBverbinder. Halten

Sie bei Unsicherheiten oder fehlenden
Informationen in der Bedienungsanleitung
bitte immer Riicksprache mit dem
Hersteller. Bei hheren Spannungen,

wie z. B. 52 oder 84 kV, gelten je nach
Konstruktion und Ausfiithrung des
StoRverbinders andere Anforderungen.

Es gibt jedoch Losungen, mit denen ,normale“
StoRverbinder mit Zusatzelementen bis 145 kV

eingesetzt werden konnen.

Kabel mit VPE-Isolierung an Ol-
kabel

Zum Fligen von Kabeln mit olimprag-
nierter bzw. VPE-Isolierung ab 12 kV sind
unabhangig vom Fligeverfahren und
Fabrikat StoRverbinder mit Trennwand zu
verwenden. Alle StoRverbinder vom Typ
AKS, KSF-M und AS verfligen uber eine
solche Trennwand.

Olkabel an Olkabel

Zum Verbinden zweier Kabel mit

dieser Art von Isolierung kénnen
StoRverbinder vom Typ AS, AKS oder
KSF mit Olimpragnierung oder
Schrumpfisolierung verwendet werden.

O EIPRESS
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Das System Elpress wird symbolisiert durch unsere Grundsteine

— Sicherheit und Qualitat. Um eine sichere Verbindung zu
erreichen, bieten wir zertifizierte Losungen fir die Kombination

von Leiter, Verbinder und Werkzeug an.

Um eine korrekte Montage zu gewadhrleisten, sollte der
Monteur an einer Schulung in Crimp-Technologie an der
Elpress Academy teilnehmen.



Bei Sonderanforderungen beraten wir Sie und erarbeiten
gemeinsam mit lhnen und unserer Entwicklungsabteilung
eine fur Sie passende Losung, welche wir in unserem Labor
testen und prifen. Eine vorbeugende Wartung des Werkzeugs
ist die Grundlage fir ein gutes Funktionieren des Systems.

Zertifizierung, Academy, Beratung und Service bilden das

System Elpress — lhre sichere Verbindung!
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Wir fertigen gepriifte Systeme fiir elektrische Verbinder
und deren Werkzeuge. Sie erhalten eine sichere Verbindung.

SYSTEM ELPRESS
CERTIFICATION

Wir bieten:
Lieferung des Werkzeugs mit Kalibrierungszertifikat
Verifizierte und geprufte Kombination von Leiter, Verbinder und Werkzeug.
Zertifizierte Losungen fur maRgeschneiderte Produktentwicklung
Zertifizierung gemal IEC, UL, DNV und CSA
Externe Qualitats- und Umweltzertifizierung gemal’ ISO9001 und I1SO14001



Um eine sichere Verbindung zu erreichen, bieten wir
zertifizierte Losungen fur die Kombination von Leiter,
Verbinder und Werkzeug an.

Auf diese Weise konnen wir IThnen als Kunden beim Einsatz
unseres Systems Sicherheit garantieren, und Sie haben die
Gewissheit, dass beim korrekten Gebrauch unserer Produkte
eine sichere Verbindung entsteht.

FUR IHRE SICHERHEIT

Das System umfasst:

Kabelschuh, Verbinder
Crimp-Werkzeug

Korrekter Leiter

Geschulter und fachkundiger Monteur

Das System wurde gemaf bestehenden Normen
und Standards entwickelt und getestet.

Produktentwicklung

MaRgeschneiderte Losungen
Spezialisierte Segmentlosungen
Fihrende Technologie in unserer Branche
Innovative Produkte




Qualitats- und
Umweltzertifizierung gemafR

- 1SO 14001
- 1SO 9001
« DNV

< UL
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Wir haben die notwendigen Ressourcen,
damit Sie hochste Qualitdt erreichen kobnnen

SYSTEM ELPRESS
CONSULTING

Wir bieten:
Tests im Labor
Problemlosung
Technischer und Kunden-Support
Maligeschneiderte Kabelschuhe und Werkzeuge
Prifungen und Bewertungen vor Ort bei lhnen




WIE KONNEN
WIR SIE
BERATEN?

Wir haben bei der Entwicklung, der Fertigung
und dem Vertrieb kompletter Crimpsysteme fiir
elektrische Leiterabschliisse mehr als 50 Jahre
Erfahrung. Aus diesem Grund verfligen wir Uber
das beste Fachwissen und die Ausstattung, um
ihren Anforderungen und Wiinschen gerecht zu
werden.

Sie haben Zugang zu:

+ Unserer technischen Abteilung, die nach
lhren Anforderungen entsprechende
Konstruktionen entwickelt.

- Unserer Produktion, die individuelle
Losungen anfertigen kann.

» Unserem Labor, das u. a.
folgendes bietet:

— Elektrische Tests

— Mechanische Tests

— Korrosions- und Umwelttests

Nehmen Sie mit uns Kontakt auf und
lassen Sie uns lhnen helfen.
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Ein gut geschultes Personal garantiert die Endqualitdt der Produkte und Dienstleistungen.
Unser Academy-Zertifikat ist ein Qualitdtsdokument zwischen Ihnen und Ihrem Kunden.

SYSTEM ELPRESS
ACADEMY

& o

4
ACADES

Wir konzentrieren uns auf die folgenden vier Bereiche:
Energieversorgersektor und Installateure
Transformatorenhersteller
Transportmittel-/Schienenfahrzeug-Hersteller
Windkraftanlagen-Hersteller



WEN UND WIE
SCHULEN WIR?

Y
ACADES

Versorgungs- und Installationspersonal Transformatorenhersteller

Allgemeine Schulung fur das gesamte Personal. Vermittelt
Allgemeinwissen tber Crimpen in allen Bereichen:

- Verbinder unter 10 mm?2 - Tiefenerdunssystem

+ Cu-Verbindungen tiber - Standards und
10 mm?2 Anforderungen

« Al-Verbindungen ab - Sicherheit und Wartung
16 mm2 - Qualitatsinspektion

Das Programm kombiniert Theorie und Praxis und schlieRSt
mit einer schriftlichen Prifung ab. Die Kursteilnehmer
erhalten nach abgeschlossener Ausbildung ein Zertifikat.

Es ist moglich das Training auf den Kunden anzupassen,
so das der Inhalt auf die Firma zugeschnitten ist.

Ausbildung, die sich in erster Linie an Meister,

Ingenieure, Konstrukteure und Qualitatsabteilungen richtet.

Vermittelt ein tiefer gehendes Wissen tiber Crimpen- und
Wartungsverfahren. Nach Abschluss der Schulung wird das
Erlernte durch ein Zertifikat bescheinigt.

Fir Bediener, die taglich in der Produktion arbeiten. Das Ziel
besteht darin, Personal unter den speziellen Bedingungen zu
schulen, die in der Transformatorenherstellung herrschen.
Die Ausbildung betrifft:

+ Umgang mit Werkzeugen
» Kalkulationen und « Sicherer Gebrauch
Vorbereitungen fir das - Vorbeugende Wartung in
Crimpen der taglichen Produktion
- Arbeitsverfahren

+ Qualitatsinspektion

Die Schulung besteht aus einem theoretischen und einem
praktischen Teil und schlief3t mit einer schriftlichen
Priifung ab. Die Kursteilnehmer erhalten nach
abgeschlossener Ausbildung ein Zertifikat.

Wir kdnnen Schulungen fur alle Mitarbeiter wie Arbeiter
in der Produktion, Meister, Konstrukteure und die
Qualitatsabteilung anbieten.

Die Ausbildung umfasst eine griindliche Schulung

Uber Berechnung, Werkzeugauswahl und -verwaltung,
Problemlésungen und Qualitatsbewertung.

Eine Auffrischung der Zertifikate ist erforderlich



Jede Schulung hat zwei Ebenen: Eine Grundausbildung flir das gesamte Personal und eine Schulung ftir Konstrukteure,
Meister und Qualitdtskontrolleure. Die Schulung kann auch individuell an die Bedlirfnisse des Unternehmens angepasst
werden. Sie kbnnen auch entscheiden, ob die Schulung in Ihrem Unternehmen oder in der Ausbildungseinrichtung von
Elpress stattfinden soll.

Transportmittel-/
Schienenfahrzeug-Hersteller

Schulung des Personals beziiglich der speziellen Anforderung
und dulleren Bedingungen bei der Fertigung von
Schienentransportmitteln. Die Ausbildung betrifft:

+ Qualitatskontrolle

« Sicherer Gebrauch

« Vorbeugende Wartung in
der taglichen Produktion

» Umgang mit Werkzeugen
« Arbeitsverfahren

« Elpress Dual-Technologie
- Crimptechnologie

Die Schulung besteht aus einem theoretischen und einem
praktischen Teil und schliet mit einer schriftlichen Priifung
ab. Die Kursteilnehmer erhalten nach abgeschlossener
Ausbildung ein Zertifikat.

Ausbildung, die sich in erster Linie an Supervisor, Designer
und Qualitatsabteilungen richtet. Vermittelt ein griindliches
Wissen uber die Werkzeugauswahl und —Handhabung,
Probleme und Losungen und Qualitatsbewertung. . Nach
Abschluss der Schulung erhalten die Teilnehmer eine
zertifizierte Autorisierung fiir diesen Bereich.

Windkraftanlagen-Hersteller

Schulung des Personals bezliglich der speziellen Anforderung
und aufleren Bedingungen bei der Fertigung von
Windkraftanlagen. Die Ausbildung betrifft:

+ Umgang mit Werkzeugen
- Arbeitsverfahren

« Elpress Dual-Technologie
- Crimptechnologie

+ Qualitatsinspektion

- Sicherer Gebrauch

« Vorbeugende Wartung in
der taglichen Produktion

Die Schulung besteht aus einem theoretischen und einem
praktischen Teil und schlieft mit einer schriftlichen Prifung
ab. Die Kursteilnehmer erhalten nach abgeschlossener
Ausbildung ein Zertifikat.

Ausbildung fur alle Mitarbeiter wie Bediener, Meister,
Konstrukteure und die Qualitatsabteilung. Bietet

grundliche Kenntnisse in Berechnung, Werkzeugauswahl
und -management, Problemlésungen und
Qualitatsbewertungen. Nach abgeschlossener Schulung gibt
es ein Zertifikat

Eine Auffrischung der Zertifikate ist erforderlich






Vertrdge fur vorbeugende Wartung gewdhrleisten
die Qualitat Ihrer Verbindung

SYSTEM ELPRESS
SERVICE
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Wir bieten:

Vertrage fur vorbeugende Wartung
Kalibrierung zertifizierter Werkzeuge
Reparatur/Wartung von Werkzeugen
Crimp-Systeme zum Mieten
Verkauf von Ersatzteilen



WAS IST FUR SIE DIE
BESTE LOSUNG?A

Vertrage fur vorbeugende Wartung

Unsere Service-Abteilung bietet Ihnen eine flexible Losung fur erhohte Sicherheit mit schnellem Service und hoher Verfligbarkeit:

- Geplante und vorbeugende Wartung gewahrleistet
eine hohe Leistung lhrer Ausrustung.

- Gleichmaflige Service-Intervalle minimieren das
Risiko von unvorhergesehenen Betriebsunter-
brechungen durch die Anzeige von Sicherheits- oder
Funktionsmangeln und die Empfehlung von
Mafnahmen zur Vermeidung solcher Probleme.

- RegelmaRige Service-Intervalle werden in der Regel
alle 12 Monate zu einem Festpreis durchgefihrt.

Elpress Basic

Der Elpress Basic Service-Vertrag umfasst Folgendes:

- Vorbeugende Wartung, Kalibrierung mit Zertifizierung.
- Allgemeine Inspektion des Werkzeugs

» Sicherheitsaspekte gemaR der Konformitatserklarung

(Ubereinstimmung mit der Maschinensicherheitsrichtline,

der Niederspannungsrichtlinie, der EMV-Richtlinie)
- Funktionstest
- Uberprifung von Zubehor, z. B. Crimp-Backen usw.
- Zertifikatausstellung
Die Inspektion entspricht den Anforderungen der Elpress-

Endabnahme-Inspektion.

- Der Preis basiert auf der Serviceebenenlésung und

der Ausriistung.

- Ein Zertifikat wird ausgestellt, nachdem die

Ausrustung den Kalibrierungsanforderungen
entsprochen hat.

- Die Wartung kann bei Ihnen vor Ort durchgefiihrt

werden.

Elpress Advance
Der Elpress Advance Service-Vertrag umfasst Folgendes:
« Elpress Basic + korrektive Wartung

Umfasst Kalibrierung/Zertifizierung und
VerschleilRreparaturen zum Festpreis.

Kalibrierung zertifizierter
Werkzeuge

Die Kalibrierung entspricht den gleichen Inspektionspunkten
und —anforderungen wie Elpress Basic, jedoch ist der Kunde
flr das Einsenden des Werkzeugs zur Kalibrierung
verantwortlich.

Haben Sie ein neues
Produkt gekauft?

Schicken Sie das Produkt-
registrierungsformular an Elpress,
und Elpress Basic ist flr das erste
Jahr gratis eingeschlossen.
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13B20 6:22 13DB25 6:18 A0,34-6ET 2:4 A1,5-18ETD 2:6
13B22 6:22 13DB27 6:18 A0,34-6ETD 2:6 A1,5-18ETT 2:5
13B22 6:23 13DB30 6:18 A0,34-6ETT 2:5 A1,5-6ET 2:4
13B22 6:24 13DB32 6:18 AO0,34-8ET 2:4 A1,5-6ETD 2:6
13B24 6:24 13DB8 6:18 A0,34-8ETD 2:6 A1,5-6ETT 2:5
13B25 6:22 13DB9 6:18 A0,34-8ETT 2:5 A1,5-8ET 2:4
13B25 6:23 13DCB11 6:18 AO0,5-10ET 2:4 A1,5-8ET2 2:8
13B26 6:24 13DCB11 6:49 AO0,5-10ETD 2:6 A1,5-8ETD 2:6
13B26 6:31 13DCB13 6:18 AO0,5-10ETT 2:5 A1,5-8ETT 2:5
13B26 7:9 13DCB13 6:49 AO0,5-6ET 2:4 A1,5-8ETT2 2:9
13B27 6:22 13DCB14,5 6:18 AO0,5-6ET2 2:8 A1,5-8ETW2 2:10
13B27 6:23 13DCB14,5 6:49 AO0,5-6ETD 2:6 A10-12ET 2:4
13B30 6:22 13DCB17 6:18 AO0,5-6ETT 2:5 A10-12ETD 2:6
13B30 6:23 13DCB17 6:49 AO0,5-6ETT2 2:9 A10-12ETT 2:5
13B30 6:24 13DCB20 6:18 AO0,5-6ETW2 2:10 A10-14ET2 2:8
13B32 6:22 13DCB20 6:49 AO0,5-8ET 2:4 A10-14ETT2 2:9
13B32 6:23 13DCB22 6:18 AO0,5-8ET2 2:8 A10-14ETW2 2:10
13B32 6:24 13DCB25 6:18 AO0,5-8ETD 2:6 A10-18ET 2:4
13B32 6:31 13DCB27 6:18 AO0,5-8ETT 2:5 A10-18ETD 2:6
13B32 7:9 13DCB30 6:18 AO0,5-8ETT2 2:9 A10-18ETT 2:5
13B38 6:22 13DCB32 6:18 AO0,5-8ETW2 2:10 A1-10ET 2:4
13B8 6:22 13DCB8 6:18 AO0,75-10ET 2:4 A1-10ET2 2:8
13B8 6:23 13DCB8 6:49 A0,75-10ET2 2:8 A1-10ETD 2:6
13B9 6:22 13DCB9 6:18 A0,75-10ETD 2:6 Al1-10ETT 2:5
13B9 6:23 13DCB9 6:49 AO0,75-10ETT 2:5 A1-10ETT2 2:9
13BC13 6:25 13P120150D 6:29 AO0,75-10ETT2 2:9 Al1-10ETW2 2:10
13BC15 6:25 13P120150M 6:29 A0,75-10ETW2 2:10 Al1-12ET 2:4
13C21B38 6:35 13P185240D 6:29 AO0,75-12ET 2:4 A1-12ET2 2:8
13CB10 6:37 13P185240M 6:29 AO0,75-12ET2 2:8 A1-12ETD 2:6
13CB11 6:35 13P32M 6:28 A0,75-12ETD 2:6 A1-12ETT 2:5
13CB11 6:36 13P37D 6:28 AO0,75-12ETT 2:5 Al1-12ETT2 2:9
13CB12 6:36 13P37M 6:28 AO0,75-12ETT2 2:9 Al1-12ETW2 2:10
13CB12 6:37 13P5095D 6:29 AO0,75-12ETW2 2:10 A1503FLS5 1:9
13CB13 6:35 13P5095M 6:29 AO0,75-6ET 2:4 A1503FLS8 1:9
13CB14 6:36 13R12DR 6:28 A0,75-6ETD 2:6 A1503FLSF5 1:10
13CB14 6:37 13R13DR 6:28 AO0,75-6ETT 2:5 A1503FLSF8 1:10
13CB14,5 6:35 13R15DR 6:28 AO0,75-8ET 2:4 A1504HA 1:11
13CB16 6:36 13R16DR 6:28 A0,75-8ET2 2:8 A1504HO 1:11
13CB16 6:37 13R18DR 6:28 A0,75-8ETD 2:6 A1505FLS5 1:9
13CB17 6:35 13R18MR 6:28 AO0,75-8ETT 2:5 A1505FLS8 1:9
13CB18 6:37 13R20DR 6:28 AO0,75-8ETT2 2:9 A1505FLSF5 1:10
13CB19 6:36 13R20MR 6:28 A0,75-8ETW2 2:10 A1505FLSF8 1:10
13CB19 6:37 13R6DR 6:28 AO0503FLS5 1:9 A1507FLS 1:9
13CB20 6:35 13R7DR 6:28 AO0503FLS8 1:9 A1507FLSF 1:10
13CB22 6:35 13R8DR 6:28 A0514SR 1:6 A1507FLSH 1:9
13CB22 6:36 13R9DR 6:28 A0522R 1:4 A1507FLST 1:9
13CB22 6:37 20DCB22 6:49 A0532G 1:5 A1507H 1:10
13CB24 6:37 20DCB25 6:49 A0532R 1:4 A1510R 1:4
13CB25 6:35 20DCB27 6:49 A0543R 1:4 A1515PSK 1:8
13CB25 6:36 20DCB30 6:49 AO0553R 1:4 A1518SFL 1:7



Inhaltsverzeichnis

Name Seite Name Seite Name Seite Name Seite
A1519SR 1:6 A25-16ETD 2:6 A46525K 1:7 AKK1000-1 5:6
A1519SRK 1:6 A25-16ETT 2:5 A4653G 1:5 AKK1000-1-16 5:6
A1525SK 1:7 A2517PSK 1:8 A4653R 1:4 AKK1000-2 5:6
A1529SF 1:7 A25-18ET 2:4 A4665G 1:5 AKK1200 5:6
A1529SFN 1:7 A25-18ETD 2:6 A4665R 1:4 AKK120-10 5:6
A1530SFB 1:7 A25-18ETT 2:5 A4685G 1:5 AKK120-12 5:6
A1532G 1:5 A2519SR 1:6 A4685R 1:4 AKK120-16 5:6
A1532R 1:4 A2519SRK 1:6 A50-20ET 2:4 AKK150-10 5:6
A1535SKW 1:8 A25-22ET 2:4 A50-20ETD 2:6 AKK150-12 5:6
A1537G 1:5 A25-22ETD 2:6 A50-20ETT 2:5 AKK150-16 5:6
A1537GB 1:5 A25-22ETT 2:5 A50-25ET 2:4 AKK16-8 5:6
A1537GS 1:5 A2524SFL 1:7 A50-25ETD 2:6 AKK185-10 5:6
A1537R 1:4 A2527SK 1:7 A50-25ETT 2:5 AKK185-12 5:6
A1543G 1:5 A2529SF 1:7 A6-12ET 2:4 AKK185-16 5:6
A1543GB 1:5 A2529SFN 1:7 A6-12ETD 2:6 AKK240-10 5:6
A1543K 1:6 A2530SFB 1:7 A6-12ETT 2:5 AKK240-12 5:6
A1543R 1:4 A2532G 1:5 A6-14ET2 2:8 AKK240-16 5:6
A1553G 1:5 A2532R 1:4 A6-14ETT2 2:9 AKK25-12 5:6
A1553R 1:4 A2535SKW 1:8 A6-14ETW2 2:10 AKK25-8 5:6
A1565G 1:5 A2537G 1:5 A6-18ET 2:4 AKK300-12 5:6
A1565R 1:4 A2537GS 1:5 A6-18ET2 2:8 AKK300-12SOLID 5:6
A1585R 1:4 A2537R 1:4 A6-18ETD 2:6 AKK300-16 5:6
Al16-12ET 2:4 A2543G 1:5 A6-18ETT 2:5 AKK300-16SOLID 5:6
A16-12ETD 2:6 A2543GB 1:5 A6-18ETT2 2:9 AKK300-20 5:6
Al16-12ETT 2:5 A2543K 1:6 A6-18ETW2 2:10 AKK300-20SOLID 5:6
Al16-18ET 2:4 A2543R 1:4 AK1000-1 5:3 AKK300B-12 5:7
A16-18ETD 2:6 A2553G 1:5 AK1000-2 5:3 AKK300B-16 5:7
Al16-18ETT 2:5 A2553GB 1:5 AK1200 5:3 AKK35-12 5:6
Al1-6ET 2:4 A2553R 1:4 AK120-10 5:3 AKK35-8 5:6
Al1-6ETD 2:6 A2565G 1:5 AK120-12 5:3 AKK400-12 5:6
Al1-6ETT 2:5 A2565R 1:4 AK150-10 5:3 AKK400-16 5:6
A1-8ET 2:4 A2585R 1:4 AK150-12 5:3 AKK400-20 5:6
A1-8ET2 2:8 A35-16ET 2:4 AK150-16 5:3 AKK400B-12 5:7
A1-8ETD 2:6 A35-16ETD 2:6 AK16-6 5:3 AKK400B-16 5:7
A1-8ETT 2:5 A35-16ETT 2:5 AK16-8 5:3 AKK500A-1 5:6
A1-8ETT2 2:9 A35-18ET 2:4 AK185-10 5:3 AKK500A-16 5:6
A1-8ETW2 2:10 A35-18ETD 2:6 AK185-12 5:3 AKK500A-2 5:6
A2,08-8ET 2:4 A35-18ETT 2:5 AK185-16 5:3 AKK500A-20 5:6
A2,08-8ETD 2:6 A35-25ET 2:4 AK240-12 5:3 AKK500B-1 5:6
A2,08-8ETT 2:5 A35-25ETD 2:6 AK240-16 5:3 AKK500B-16 5:6
A2,5-10ET 2:4 A35-25ETT 2:5 AK25-6 5:3 AKK500B-2 5:6
A2,5-10ET2 2:8 A4-10ET 2:4 AK25-8 5:3 AKK500B-20 5:6
A2,5-10ETD 2:6 A4-10ETD 2:6 AK300-12 5:3 AKK50-10 5:6
A2,5-10ETT 2:5 A4-10ETT 2:5 AK300-12SOLID 5:3 AKK50-12 5:6
A2,5-10ETT2 2:9 A4-12ET 2:4 AK300-16 5:3 AKK50-8 5:6
A2,5-10ETW2 2:10 A4-12ET2 2:8 AK300-16SOLID 5:3 AKK630A-1 5:6
A2,5-12ET 2:4 A4-12ETD 2:6 AK300-20 5:3 AKK630A-2 5:6
A2,5-12ETD 2:6 A4-12ETT 2:5 AK35-6 5:3 AKK70-10 5:6
A2,5-12ETT 2:5 A4-12ETT2 2:9 AK35-8 5:3 AKK70-12 5:6
A2,5-13ET2 2:8 A4-12ETW2 2:10 AK400-12 5:3 AKK70-8 5:6
A2,5-13ETT2 2:9 A4-18ET 2:4 AK400-16 5:3 AKK800-1 5:6
A2,5-13ETW2 2:10 A4-18ET2 2:8 AK400-20 5:3 AKK800-2 5:6
A2,5-18ET 2:4 A4-18ETD 2:6 AK500A-1 5:3 AKK95-10 5:6
A2,5-18ETD 2:6 A4-18ETT 2:5 AK500A-16 5:3 AKK95-12 5:6
A2,5-18ETT 2:5 A4-18ETT2 2:9 AK500A-2 5:3 AKK95-16 5:6
A2,5-8ET 2:4 A4-18ETW2 2:10 AK500A-20 5:3 AKK95-8 5:6
A2,5-8ETD 2:6 A4600E 1:11 AK500B-1 5:3 AKP120 5:7
A2,5-8ETT 2:5 A4605HA 1:11 AK500B-16 5:3 AKP150 5:7
A2500E 1:11 A4605HO 1:11 AK500B-2 5:3 AKP16 5:7
A2505FLS5 1:9 A4607FLS 1:9 AK500B-20 5:3 AKP185 5:7
A2505FLS8 1:9 A4607FLSF 1:10 AK50-10 5:3 AKP240 5:7
A2505FLSF5 1:10 A4607H 1:10 AK50-12 5:3 AKP25 5:7
A2505FLSF8 1:10 A4609FLS 1:9 AK50-8 5:3 AKP300 5:7
A2505HA 1:11 A4610G 1:5 AK630A-1 5:3 AKP35 5:7
A2505HO 1:11 A4610R 1:4 AK630A-2 5:3 AKP50 5:7
A2507FLS 1:9 A4613R 1:4 AK70-10 5:3 AKP70 5:7
A2507FLSF 1:10 A4630SR 1:6 AK70-12 5:3 AKP95 5:7
A2507FLSH 1:9 A4634PSK 1:8 AK70-8 5:3 AKS120-120 5:9
A2507FLST 1:9 A4640SF 1:7 AK800-1 5:3 AKS120-50 5:9
A2507H 1:10 A4643G 1:5 AK800-2 5:3 AKS120-70 5:9
A2510R 1:4 A4643R 1:4 AK95-10 5:3 AKS120-95 5:9
A2513R 1:4 A4645SFB 1:7 AK95-12 5:3 AKS150-120 5:9
A25-16ET 2:4 A4650SKW 1:8 AK95-8 5:3 AKS150-150 5:9




Name
AKS150-25
AKS150-35
AKS150-50
AKS150-70
AKS150-95
AKS16-10
AKS16-10S
AKS1625-1016
AKS185-120
AKS185-150
AKS185-185
AKS185-70
AKS185-95
AKS240-120
AKS240-150
AKS240-185
AKS240-240A
AKS240-35
AKS240-50
AKS240-70
AKS240-95
AKS25-10
AKS25-10S
AKS25-16
AKS300-150
AKS300-185
AKS300-240A
AKS300B-185
AKS300B-240A
AKS300SOLID-300
AKS35-10
AKS35-10S
AKS35-16
AKS35-25
AKS400-150
AKS400-185
AKS400-240A
AKS400-300A
AKS400B-240A
AKS400B-300A
AKS50-10
AKS50-10S
AKS50-16
AKS50-25
AKS50-35
AKS50-50
AKS70-10S
AKS70-35
AKS70-50
AKS70-70
AKS95-10
AKS95-10S
AKS95-16
AKS95-25
AKS95-35
AKS95-50
AKS95-70
AKS95-95
AS1000-1
AS120
AS1200
AS120-95
AS150
AS150-120
AS150-50
AS150-70
AS150-95
AS16

AS1625
AS185
AS185-150
AS185-95
AS240

Seite
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:8
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:8
5:9
5:9
5:9
5:9
5:8
5:8
5:9
5:9
5:8
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:8
5:8
5:9
5:8
5:9
5:9
5:9
5:9
5:8
5:9
5:9
5:9
5:9
5:8
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:9
5:4
5:4
5:4
5:5
5:4
5:5
5:5
5:5
5:5
5:4
5:4
5:4
5:5
5:5
5:4

Name
AS240-120
AS240-150
AS240-185
AS240-95
AS25
AS25-16
AS300
AS300-240
AS300B
AS300SOLID
AS35
AS35-25
AS400
AS400-300
AS400B
AS400SOLID
AS50
AS500A
AS500B
AS50-25
AS50-35
AS630A-1
AS630A-2
AS70
AS70-50
AS800-1
AS95
AS95-25
AS95-35
AS95-50
AS95-70
B0,25-5ET
B0,25-7ET
B0,34-5ET
B0,34-7ET
B0,34-9ET
B0,5-10ET
BO0,5-6ET
BO,5-8ET
B0,75-10ET
B0,75-12ET
B0,75-6ET
B0,75-8ET
B0457H4
B0457H5
B0502HA
B0502HO
BO7FLS1H
BO7FLS2H
BO7FLS3H
B0819SR
B0832G
B0O832R
B0843G
B0843R
BO853R
B0907H4
B0907H5
B1,5-10ET
B1,5-12ET
B1,5-15ET
B1,5-18ET
B1,5-20ET
B1,5-7ET
B1,5-8ET
B10

B10

B10
B1003FLS5
B100O3FLS8
B1003FLSV5
B1003H
B1007HN

Inhaltsverzeichnis

Seite
5:5
5:5
5:5
5:5
5:4
5:5
5:4
5:5
5:5
5:4
5:4
5:5
5:4
5:5
5:5
5:4
5:4
5:4
5:4
5:5
5:5
5:4
5:4
5:4
5:5
5:4
5:4
5:5
5:5
5:5
5:5
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7

3:12
3:12
3:10
3:10
3:11
3:11
3:11
3:6
3:6
3:4
3:6
3:4
3:4
3:12
3:12
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
6:24
6:36
6:42
3:8
3:8
3:9
3:10
3:10

Name
B10-12ET
B10-15ET
B10-18ET
B10-20ET
B10-25ET
B10SR
B11

B11

B11

B11

B11

B11
B1-10ET
B1-12ET
B12

B12

B12

B12

B12

B12

B13

B13

B13

B14

B14

B14

B14

B14

B14
B14,5
B14,5
B14,5
B1502HA
B1502HO
B1505FLS5-1
B1505FLS8-1
B1507FLS1
B1507FLSB8
B1507FLSH
B1507FLSN
B1507H
B1510R
B1519SR
B1532G
B1532R
B1537GS
B1543G
B1543R
B1553G
B1553R
B1565R
B1585R
B16

B16

B16

B16

B16

B16
B16-12ET
B16-15ET
B16-18ET
B16-20ET
B16-25ET
B16-32ET
B1-6ET
B16NP
B16NP
B16NP
B16NP
B16NP
B16NP
B16NP
B16NP

Seite
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7

4:20
6:22
6:23
6:34
6:35
6:40
6:41
2:7
2:7
6:23
6:24
6:35
6:36
6:41
6:42
6:22
6:34
6:40
6:23
6:24
6:35
6:36
6:41
6:42
6:22
6:34
6:40
3:10
3:10
3:8
3:8
3:8
3:9
3:9
3:8
3:10
3:4
3:6
3:6
3:4
3:6
3:6
3:4
3:6
3:4
3:4
3:4
6:23
6:24
6:35
6:36
6:41
6:42
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
6:31
6:31
6:46
6:46
7:9
7:9
7:11
7:11

Name
B16SR
B17

B17

B17

B18

B18

B18
B1807H4
B1807H5
B1-8ET
B19

B19

B19

B19

B19

B19
B2,5-10ET
B2,5-12ET
B2,5-15ET
B2,5-18ET
B2,5-20ET
B2,5-7ET
B2,5-8ET
B20

B20

B20
B20ONP
B20ONP
B20ONP
B20ONP
B20ONP
B20ONP
B20ONP
B20ONP
B22

B22

B22

B22

B22

B22

B22

B22

B22

B24

B24

B24
B2457H4
B2457H5
B25

B25

B25

B25
B2505FLS5
B2505FLS8
B2507FLS1
B2507FLSH
B2507FLSN
B2507H
B2507HN
B2510R
B25-12ET
B25-15ET
B25-18ET
B2519SR
B25-25ET
B2532
B2532
B2532
B25-32ET
B2532G
B2532R
B2537R
B2538

Seite

4:20
6:22
6:34
6:40
6:24
6:36
6:42
3:12
3:12
2:7
6:23
6:24
6:35
6:36
6:41
6:42
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
2:7
6:22
6:34
6:40
6:31
6:31
6:46
6:46
7:9
7:9
7:11
7:11
6:22
6:23
6:24
6:34
6:35
6:36
6:40
6:41
6:42
6:24
6:36
6:42
3:13
3:13
6:22
6:34
6:40
6:41
3:8
3:8
3:8
3:9
3:8
3:10
3:10
3:4
2:7
2:7
2:7
3:6
2:7
6:40
6:41
6:42
2:7
3:6
3:4
3:4
6:40



Inhaltsverzeichnis

Name Seite | Name Seite Name Seite Name Seite
B2540 6:41 B70SR 4:20 EB4010 2:19 HKS80 10:8
B2540 6:42 B8 6:22 EB4010 3:25 HYD.SLANG KPL. 2,4M ERG PS710E 6:57
B2542 6:40 B8 6:23 EL2258 6:3 HYD.SLANG KPL. 2,4M ERGOCOM 6:57
B2543G 3:6 B8 6:34 EMBLA RA 16 10:3 HYD.SLANG KPL. 5M ERGO PS710E 6:57
B2543R 3:4 B8 6:35 EMBLARAS 10:3 HYD.SLANG KPL. 5M ERGO PS710R 6:57
B2545 6:41 B8 6:40 EMBLA RAV 10:3 HYD.SLANG KPL. 5M ERGOCOM 6:57
B2545 6:42 B8 6:41 EMBLA S 10:3 HYD.SLANG KPL.2,4M ERGO PS710R 6:57
B2553 6:40 B8,5 6:24 EMBLA SP 16-CASSETTE 10:4 1SL2201 8:5
B2553 6:41 B8,5 6:36 EMBLA SP S-CASSETTE 10:4 1ISO1003FL1 3:15
B2553 6:42 B8,5 6:42 EMBLA SP V-CASSETTE 10:4 ISO1005FL1 3:15
B2553G 3:6 BSFE 6:31 EMBLAV 10:3 ISO1507FLB 3:16
B2553R 3:4 BSFE 6:46 EMBLAl6 10:3 ISO1507FLS 3:16
B2565R 3:4 BSFE 7:9 ES2258 6:3 1ISO1507HBW6 3:15
B2585R 3:4 BSFE 7:11 ES2288 6:4 1ISO2507FLS1 3:16
B25C15 6:43 B9 6:22 ESAQ0760 1:15 K10T 7:2
B25C18 6:43 B9 6:23 EW1025 6:4 K16 7:2
B25C21 6:43 B9 6:34 FBS1722 10:9 K25 7:2
B25SR 4:20 B9 6:35 FBS1722RS 10:9 K35 7:2
B26 6:42 B9 6:40 FBS1722SP 10:9 KB0325 1:19
B26NP 6:46 B9 6:41 FBS1722SP 10:10 KB0325 2:19
B26NP 7:11 B95SR 4:20 FBS1723 10:10 KB0325 3:25
B27 6:40 B9953G 3:6 FBS1723RS 10:10 KB22 6:11
B27 6:41 B9965G 3:6 FCU-PS710D&E 6:57 KB22 6:11
B30 6:40 BARREM PS710 6:57 FCU-PS710R 6:57 KB22 6:12
B30 6:41 BC13 6:43 FS11 11:4 KB24 6:12
B30 6:42 BC5 6:25 FS12 11:4 KB25 6:11
B35-18ET 2:7 BC5 6:37 FS21 11:4 KB25 6:11
B35-20ET 2:7 BC5 6:43 FS31 11:4 KB26 6:12
B35-25ET 2:7 BC6 6:25 FS41 11:6 KHS-AKS1025-4 9:3
B35-32ET 2:7 BCé6 6:37 FS61 11:6 KHS-AKS1025-5 9:3
B35SR 4:20 BC6 6:43 FS62C 11:6 KHS-AS120150-1-4 9:3
B4040 6:52 BC8-9 6:25 FS71C 11:7 KHS-AS1625-4 9:3
B4042 6:52 BC8-9 6:37 FS72C 11:7 KHS-AS1625-5 9:3
B4045 6:52 BC8-9 6:43 FS73C 11:7 KHS-AS185240-1-4 9:3
B4053 6:52 C150-185 4:21 FS74C 11:7 KHS-AS5095-1-4 9:3
B4056 6:52 Cl6-25 4:21 FS77C 11:7 KL2585 10:12
B40C18 6:52 c23 4:21 FS81C 11:7 KL40 10:12
B40C21 6:52 C240-300 4:21 FS81D 11:7 KL55 10:12
B4-10ET 2:7 C25-50 4:21 FS83C 11:7 KL85 10:12
B4-12ET 2:7 C50-70 4:21 FS85C 11:7 KRO,75-3 3:5
B4-18ET 2:7 C6-10 4:21 FS88C 11:7 KRO,75-3 4:4
B4-20ET 2:7 C70-95 4:21 FSHD11 11:5 KRO,75-4 3:5
B4607FLS1 3:8 C95-120 4:21 FSHD23 11:5 KRO,75-4 4:4
B4607FLSN 3:8 CS2500 6:48 FSHD31 11:5 KR1,5-3 3:5
B4607HN 3:10 CT10 10:6 FSHD62C 11:6 KR1,5-3 4:4
B4610R 3:4 CT20 10:06 GEB1025 2:17 KR1,5-4 3:5
B4613R 3:4 CUT10 4:19 GEB1025C 2:17 KR1,5-4 4:4
B4630SR 3:6 CUT16 4:19 GEB3550 2:18 KR1,5-5 3:5
B4643G 3:6 CUTe 4:19 GEB3550C 2:18 KR1,5-5 4:4
B4643R 3:4 DB2522 6:19 GEB4010C 2:17 KR10-10 3:5
B4653G 3:6 DB2525 6:19 GEB4010C-TWIN 2:16 KR10-10 4:4
B4653R 3:4 DB2527 6:19 GRB0560 3:23 KR10-12 3:5
B4665R 3:4 DB2530 6:19 GRB0560C 3:23 KR10-12 4:4
B4685R 3:4 DB2532 6:19 GRBO0560L 3:22 KR10-4 3:5
B4-9ET 2:7 DB2538 6:19 GRB0560LC 3:22 KR10-4 4:4
B50-18ET 2:7 DKB0325 3:20 GSA0760 1:17 KR10-5 3:5
B50-22ET 2:7 DKB0760 3:21 GSA0760C 1:17 KR10-5 4:4
B50-25ET 2:7 DRB0115 3:20 GSEA0340C 1:16 KR10-6 3:5
B50-32ET 2:7 DSA0115 1:15 GSEA0340C 2:15 KR10-6 4:4
B50SR 4:20 DSA0725 1:15 GSW0560C 1:16 KR10-6-45GR 4:9
B6-10ET 2:7 DV1300 6:16 GWB4010 3:23 KR10-6-90GR 4:10
B6-12ET 2:7 DV1300C2 6:16 GWB4010C 3:23 KR10-8 3:5
B6-15ET 2:7 DV250 6:17 GWB4099 3:23 KR10-8 4:4
B6-18ET 2:7 EB0560 1:19 GWB4099C 3:23 KR10-8-45GR 4:9
B6-20ET 2:7 EB0560 2:19 HB150 1:13 KR10-8-90GR 4:10
B6-25ET 2:7 EB0560 3:25 HKL40 10:12 KR2,5-3 3:5
B6FE 6:31 EB1025 1:19 HKL55 10:12 KR2,5-3 4:4
B6FE 6:46 EB1025 2:19 HKL85 10:12 KR2,5-4 3:5
B6FE 7:9 EB1025 3:25 HKS34 10:7 KR2,5-4 4:4
B6FE 7:11 EB3550 1:19 HKS35F 10:8 KR2,5-5 3:5
B7 6:24 EB3550 2:19 HKS50 10:7 KR2,5-5 4:4
B7 6:36 EB3550 3:25 HKS60F 10:8 KR2,5-6 3:5
B7 6:42 EB4010 1:19 HKS62 10:8 KR2,5-6 4:4




Inhaltsverzeichnis

Name Seite Name Seite Name

KR4-3 3:5 KRD400-20 4:13 KRDIN400-12

KR4-3 4:4 KRD400-24 4:13 KRDIN400-16
KR4-4 3:5 KRD500-00 4:13 KRDIN400-20
KR4-4 4:4 KRD500-12 4:13 KRDIN500-12

KR4-5 3:5 KRD500-14 4:13 KRDIN500-20

KR4-5 4:4 KRD500-16 4:13 KRDIN50-10

KR4-6 3:5 KRD500-20 4:13 KRDIN50-12

KR4-6 4:4 KRD500-24 4:13 KRDIN50-16

KR6-4 3:5 KRD50-10 4:12 KRDIN50-6

KR6-4 4:4 KRD50-12 4:12 KRDIN50-8

KR6-5 3:5 KRD50-16 4:12 KRDIN625-20

KR6-5 4:4 KRD50-6 4:12 KRDIN6-5

KR6-6 3:5 KRD50-8 4:12 KRDIN6-6

KR6-6 4:4 KRD630-00 4:13 KRDIN6-8

KR6-8 3:5 KRD630-12 4:13 KRDIN70-10

KR6-8 4:4 KRD630-16 4:13 KRDIN70-12
KRD1000-00 4:13 KRD630-18 4:13 KRDIN70-16
KRD1000-20 4:13 KRD630-20 4:13 KRDIN70-6
KRD1000-24 4:13 KRD630-22 4:13 KRDIN70-8
KRD120-00 4:12 KRD630-24 4:13 KRDIN800-20
KRD120-10 4:12 KRD70-00 4:12 KRDIN95-10
KRD120-12 4:12 KRD70-10 4:12 KRDIN95-12
KRD120-14 4:12 KRD70-12 4:12 KRDIN95-16
KRD120-16 4:12 KRD70-14 4:12 KRDIN95-8
KRD120-20 4:12 KRD70-16 4:12 KRF120-10
KRD120-8 4:12 KRD70-7 4:12 KRF120-10-45GR
KRD150-00 4:12 KRD70-8 4:12 KRF120-10-90GR
KRD150-10 4:12 KRD800-00 4:13 KRF120-10-90GR-SB
KRD150-12 4:12 KRD800-16 4:13 KRF120-10X2-24-26
KRD150-14 4:12 KRD800-24 4:13 KRF120-12
KRD150-16 4:12 KRD95-00 4:12 KRF120-12-45GR
KRD150-20 4:12 KRD95-10 4:12 KRF120-12-90GR
KRD150-8 4:12 KRD95-12 4:12 KRF120-12-90GR-SB
KRD16-10 4:12 KRD95-14 4:12 KRF120-12X2-40
KRD16-12 4:12 KRD95-16 4:12 KRF120-16

KRD16-5 4:12 KRD95-6 4:12 KRF120-16-45GR
KRD16-6 4:12 KRD95-8 4:12 KRF120-16-90GR
KRD16-8 4:12 KRDIN1000-20 4:14 KRF120-16-90GR-SB
KRD185-00 4:12 KRDIN10-10 4:14 KRF120-8-90GR
KRD185-10 4:12 KRDIN10-5 4:14 KRF120-8-90GR-SB
KRD185-12 4:12 KRDIN10-6 4:14 KRF150-10
KRD185-14 4:12 KRDIN10-8 4:14 KRF150-10-45GR
KRD185-16 4:12 KRDIN120-10 4:14 KRF150-10-90GR
KRD185-20 4:12 KRDIN120-12 4:14 KRF150-10-90GR-SB
KRD185-8 4:12 KRDIN120-16 4:14 KRF150-10X2-24-26
KRD240-00 4:13 KRDIN120-20 4:14 KRF150-12
KRD240-10 4:13 KRDIN150-10 4:14 KRF150-12-45GR
KRD240-12 4:13 KRDIN150-12 4:14 KRF150-12-90GR
KRD240-16 4:13 KRDIN150-16 4:14 KRF150-12-90GR-SB
KRD240-20 4:13 KRDIN150-20 4:14 KRF150-12X2-40
KRD25-00 4:12 KRDIN16-10 4:14 KRF150-16
KRD25-10 4:12 KRDIN16-12 4:14 KRF150-16-45GR
KRD25-12 4:12 KRDIN16-6 4:14 KRF150-16-90GR-LB
KRD25-6 4:12 KRDIN16-8 4:14 KRF150-16-90GR-SB
KRD25-8 4:12 KRDIN185-10 4:14 KRF150-20
KRD300-00 4:13 KRDIN185-12 4:14 KRF16-10
KRD300-10 4:13 KRDIN185-16 4:14 KRF16-10-45GR
KRD300-12 4:13 KRDIN185-20 4:14 KRF16-10X2-24-26
KRD300-14 4:13 KRDIN240-10 4:14 KRF16-10X2-40
KRD300-16 4:13 KRDIN240-12 4:14 KRF16-12
KRD300-20 4:13 KRDIN240-16 4:14 KRF16-6
KRD300-24 4:13 KRDIN240-20 4:14 KRF16-6-45GR
KRD35-00 4:12 KRDIN25-10 4:14 KRF16-6-90GR
KRD35-10 4:12 KRDIN25-12 4:14 KRF16-6X2-16
KRD35-12 4:12 KRDIN25-6 4:14 KRF16-8

KRD35-14 4:12 KRDIN25-8 4:14 KRF16-8-45GR
KRD35-16 4:12 KRDIN300-12 4:14 KRF16-8-90GR
KRD35-6 4:12 KRDIN300-16 4:14 KRF185-10
KRD35-8 4:12 KRDIN300-20 4:14 KRF185-10-90GR-SB
KRD400-00 4:13 KRDIN35-10 4:14 KRF185-10X2-24-26
KRD400-12 4:13 KRDIN35-12 4:14 KRF185-12
KRD400-14 4:13 KRDIN35-6 4:14 KRF185-12-90GR-SB
KRD400-16 4:13 KRDIN35-8 4:14 KRF185-12X2-40

Seite
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14
4:14

4:5
4:9
4:10
4:10
4:6
4:5
4:9
4:10
4:10
4:6
4:5
4:9
4:10
4:10
4:10
4:10
4:5
4:9
4:10
4:10
4:6
4:5
4:9
4:10
4:10
4:6
4:5
4:9
4:10
4:10
4:5
4:5
4:9
4:6
4:6
4:5
4:5
4:9
4:10
4:6
4:5
4:9
4:10
4:5
4:10
4:6
4:5
4:10
4:6

Name
KRF185-16
KRF185-16-90GR-SB
KRF185-20
KRF240A-10
KRF240A-10X2-24-26
KRF240A-12
KRF240A-12X2-40
KRF240A-16
KRF240A-20
KRF25-10
KRF25-10-45GR
KRF25-10-90GR
KRF25-10X2-40
KRF25-12
KRF25-14X2-40
KRF25-6
KRF25-6-45GR
KRF25-6-90GR
KRF25-6X2-16
KRF25-8
KRF25-8-45GR
KRF25-8-90GR
KRF25-8X2-40
KRF300A-10
KRF300A-12
KRF300A-12X2-40
KRF300A-16
KRF300A-20
KRF300A-24
KRF35-10
KRF35-10-45GR
KRF35-10-90GR
KRF35-10X2-24-26
KRF35-10X2-40
KRF35-12
KRF35-6
KRF35-6-45GR
KRF35-6-90GR
KRF35-8
KRF35-8-45GR
KRF35-8-90GR
KRF400A-00
KRF400A-12
KRF400A-12X2-40
KRF400A-16
KRF400A-20
KRF400A-24
KRF500-00
KRF500-12
KRF500-14
KRF500-16
KRF500-20
KRF500-24
KRF50-10
KRF50-10-45GR
KRF50-10-90GR
KRF50-10X2-24-26
KRF50-10X2-40
KRF50-12
KRF50-12-45GR
KRF50-12-90GR
KRF50-16
KRF50-6
KRF50-8
KRF50-8-45GR
KRF50-8-90GR
KRF630-00
KRF630-12
KRF630-16
KRF630-20
KRF630-24
KRF70-10
KRF70-10-45GR

Seite

4:5
4:10
4:5
4:5
4:6
4:5
4:6
4:5
4:5
4:5
4:9
4:10
4:6
4:5
4:6
4:5
4:9
4:10
4:6
4:5
4:9
4:10
4:6
4:5
4:5
4:6
4:5
4:5
4:5
4:5
4:9
4:10
4:6
4:6
4:5
4:5
4:9
4:10
4:5
4:9
4:10
4:5
4:5
4:6
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:9
4:10
4:6
4:6
4:5
4:9
4:10
4:5
4:5
4:5
4:9
4:10
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:5
4:9



Inhaltsverzeichnis

Name Seite Name Seite Name Seite
KRF70-10-90GR 4:10 KRFS95-8 4:8 KS10P 4:19
KRF70-10X2-24-26 4:6 KRT10-10 4:11 KS120P 4:19
KRF70-12 4:5 KRT10-12 4:11 KS150P 4:19
KRF70-12-45GR 4:9 KRT10-5 4:11 KS16P 4:19
KRF70-12-90GR 4:10 KRT10-6 4:11 KS185P 4:19
KRF70-12X2-40 4:6 KRT10-8 4:11 KS2,5 3:7
KRF70-16 4:5 KRT120-10 4:11 KS2,5 4:15
KRF70-6 4:5 KRT120-12 4:11 KS2,5P 4:18
KRF70-8 4:5 KRT120-16 4:11 KS240P 4:19
KRF70-8-45GR 4:9 KRT120-8 4:11 KS25P 4:19
KRF70-8-90GR 4:10 KRT150-10 4:11 KS300P 4:19
KRF800-00 4:5 KRT150-12 4:11 KS35P 4:19
KRF800-16 4:5 KRT150-16 4:11 KS4 3:7
KRF800-24 4:5 KRT150-20 4:11 KS4 4:15
KRF95-10 4:5 KRT16-10 4:11 KS400P 4:19
KRF95-10-45GR 4:9 KRT16-12 4:11 KS500P 4:19
KRF95-10-90GR 4:10 KRT16-5 4:11 KS50P 4:19
KRF95-10X2-24-26 4:6 KRT16-6 4:11 KS6 3:7
KRF95-12 4:5 KRT16-8 4:11 KS6 4:15
KRF95-12-45GR 4:9 KRT185-10 4:11 KS630P 4:19
KRF95-12-90GR 4:10 KRT185-12 4:11 KS6P 4:18
KRF95-12X2-40 4:6 KRT185-16 4:11 KS70P 4:19
KRF95-16 4:5 KRT185-20 4:11 KS95P 4:19
KRF95-16-45GR 4:9 KRT240-10 4:11 KSC150N-1-4HS 9:2
KRF95-16-90GR 4:10 KRT240-12 4:11 KSC150N-1-5HS 9:2
KRF95-8 4:5 KRT240-16 4:11 KSC240N-1-4HS 9:2
KRFN120-10 4:7 KRT240-20 4:11 KSC240N-1-5HS 9:2
KRFN120-12 4:7 KRT25-10 4:11 KSC50N-1-4HS 9:2
KRFN120-8 4:7 KRT25-12 4:11 KSC50N-1-5HS 9:2
KRFN150-10 4:7 KRT25-16 4:11 KSC95N-1-4HS 9:2
KRFN150-12 4:7 KRT25-5 4:11 KSC95N-1-5HS 9:2
KRFN185-10 4:7 KRT25-6 4:11 KSD1000 4:18
KRFN185-12 4:7 KRT25-8 4:11 KSD120 4:18
KRFN185-16 4:7 KRT300-10 4:11 KSD150 4:18
KRFN240A-10 4:7 KRT300-12 4:11 KSD16 4:18
KRFN240A-12 4:7 KRT300-16 4:11 KSD185 4:18
KRFN240A-16 4:7 KRT300-20 4:11 KSD240 4:18
KRFN50-10 4:7 KRT300-24 4:11 KSD25 4:18
KRFN50-6 4:7 KRT35-10 4:11 KSD300 4:18
KRFN50-8 4:7 KRT35-12 4:11 KSD35 4:18
KRFN70-10 4:7 KRT35-16 4:11 KSD400 4:18
KRFN70-6 4:7 KRT35-6 4:11 KSD50 4:18
KRFN70-8 4:7 KRT35-8 4:11 KSD500 4:18
KRFN95-10 4:7 KRT400-12 4:11 KSD630 4:18
KRFN95-12 4:7 KRT400-16 4:11 KSD70 4:18
KRFN95-8 4:7 KRT400-20 4:11 KSD800 4:18
KRFS120-10 4:8 KRT400-24 4:11 KSD95 4:18
KRFS120-12 4:8 KRT500-12 4:11 KSF120 4:15
KRFS120-6 4:8 KRT500-14 4:11 KSF120M 4:16
KRFS120-8 4:8 KRT500-16 4:11 KSF150 4:15
KRFS150-10 4:8 KRT500-20 4:11 KSF150M 4:16
KRFS150-12 4:8 KRT50-10 4:11 KSF16 4:15
KRFS150-6 4:8 KRT50-12 4:11 KSF16M 4:16
KRFS150-8 4:8 KRT50-16 4:11 KSF185 4:15
KRFS185-10 4:8 KRT50-6 4:11 KSF185M 4:16
KRFS185-12 4:8 KRT50-8 4:11 KSF240A 4:15
KRFS240A-10 4:8 KRT70-10 4:11 KSF240AM 4:16
KRFS240A-12 4:8 KRT70-12 4:11 KSF25 4:15
KRFS240A-16 4:8 KRT70-16 4:11 KSF25M 4:16
KRFS300A-10 4:8 KRT70-6 4:11 KSF300A 4:15
KRFS300A-12 4:8 KRT70-8 4:11 KSF300AM 4:16
KRFS300A-16 4:8 KRT95-10 4:11 KSF35 4:15
KRFS400A-12 4:8 KRT95-12 4:11 KSF35M 4:16
KRFS400A-16 4:8 KRT95-16 4:11 KSF400A 4:15
KRFS50-10 4:8 KRT95-8 4:11 KSF400AM 4:16
KRFS50-6 4:8 KS0,75 3:7 KSF50 4:15
KRFS50-8 4:8 KS0,75 4:15 KSF500 4:15
KRFS70-10 4:8 KS1,5 3:7 KSF500M 4:16
KRFS70-6 4:8 KS1,5 4:15 KSF50M 4:16
KRFS70-8 4:8 KS1,5P 4:18 KSF630 4:15
KRFS95-10 4:8 KS10 3:7 KSF70 4:15
KRFS95-12 4:8 KS10 4:15 KSF70M 4:16
KRFS95-6 4:8 KS10M 4:16 KSF800 4:15

Name
KSF95
KSF95M
KST10
KST120
KST150
KST16
KST185
KST240
KST25
KST300
KST35
KST400
KST50
KST500
KST70
KST95
L1300 CU-ALU
L1300 CU-ALU
L-ALU
L-ALU
L-ALU
LFEAL62
LFEAL99
LFS157
LFS241
LFS31
LFS62
LFS99
L-PVX1300
L-PVX1300
LV1300B
LV250
LV250
MB10
MB11
MB11
MB12
MB12
MB13
MB14
MB14
MB14,5
MB16
MB17
MB17
MB4016
MB7
MB8
MB8
MB8,5
MB9
MB9
MBC5
MBC6
MCO2F
MCO2M
MCO3F
MCO3M
MCO4F
MC04M
MCO6F
MCO6M
MCO9F
MC09M
MC12F
MC15F
MC15M
MOBILE
MOBILE
MOBILE
MOBILE BOX
MOBILE BOX
MOBILE BOX

Seite
4:15
4:16
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
4:17
6:27
6:30
6:30
6:47
7:12

7:3
7:3
7:3
7:3
7:3
7:3
7:3
6:27
6:30
6:26
6:47
7:12
6:8
6:7
6:8
6:8
6:8
6:7
6:8
6:8
6:7
6:8
6:7
6:8
6:7
6:8
6:7
6:8
6:8
6:7
6:8
6:7
6:7
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
3:17
1:20
2:20
3:26
1:21
2:21
3:27



Name

MOBILE DATA/COM
MOBILE DATA/COM
MOBILE DATA/COM

MOBILE INSTALLATION
MOBILE INSTALLATION
MOBILE INSTALLATION

MOBILE SOLAR
MOBILE SOLAR
MOBILE SOLAR
ODEN

ODEN SP KNIFE
P13D

P13M

P13M

P20D

P20M

P20M

P2552D
P2552M

P25D

P25M

P25M

P32D

P32M

P36M

P4000

P40OM

P44M
PEB0110T
PEB0110T18
PEBO116H
PEB0116S
PKL54C
PKL54C-WOBC
PL1001

PL450

PLAS1M

PL701
PL8OOET-PEBO116H
PL8OOET-PEB0116S
PS710D

PS710E
PS710E251
PS710E501
PS710R
PS710R250
PS710R500
PVL130P
PVL130P
PVL130P
PVL130P-WOBC
PVL130P-WOBC
PVL130P-WOBC
PVL130S
PVL130S
PVL130S
PVL130S-WOBC
PVL130S-WOBC
PVL130S-WOBC
PVL350
PVX1300
PVX1300
PVX1300
PVX1300-ADV
PVX1300-ADV
PVX1300-ADV
PVX1300C2
PVX1300C2
PVX1300C2-ADV
PVX1300C2-ADV
PVX1300C2DB
PVX1300C2DB
PVX1300C2DB-ADV

Seite
1:20
2:20
3:26
1:20
2:20
3:26
1:21
2:21
3:27
10:5
10:5
6:28
6:28
6:44
6:28
6:28
6:44
6:44
6:44
6:28
6:28
6:44
6:28
6:44
6:44
6:58
6:44
6:44
2:13
2:13
2:13
2:13

10:11

10:11
1:12
1:13
1:12
3:18
2:11
2:11
6:54
6:55
6:55
6:55
6:56
6:56
6:56
1:18
2:18
3:24
1:18
2:18
3:24
1:19
2:19
3:25
1:19
2:19
3:25

6:6
6:15
6:21

7:8
6:15
6:21

7:8
6:17
6:33
6:17
6:33
6:17
6:33
6:17

Inhaltsverzeichnis

Name
PVX1300C2DB-ADV
PVX1300-CASE-ADV
PVX1300DB
PVX1300DB
PVX1300DB
PVX1300DB-ADV
PVX1300DB-ADV
PVX1300DB-ADV
PVX611
PVX611
PVX611DB
PVX611DB
PZD3

R12DR
R12MR
R12MR
R13DR
R13MR
R13MR
R15DR
R15MR
R15MR
R16DR
R16MR
R16MR
R18DR
R18MR
R20DR
R20MR
R21DR
R21IMR
R26DR
R26MR
R28DR
R28MR
R6DR

R6MR

R6MR

R7DR

R7MR

R7MR

R8DR

R8MR

R8MR

R9DR

ROMR

ROMR
RB0560
RB0560
RB0560
RPL5548
RPL605
SA0760
SA0760
SA0760
SBC50
SC150N
SC150N/PEN
SC150R95S
SC240/PEN
SC240N
SC240R185S
SC400R240S
SC50R50S
SC630R
SC95N
SC95N/PEN
SC95R95S
SCTo01
SD0525
SD4016
SL150R95S5-10-12

SL150R95S5-12X2-40

Seite

6:33
6:26
6:15
6:21

7:8
6:15
6:21

7:8
6:10

7:5
6:10

7:5
2:16
6:45
6:28
6:45
6:45
6:28
6:45
6:45
6:28
6:45
6:45
6:28
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:28
6:45
6:45
6:28
6:45
6:45
6:28
6:45
6:45
6:28
6:45
1:19
2:19
3:25
2:11
1:12
1:19
2:19
3:25

8:5

8:3

8:4

8:3

8:4

8:3

8:3

8:3

8:3

8:3

8:3

8:4

8:3
10:6
2:12
2:12

8:5

8:5

Name
SL240N-10-12
SL240R-12-16
SL240R-12X2-40
SL240R185S5-12-16
SL400R-12X2-40
SL400R240S-00
SL400R240S-16
SL400R240S-20

SL500B-630B-12X2-40

SL50N-10-12
SL630B-12X2-40
SL630R-1
SL630R-12X2-40
SL630R-14
SL630R-16
SL70R70S-10-12
SL95N-10-12
T2258
T2600
T2600
T2600B
T2600B
T2600C
T2600C
T3165A1
T3165B
T3165C

T50

T50

T51

T51

T52

T52

TB10-16
TB11-14,5
TB11-16
TB12-14
TB7-19
TB7-20
TB8,5-18
TB8-14
TB8-17
TB9-12
TB9-13
TBC5-C6
TBC89-B13
TBKA9-11,5
TBNP16-20
TBNP16-20
THO0650T
TH10120T
TOR

TOR SP BIG HOOK
TOR SP KNIFE
TOR SP SMALL HOOK
TP13D
TP13M
TRB0O515B
TS1300
TS1300AL
TS1300CU
TvV2620

UFE

UFE1

UFE2

UFEB
UP-B41
V1300
V1300
V1300C2
V1311-A
V1311-A
V1311C2-A

Seite
8:4
8:4
8:4
8:5
8:4
8:5
8:5
8:5
8:5
8:4
8:4
8:5
8:5
8:5
8:5
8:5
8:4
6:3
6:10

7:5
6:10

7:5
6:10

7:5

6:5

6:5

6:5
1:14
3:19
1:14
3:19
1:14
3:19
6:12
6:11
6:11
6:12
6:12
6:11
6:12
6:11
6:11
6:11
6:11
6:13
6:13
6:14
6:12

7:6

6:5

6:5
10:5
10:5
10:5
10:5
6:14
6:14
3:20
6:33
6:33
6:33
6:14
10:7
10:7
10:7
10:7
10:6
6:20

7:7
6:32
6:20

7:7
6:32

Name
V1316
V1318
V1320
V1330
V1470
V250
V250
V2506
V2508
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2521
V2531
V2531
V2531
V2531
V2531
V2531
V2531
V2531
V2531
V2531
V2540
V600
V600
V6ll
V61l
We60D
W60M
W70D
W70M
WB4099
WB4099
WB4099

Seite
6:25
6:25
6:29
6:38
6:51
6:39
7:10
6:43
6:43
6:44
6:44
6:44
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:44
6:44
6:44
6:44
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45
6:45

6:9
7:4
6:9
7:4
6:53
6:53
6:53
6:53
1:19
2:19
3:25
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Hauptsitz und Fabrik
Elpress AB, Kramfors Schweden

@%"

Tochterunternehmen
® Elpress AS, Gressvik Norge
® Elpress A/S, Silkeborg Danmark
® Elpress GmbH, Viersen Deutschland
® Elpress China, Peking Kina
® Elpress Inc, Chicago USA

Vertrieb
o Nordschweden, Kramfors
o Mittelschweden, Upplands Vasby
o Siidschweden, Goteborg
e Vertriebsbiiro, Ed
e Finnland, Porvoo
o Indien, Neu-Delhi

-~ >

KRAMFORS @

PORVOOQ

AN

WARSZAWA
[
VIERSEN
. o
DUSSELDORF I

C/

N

Servicepartner
o Hydraulikkteknikk, Hagan (Oslo) Norwegen

© Enkom, Vasa Finnland
o Hamburger Hochdruck Hydraulik, Hamburg Deutschland

© E-Tech Components, Skelmersdale UK
® Precision Hydraulics, Portland USA

Distributoren und Partner

Unitronic GmbH, Diisseldorf Deutschland
Enkom-Active Oy, Helsingby Finnland

JF Knudtzen AS, Nesbru Norwegen
Jobarco, Br Benthuizen Niederlande

ACTE Sp. Z 0.0, Warschau Polen

E-Tech Components, West Lancashire UK

O EIPRESS



Elpress GmbH - Krankelsweg 24, DE-41748 VIERSEN, Deutschland
Tel: +49 2162 93 19-0
E-mail: sales@elpress.de | www.elpress.de
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8052-083300A





